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7 _ DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'
) ” ‘ /A w CE DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

AUTOMOTIVE EQUIFMENT J CE - UBEREINSTIMMUNG
Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY OEKNAPALINS O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM CE
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: Smontagomme universale
declare on our own responsibility that the product: Universal truck tyre changer ]
Déclare sous son propre responsabilité que le produit: Demonte-pneus universel Spazio per targhetta
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, da® das Erzeugnis: Universelle LKW-Reifenmontiergerat
C MOSTHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3aaBNn4deT, YTO usgenune: yHI/IBepcaJ'IbeIﬁ LUMHOMOHTA)KHbIN cTeH And rpy3oBblX aBTOMObOUnNen

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLE SEGUENTI DIRETTIVE:
to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES:

au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME AUX DIRECTIVES SUIVANTES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit den folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:
K KOTOPOMY OTHOCWUTCS AaHHasa geknapauuda, Haxoautca B COOTBETCTBUUM CO
CnegyrowmmMmm OMPEKTUBAMI:

2006/42/CE - 86/217/CEE- 2006/95/CE - 2004/108/CE

ed alle Norme:
as well as to the following norms:

ainsi qu'aux normes suivantes: EN 12100 - EN 60204-1
und folgender Vorschrift gemaf3:

a TakXe co cnegywommMmm HopMmamMun:

Il firmatario della presente dichiarazione & la persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

The signer of this declaration of conformity is the person authorized to provide for the technical file literature
Le signataire de cette déclaration de conformité est la personne autorisée a produire le dossier technique

Der Unterzeichner dieser CE-Ubereinstimmung ist dazu erméchtigt, das technische Aktenbiindel vorzulegen
HO}IHI/IcaBLHI/Iﬁ 9TO 3asABJICHUE ABJISCTCA JIMIIOM, YIIOJTHOMOYCHHBIM YTBEPKAATh TCXHUYCCKYIO JOKYMCHTAIUIO.

Correggio, 29/10/2012

Il modello della presente dichiarazione & conforme alla Norma EN ISO/IEC 17050-1
The model of present declaration is in conformity with directive EN ISO/IEC 17050-1
Le modéle de cette déclaration est conforme a la Norme EN ISO/IEC 17050-1

Das Modell dieser Erklarung ibereinstimmt mit der Bestimmung EN ISO/IEC 17050-1
dopma HacTosLen aeknapauun cootseTcteyeT Hopme EN ISO/IEC 17050-1

oA &

GIULIANO"/NDUSTRIAL S.p.A
Il Presidente CdA
G. Maselli
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AUTOMOTIVE EQUIPMENT J

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A. - Via Guerrieri, 6
42015 Correggio (RE) ITALY

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

declare on our own responsibility that the product:
Déclare sous son propre responsabilité que le produit:
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, daf} das Erzeugnis:

C NOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asABMSET, YTO U3OENUE:

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA:
to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE:

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RoHS

RoHS DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATION DE CONFORMITE RoHS

RoHS - UBEREINSTIMMUNG

AOEKINAPALINA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM RoHS

Smontagomme universale
Universal truck tyre changer

Demonte-pneus universel
Universelle LKW-Reifenmontiergerat
YHuBepcanbHbIN LUIMHOMOHTaXHbIN CTEHA A1 FPY30BbIX aBTOMOOUNEN

2011/65/EU (RoHS)

au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME A LA DIRECTIVES SUIVANTES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:

KKOTOPOMY OTHOCUTCS aHHas Aeknapauus, HaxoautcaBCOOTBETCTBUNCO CJ'IE,D,WOLLI,EIZ,D,MPEKTMBOI?I:

Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalla Direttiva:

Scrapping must be made in accordance with the following Directive:

La mise a la ferraille de la machine et de ses composants doit étre effectuée a la conformité aux Directive suivante:
Verschrottung muf® gemaf der folgenden Vorschrift durchgefihrt werden:
YTunusaumsa nsgenusa JormkHa BbINONHATECHA B COOTBETCTBUM CO cnegyowmmmn npektmsamu:

2012/19/EU (RAEE)
e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura.
as well as with the national laws in force in the Country of Installation.
ainsi qu’aux lois nationales en vigueur dans le Pays de destination de la machine.
sowie gemal den in dem Installationsland geltenden Gesetzen.

//W

GIULIANO'/NDUSTRIAL S.p.A

Il Presidente CdA

a TaKkkKe COornacHo AeNCTBYHLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY CTPaHbI, rae NPOU3BOAUTCS YCTaHOBKA U3AEnus. G. Maselli

Correggio, 24/06/2014



7 _ GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RAEE

. » Via Guerrieri, 6 - 42015 RAEE DECLARATION OF CONFORMITY
Correggio (RE) ITALY DECLARATION DE CONFORMITE RAEE
AUTOMOTIVE FQUIPMENT J RAEE - UBEREINSTIMMUNG

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: OEKINAPALMUA O COOTBETCTBUU

declare on our own responsibility that the product: CTAH n APTAM RAEE

Déclare sous son propre responsabilité que le produit:

erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, daf} das Erzeugnis: Smontagomme universale

C MNOSHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBMISIET, YTO M3OENMne: Universal truck tyre changer

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA: Demonte-pneus universel _ )

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE: Universelle LKW-Reifenmontiergerat ‘

au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME A LA DIRECTIVES SUIVANTES: YH1BEpCanbHbIA LUMHOMOHTEXKHBIN CTEHA ANA Specific garbage

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen (ibereinstimmt: rpy3oBbIX aBTomobunen C“e”;:ﬁ::;i;;o“ﬁ

K KOTOPOMY OTHOCUTCA AaHHasi aeknapauus, Haxoamtca B COOTBETCTBUA 2012/19/EU (RAEE)

CO ClEayowWnMm1M ANPEKTUBAMMW:

La presente macchina/apparecchiatura rientra nelle prescrizioni della Direttiva 2012/19/EU (RAEE) e non pud essere smaltita come rifiuto urbano generico ma attraverso raccolta separata; Il
simbolo del bidone barrato riportato sul prodotto indica questa prescrizione. Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalle Direttive
2012/19/EU (RAEE) e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura; il mancato rispetto della
direttiva & sanzionabile secondo le disposizioni di Legge del Paese di dstinazione.
L’abbandono o smaltimento non corretto delle macchine/apparecchiature sottoposte alla Direttiva 2012/19/EU pud provocare gravi danni all’ambiente ed alle persone.
Il costruttore € disponibile, ai sensi della Direttiva, allo smaltimento della macchina/apparecchiatura; per questo servizio contattare il costruttore o i rivenditori autorizzati secondo il Paese di
destinazione della macchina/apparecchiatura.
This equipment is subject to the regulations foreseen by Directives 2012/19/EU (RAEE) and therefore it cannot be scrapped as a generic scrap material but through
specific collection circuits; the symbol with “barred tank” marked on the product refers to this prescription. Scrapping must be made in accordance with Directives 2012/19/EU (RAEE)
as well as with the local Regulations in force in the Country of installation, the non-respect of the Directive is subject to sanctions according to the national Laws of the
Country of destination. Abandonment or wrong scrapping of the equipment subject to Directive 2012/19/EU can cause serious damage to the environment. The manufacturer is available,
according to the Directive, to scrap the equipment; for this service, please contact the manufacturer or your dealer.
[aHHoe obopynoBaHMe OOMKHO COOTBETCTBOBATb HOpMaM, npedycmoTpeHHbiM dupektuBamun 2012/19/EU (RAEE) u, cnegoBaTenbHO, HE MOXET ObiTh YTUIM3UPOBAHO BMECTE C OObIYHBIM
MYCOPOM, @ [AOIIKHO NPONTY LMKIbl cneumansHoro otbopa un 6biTe BeIGPOLLIEHO B cneumanbHble KOHTENHepPbl; cMMBON «PesepByap ¢ nonepevHon YepTony, 0603HaYeHHbIN Ha 060pyAOBaHWN,
OTHOCUTCS K JAHHOMY OMUCAaHUIO.

YTrnusaumsa gomkHa npovmssoanTbes B cootBeTcTBMM ¢ AupekTnBamm 2012/19/EU (RAEE), a Takke cormacHo AencTByoLWeMy 3aKOHOAATENbCTBY CTPaHbI, A€ NPON3BOAUTCS yCTaHOBKa yCTPONCTBA.
HecobntogeHne OMpekTB NoANEXNT HANOXEHMIO CAHKLMIA B COOTBETCTBUM C 3aKOHAMM CTPaHbl HA3Ha4YeHUS.
HeBepHasa yTunusauus o6opyaoBaHus, paboTa ¢ KOTOpbIM Npou3BoanTcst B cootBeTcTBumM ¢ OupektuBorn 2012/19/EU, MOXeT HAaHECTU Cepbe3Hbi Bpea OKpyXXatoLLen cpeae.
B cooTBeTcTBMU C [IMpeKTNBON Npon3BoAuTENsL 060PYAOBaHNS MMEET NPaBo NPON3BOANUTL €0 YTUNM3aLMIO; ANs 3TOro CBHXXUTECH C Npon3sBoauTenem unm Bawmm guctpmubeoTopom.

Die vorliegende Maschine/Geréat fallt in den Vorschriften der 2012/19/EU Richtlinie, und kann nicht als allgemeiner Stadtmdill sondern durch getrennte Millsammlung beseitigt werden; das
Symbol mit der durchgestrichenen Miilltonne weist auf diese Vorschrift hin. Die Entsorgung des Gerates und seiner Bestandteilen muss nach den 2012/19/EU

(RAEE) Richtlinien und nach den Vorschriften des Bestimmungslandes der Maschine/Gerates erfolgen, die Nicht-Beachtung der Vorschrift ist sanktionierbar laut dem Gesetz des
Bestimmungslandes Die unkorrekte Entsorgung oder Verlassen der zu der 2012/19/EU vorgelegenen Richtlinie Maschine/ Gerates kann die Umwelt und die Personen schwer beschadigen.
Gemal der Richtlinie, steht der Hersteller fir die Entsorgung der Maschine/Gerates zur Verfligung; dazu setzen Sie sich mit dem Hersteller oder mit den berechtigten Handlern nach dem

Bestimmungsortes der Maschine/Gerates in Verbindung. ,z--/}-- . ! 7
o -~ o T
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Correggio, 24/06/2014 / =
GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
Il Presidente CdA
G. Maselli
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n GENERALITA'

Questo smontagomme & una macchina realizzata per smontare e
montare pneumatici di autocarri, autobus e veicoli industriali con
cerchi da 14" a 56" e diametro max. 2.400 mm.

Qualsiasi altro utilizzo & da ritenersi improprio e quindi irragionevole
e non consentito.

E' vietato utilizzare la macchina per: raddrizzare cerchi, stallonatore
pneumatici ancora gonfi o sporchi, tornire, raspare, tagliare pneu-
matici

Prima di iniziare qualsiasi tipo di operazione & INDISPENSABILE
leggere e capire quanto riportato su queste istruzioni.

Il Costruttore non puo essere ritenuta responsabile di danni causati
dall'uso improprio ed irragionevole delle sue attrezzature.

n GENERAL INFORMATION

This tyre changer has been specifically designed to demount and
mount truck, bus and commercial van tyres, with rims from 14" to
56" and a maximum 2.400 mm diameter.

Any other use is improper and therefore not authorized. Before be-
ginning any kind of work on or with this machine, carefully read and
understand the contents of these operating instructions.

It is forbidden to use the machine for straightening rims, breaking
beads of still inflated or dirty tyres, turning, rasping, cutting tyres.
The manufacturer shall not liable for any injury to persons or damage
to things caused by improper use of this machine.

KEEP THIS MANUAL NEAR THE MACHINE AND CONSULT IT AS

CONSERVARE CON CURAQUESTO MANUALE PER OGNI NEEDED DURING OPERATIONS.

ULTERIORE CONSULTAZIONE.

2 2
|Motore pompa 1,1 kw | | Pump motor 1,1 kw |
|Motore riduttore || 1,8/1,85 kw | | Gear-box motor || 1,871,85 kw |
| Opera su ruote da || 14-86" |  [Handles rim from [ 147-56" ]
| Diametro max. ruota || 2400mm | | Max. wheel diameter || 2400mm |
| Larghezza max. ruota || 1300mm |  [Max. wheelwidth [ 7300mm ]
| Peso max. ruota [ 1800kg | [Max. wheel weight [ 1800kg |
[Peso (con accessori in dotazione) || 1025kg | | Weight (with standard accessories) || 1025Kg |
| Livello di press. acustica al posto di lavoro || LpA <70 dB (A | | Acoustic pressure level (at work) || LpA<70dB (A |

H NORME GENERALI DI SICUREZZA

L'uso dell'apparecchiatura & consentito solo a personale apposita-
mente addestrato ed autorizzato.

Qualsiasi manomissione o modifica dell'apparecchiatura non pre-
ventivamente autorizzate dal costruttore sollevano quest'ultimo dai
danni causati o riferibili agli atti suddetti.

La rimozione o manomissione dei dispositivi di sicurezza comporta
una violazione delle norme europee.

- GENERAL SAFETY REGULATIONS

The use of this machine is reserved to specially trained and author-
ized personnel.

Any unauthorized changes or modifications to the machine, in par-
ticular to its electric system, relieve the manifacturer from all liability.
Removing or tampering with the safety devices installed on this ma-
chine is in violation of European Safety Regulations.

Interventi sull'impianto elettrico, anche di
lieve entita, richiedono l'opera di
personale professionalmente qualificato.

Any work, however minor, on the electric
system must be done exclusively by
professionally qualified personnel.




n GENERALITES

Cette machine a été réalisée pour démonter et monter des pneu-
matiques de camions, autobus et de véhicules industriels avec des
jantes de 14" a 56" et un diametre max. de 2.400 mm.

Toute autre utilisation est considérée impropre et par conséquent
non autorisée.

Il est interdit d’utiliser la machine pour: redresser les jantes, décoller
de pneus encore gonflés ou sales, tourner, raper, couper les pneus.
Avant de commencer tout type d'opération il est INDISPENSABLE de
lire et de comprendre ce qui est indiqué dans cette notice.

Le Constructeur ne sera pas responsable des dégats causés par une
utilisation impropre de ses équipements.

CONSERVER SOIGNEUSEMENT CE MANUEL POUR TOUTE
CONSULTATION ULTERIEURE.

E CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

n ALLGEMEINES

Diese Montiermaschine eignet sich zum Demontieren und Montieren
von LKW-, Bus- und Nutzfahrzeug-Reifen mit Felgen von 14" bis 56"
und einem Durchmesser bis zu 2.400 mm.

Jede andere Verwendung ist als nicht vom Hersteller vorgesehen zu
betrachten und daher verboten.

Die Maschine zum Felgenrichten oder zum Wulstabdriicken von
noch aufgepumpten oder schmutzigen Reifen NICHT benutzen. Die
Maschine muss auch nicht benutzt werden, um Reifen zu drehen,
raspeln oder schneiden.

Bevor man irgendeine Arbeit mit der Maschine beginnt, ist es
UNBEDINGT erforderlich, diese Anleitung durchzulesen und ihren
Inhalt zu verstehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch die nicht vorges-
ehene und unvernlinftige Benutzung ihrer Gerate entstehen.
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG AUFBEWAHREN, UM BEI
BEDARF STETS DARIN NACHSCHLAGEN ZU KONNEN.

TECHNISCHE DATEN

1| OBLUASA MHOOPMALIS

[aHHbIii creHp Obin paspaboTaH Ans AeMOHTaXa 1 MOHTaXa LLUIMH rPy30BbIX
aBToMOOMNel, aBTobYCOB 1 KOMMEPYECKVX (hYProHOB ¢ pasmepamu oboaa
ot 14" po 56" n ¢ makcumanbHbiM gnametpom 2400 M.

NMo6oe fipyroe mcnonb3oBaHWe CTEHAA SBASETCH HEMPABUMBHBIM U B
CBSI3Y1 C 3TUM He 0f0BPEeHHbLIM NMPON3BOAUTENEM.

3anpeLLaeTcs akcnnyatauys LIMHOMOHTaXHOMO CTeHAA [1S: BbiNpaBneHust
ANCKOB, OTXMMa 6opTa HakayeHHbIX WU TPA3HLIX WWH, yAaneHus
60opTOBOI NPOBONOKM LUMH. [l0 Ha4ana akcnyaTaLmuy WNHOMOHTaXHOIO
CTEH[a BHUMATENBHO U3y4nTe AaHHOE PYKOBOACTBO W ybeantech B TOM,
4TO KaX[abli ero pasaen Bam noHsaTeEH.

Mpon3BoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MOMYYEHME TPaBM
WY 3a NOBPEXJEHWe UMYLLECTBA, BbI3BAHHOE HECOOTBETCTBYIOLMM
CMomnb30BaHWEM AaHHOIO CTeHa.

COXPAHWTE OAHHOE PYKOBO[OCTBO, YTOBblI NMPWU
HEOBXOOMMOCTW K HEMY OBPALLATLCA.

H TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

|)JBV|raTenb Hacoca 1.1 kw |
| Moteur pompe 1,1 kw | | Pumpenmotor || 1,1 kw | | PeayKTOpHEIN ABMATENb H 18/1,85kw |
[ Moteur réducteur | | 18/185kw | | Getriebemotor || 18/185kw | [ lonycrimie pasweps! koneca [ 14"-56" |
| Travaille sur des roues de || 14"-56" | | Spannbereich || 14"-56" | [ MakcuvansHei anaverp koneca [ 2400mm |
| Diametre maxi. de la roue || 2400mm | | Max. Raddurchmesser || 2400mm | [ Maxcnwansiast wnpwia koneca [ 1300mm |
| Largeur maxi. de la roue || 1.300 mm | | Max. Radbreite || 1.300 mm | | MaKCMATLHENA BEC Koneca ” 1800 kg |
| Poids maxi. de la roue || 1800kg |  [Max. Radgewicht || 1800kg | [Macca (cranmapToe ooawere) [ 1025Kg |
| Poids (avec accessoires standard) | | 1025 Kg | | Gewicht (mit Standardzubehor) | | 1025 Kg | | VpOBGHb aKYCTMHECKOTD FABTGHHS (1pH paBoTe) | NpA <70 dB (A |
| Niveau sonore au poste de travail || LpA<70dB (A) | | Schalldruckpegel am Arbeitsplatz || LPA<70dB (A) |

. NORMES GENERALES DE SECURITE

L'utilisation de I'appareillage est réservée au personnel spécialement
formé et autorisé.

Toute manipulation ou modification de 'appareillage sans autorisa-
tion préalable du constructeur décharge ce dernier dans le cas de
dommages attribuables a ces actes.

La dépose ou la manipulation des dispositifs de sécurité est une
violation des normes européennes.

Les interventions sur le circuit électrique, méme de
faible importance, doivent étre
réalisées par du personnel spécialisé.

H SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Die Maschine darf nur von Personal benutzt werden, das speziell
angeleitet wurde und dazu eine Genehmigung hat.

Jede Umriistung oder Anderung der Maschine, die vorher nicht vom
Hersteller genehmigt worden ist, befreit diesen von der Haftung fiir
etwaige Folgeschaden.

Die Entfernung oder der Aufbruch der Sicherheitsvorrichtungen stellt
eine Verletzung der européischen Normen dar.

Alle Arbeiten an der elektrischen Anlage, auch
kleineren Umfangs, diirfen nur von
entsprech-end geschultem und qualifizier-
tem Personal vorgenommen werden.

n TEXHUKA BE3OMACHOCTU

LLIMHOMOHTaXHbII CTEH MOXET UCTONbB30BATLCA TOMBKO CrieuUarnbHO
0BYy4€eHHbIM 1 YNOSTHOMOYEHHBIM KBaNMMDULIMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.
No6oe BMewaTenbCTBO UMM U3MEHEHWE KOHCTPYKLMWK
LUIMHOMOHTAXHOrO CTeHAa, NpoBeAeHHble 6e3 npenBapuTENbHOM
paspeLLeHust NpoU3BoaNUTENsl, 0CBOGOXKIAIOT ero OT OTBETCTBEHHOCTU
3a NOBPEXAEHMUS, Bbi3BaHHbIE HANpPsSIMYyl0 UM KOCBEHHO
BbILLEYNOMSHYTHIMU AEACTBUSAIMU. CHATIE UMW HECAHKLIMOHMPOBaHHOE
BMeLUaTenbCTBO B paboTy ycTpoiicTB GesonacHOCTM ABNseTCS
HapyLweHvem EBponelickux CTaHgapTos besonacHocTu.

Jlobble paboTbl ¢ anekTpoobopyaoBaHuem, kakum Obl
He3Ha4YnTernbHbIMU OHUN HE 6b|J‘IVI, AOIMKHbI BbINOJTHATLCA
UCKIOYMTENBHO NEPCOHANOM, MMEHLLIMM MPOhECCHOHATBbHYHO
KBanudmkaumio.
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n DISPOSITIVI DI SICUREZZA

Lo smontagomme & dotato di una serie di dispositivi preposti a
garantire la massima sicurezza per l'operatore :

1) Valvola di non ritorno sulla linea di apertura dell'autocentrante
(situata all'interno del raccordo girevole, vedi Fig. B/1). Evita una
possibile caduta della ruota dovuta ad accidentali rotture del circuito
oleodinamico.

2) Valvola di massima pressione - tarata a 130 Bar +10%-

(vedi Fig. B/2).

Limita la massima pressione sul circuito oleodinamico salvaguardan-
do il buon funzionamento dell'impianto.

3) Interruttore magnetotermico di protezione del motore pompa
(situato all'interno della centralina elettrica). Interviene in caso di
surriscaldamento del motore evitandone la bruciatura.

ATTENZIONE: La rimozione o manomissione dei dispositivi di si-
curezza comporta una violazione delle norme europee e solleva il
costruttore dai danni causati o riferibili agli atti suddetti.

B TRASPORTO

La macchina viene fornita, secondo richiesta del cliente in tre
diverse versioni:

1- in cassa di legno con pallet

2- fissata sul solo pallet

3- senza imballo

Nella prima e nella seconda versione deve essere movimentata per
mezzo di un fork-lift posizionando le lame nei punti indicati in

Fig. A/2.

Per le altre versioni seguire le indicazioni del paragrafo "MOVIMEN-
TAZIONE" riportate a pag. 56 di questo manuale.

Il peso della macchina imballata & di 1245 Kg.

n SAFETY DEVICES

The tyre changer has a number of safety devices designed to guar-
antee the utmost operator safety:

1. Check valve on the spindle opening hydraulic line (inside the swivel
connector, see fig. B/1). This prevents the wheel from falling from the
spindle if the hydraulic line is accidentally broken.

2. Pressure relief valve factory set at 130 bar +10% (See Fig. B/2).
This limits the pressure in the hydraulic circuit and ensure correct
operation of the plant.

3. Pump motor overload cut-out (inside the electric enclosure).
This cuts in if the motor overheats to prevent it from burning out.

CAUTION!

Removing or tampering with safeties is in violation of European Safety
Regulations and relieves manufacturer of any and all liability for injury
to persons to damage to things caused or referable to such acts.

ﬂ TRANSPORT

Depending on customer request, the machine is delivered in 3 pack-
ing versions:

1- in a wooden crate with pallet

2- fixed to a pallet

3- no packing

In the first and second case, the machine must be handled with a
fork-lift truck with the forks positioned as shown in the figure A/2.
For the other versions, follow the “Handling” instructions given on
page 56 of this manual.

Shipping weight for the machine is 1245 kg.



n DISPOSITIFS DE SECURITE

Le démonte-pneus est doté d'une série de dispositifs de sécurité
pour garantir la sécurité maximale de I'opérateur:

1) Clapet de non retour sur le circuit d’ouverture du mandrin (placé
a l'intérieur du raccord pivotant, voir Fig. B/1).

Il évite toute possibilité de chute de la roue a la suite de ruptures du
circuit hydrodynamique.

2) Soupape de s(reté - étalonnée a 130 Bar + 10% (voir Fig. B/2).
Limite la pression sur le circuit hydrodynamique en sauvegardant le
bon fonctionnement du circuit.

3) Interrupteur magnéto-thermique de protection du moteur de la
pompe (placé a l'intérieur de la centrale électrique). Il intervient en
cas de surchauffe du moteur.

ATTENTION: La dépose ou la manipulation des dispositifs de sécurité
est une violation des normes européennes.

Le constructeur décline toute

responsabilité dans le cas de dommages attribuables a ces actes.

B TRANSPORT

La machine est fournie, suivant la demande du client, en trois ver-
sions différentes:

1 - dans une caisse en bois avec palette

2 - fixée sur la palette

3 - sans emballage

Dans la premiére version elle doit &tre manutentionnée avec un chariot
élévateur en plagant les fourches dans les points indiqués (Fig. A/2).
Pour les autres versions voir les indications du paragraphe “MANU-
TENTION” a la page 57 de ce manuel.

Le poids de la machine emballée est de1245 kg.

n SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Reifenmontiermaschine ist mit einer Reihe von Sicherheits-
vorrichtungen ausgertstet, die dem Bediener ein Hochstmall an
Sicherheit garantieren:

1) Riickschlagventil auf der hydraulischen Leitung zum Offnen des
Spannfutters (innerhalb des Drehanschlusses angebracht, vgl. Abb.
B/1). Es vermeidet das Fallen des Rades infolge von Briichen der
hydraulischen Leitung.

2) Uberdruckventil - eingestellt auf 130 bar + 10% (vgl. Abb. B/2).
Beschrankt des Hochstdruck der hydraulischen Leitung, um den
ordnungsgemalen Betrieb der Anlage zu gewahrleisten.

3) Motorschutzschalter fiir den Pumpenmotor (befindet sich im
elektrischen Kasten). Spricht an, wenn der Motor warm lauft, und
verhindert, da® er durchbrennt.

ACHTUNG: Die Entfernung oder Verstellung der Sicherheitsvor-
richtungen entspricht einer Verletzung der europaischen Normen
und enthebt den Hersteller von der Haftung fiir alle Folgeschaden.

E TRANSPORT

Je nach den Angaben des Kunden wird die Maschine in drei ver-
schiedenen Packversionen ausgeliefert:

1 - in Holzkiste auf Palette

2 - auf Palette verankert

3 - ohne Verpackung.

In der ersten und der zweiten Version muft die Maschine mit einem
Gabelstapler beférdert werden, dessen Gabeln an den in der Ab-
bildung gezeigten Stellen ansetzen (Abb A/2).

Fur die anderen Versionen sind die Angaben des Abschnittes “BE-
WEGEN" auf Seite 57 dieses Handbuchs zu beachten.

Das Versandgewicht der Maschine betragt 1245 kg.

n YCTPOUCTBA BE3ONACHOCTHU

[laHHbIN CTeHA OCHalleH psaoM ycTpolicTB GesonacHocTH,
cnewumansHo paspaboTaHHbIX C LieMbio rapaHTUpOBaTh MakCUMasbHYHO
6e30MacHOCTL onepartopa:

1. 3anopHbIN KnanaH Ha yCTaHOBKE OTKPbITUS CAMOLIEHTPUPYIOLLIErocs
32XVMMHOTO NaTpoHa (PacnorioXeH BHYTPU NOABWKHOIO COEANHEHNS,
cM. puc. B/1). MpenoTBpallaet nageHve Koneca npu BHE3arHow
MOIOMKE B rMAPaBIIMYECKOM KOHTYpE.

2. KnanaH makcumanbHoOro gasnexus ¢ HacTponkon 130 6ap *
10% (cm. Puc. B/2). OrpannunBaeT mMakcumanbHoe [aBrieHue B
rMapaBnu4eckoM KOHType 1 obecneynBaeT HopmarnbHyl paboTy
obopynoBaHus.

3. MarHWTHO-TENNOBON 3aLUMTHBIN BbIKNOYaTENb ABUraTens Hacoca
(pacnonoxeH BHYTpU 3MeKTpPOCUCTEMBI). MckniovaeT neperpes u
NpensTCTBYeT NEPEropaHunio ABuraTens.

BHUMAHWE! Nioboe BMeLLaTENLCTBO UMK U3MEHEHNE
KOHCTPYKUMW YCTPOWCTB Be30nacHOCTY SBMSETCA HapyLeHUeM
EBponeickmux CtaHgapToB BesonacHocTu, KoTopoe ocBoboxaaet
NPOV3BOANTENS OT OTBETCTBEHHOCTY 3@ NOBPEXAEHUS], BbI3BaHHbIE
HanpsIMy10 1IN KOCBEHHO BbILLEYNOMSIHYTHIMW AEACTBUSM.

B TPAHCMOPTMPOBKA

Mo 3anpocy 3aka3uvka cTeHd MOXET NOCTABMNAETCA B 3-X BapuaHTax
YNaKoBKY:

1 — B AepEBSHHOM fILLMKE Ha NOAJOHE;

2 — B 3aKpensieHHOM COCTOSIHUM Ha NOAJOHE;

3 — 6e3 ynakoBku.

B nepsomM 1 BO BTOPOM Cryyasx cTeHa Heobxoaumo nepemellaTb
npu MNOMOLLM BUIIOYHOrO MNOrpy3ynmka COOTBETCTBYHOLWEN
rpy3onogbemMHocTW. BeTaBnsiite Bunbl B MecTa, NOKa3aHHbIe Ha
Puc. A/2. B octanbHbIX cnyyasix cregymte ykasaHusm pasgena
“MNEPEMELLEHWE” (cTp. 57) AaHHOro pykoBOACTBA.

Macca ynakoBaHHOro cteHaa coctaBnsieT 1245 kr.
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n DISIMBALLO

Dopo aver tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della macchina
controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.

Gli elementi dell'imballaggio non devono essere lasciati alla portata
dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

N.B.: Conservare l'imballo per eventuali trasporti futuri.

INSTALLAZIONE

ﬂ UNPACKING

Once the packing material has been removed, check the machine
visually for any signs of damage.

Keep the packing materials out of the reach of children as they can
be a source of danger.

N.B.: Keep the packing for possible future transport.

INSTALLATION

71 LUOGO DI INSTALLAZIONE

7.1 INSTALLATION PLACE

Scegliere il luogo di installazione osservando le norme vigenti sulla
sicurezza del lavoro. La pavimentazione dell'ambiente non deve essere
sconnessa in modo da poter rendere stabile la macchina e consentire
ai rulli della pedana di scorrere liberamente.

Se l'installazione viene eseguita in un luogo aperto € necessaria la
presenza di una tettoia per la protezione dalla pioggia .

Le condizioni ambientali di lavoro devono essere conformi ai seguenti
requisiti:

- umidita relativa da 30% a 95% senza condensa;

- temperatura da 0° a 55° C.

Choose the place the machine is to be installed in compliance with
current work place safety regulations. The floor should not be broken
or uneven so that the machine will be stable and the platform rollers
can move freely.

If the installation is outdoor, it must be protected by some kind of
roofing against rain.

The following work environment conditions are applicable:

Relative humidity: from 30-95% without condensation;
Temperature: from 0-55° C.

ATTENZIONE!
Non ¢ consentito I'utilizzo della macchina
in atmosfera esplosiva.

ATTENTION!
The machine must not be operated in
explosive atmospheres.

7.2 POSIZIONAMENTO

7.2 WORKPLACE REQUIREMENTS

L'area di ingombro massima della macchina & di mm. 2240 x 1640,
mantenendo una distanza minima da eventuali pareti come indicato
in Fig. B/5.

ATTENZIONE.: Queste dimensioni indicano anche l'area operativa
dello smontagomme. Deve essere fatto assoluto divieto a qualsiasi
persona, che non sia personale opportunamente addestrato ed au-
torizzato, di entrare in tale area.

Posizionare lo Smontagomme utilizzando, come punto di sollevamen-
to, I'apposita staffa (1, fig A) con il braccio porta-autocentrante (2,
fig. A) completamente abbassato, I'autocentrante (3, fig. A) chiuso, il
carrello porta-utensile (4, fig. A) a fine corsa, vicino al braccio.

La colonnetta mobile di comando non deve avere una posizione pre-
definita, ma deve essere posizionata in modo che I'operatore possa
osservare la macchina durante il suo funzionamento.

Maximum machine space requirements are 2240x 1640 mm with a
minimum distance from walls as shown in the diagram.

CAUTION! These measurements are also the tyre changers working
range. Persons other than specially trained and authorized operators
are expressly forbidden to enter this area.

Position the tyre changer lifting it with the specific bracket (1, Fig. A)
with the tool carrier arm (2, Fig. A) lowered all the way, the spindle
(3, Fig. A) closed and the tool carrier slide (4, Fig. A) at its stop close
to the arm.

The mobile control unit has no fixed position, but it must be

positioned in a way that the user can observe the machine when
working
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H DEBALLAGE

Aprés avoir enlevé 'emballage s’assurer du bon état de la machine
en vérifiant qu'il n’y a pas de parties visiblement endommagées.
Les éléments de 'emballage ne doivent pas étre laissés a la portée
des enfants car ils représentent des sources de danger.

N.B.: Conservez 'emballage pour les déplacements futurs.

INSTALLATION

ﬂ AUSPACKEN

Nach dem Auspacken der Maschine ist zu prifen, dal sie keine
sichtbaren Schéden aufweist.

Die Packteile durfen nicht fiir Kinder zuganglich aufbewahrt werden,
weil sie fir diese geféhrlich sein kénnen.

Anm.: Das Verpackungsmaterial fiir etwaige kiinftige Transportgele-
genheiten aufbewahren.

INSTALLATION

n PACMAKOBKA

Mocne ypaneHus ynakoBOYHOrO MaTtepuana npoBepbTe CTEH[
BU3yarbHO Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHWIA.

[epkuTe ynakoBOYHbI MaTepuar B HeLLOCTYMHOM Ans AeTel MecTe,
TaK KaK OH MOXET ObITb NOTEHLMaNbHBIM UCTOYHUKOM OMAcHOCTM.
MpumeyaHue: CoxpaHuTe yNakoBKy Ansi BO3MOXHOW NocreayoLLeil
TPaHCMOPTUPOBKU.

YCTAHOBKA

7.1 LIEU D'INSTALLATION

7.1 STANDORT

7.1 MECTO YCTAHOBKU

Choisir 'emplacement en respectant les normes sur la sécurité du
travail en vigueur. Le sol doit étre suffisamment uniforme de maniére
a pouvoir rendre le démonte-pneus stable et permettre aux rouleaux
de la plateforme de coulisser librement.

Silamise en place est faite en plein air il faut obligatoirement protéger
la machine de la pluie avec une toiture.

Les conditions ambiantes de travail doivent étre conformes aux
conditions suivantes:

humidité relative de 30% a 95% sans condensation;

température de 0° a 55°C.

Bei der Auswahl des Standorts der Maschine die geltenden Bestim-
mungen zur Sicherheit bei der Arbeit beachten. Der FuRboden in dem
Raum darf nicht uneben oder beschadigt sein, damit die Maschine stabil
aufgestellt werden kann und damit die Rollen der Plattform frei gleiten
konnen.

Wenn die Installation im Freien erfolgt, muB eine Uberdachung angelegt
werden, um die Maschine vor Niederschlag zu schiitzen.

Die Umgebungsbedingungen miissen den folgenden Richtwerten
entsprechen:

relative Feuchte von 30% bis 95% ohne Kondensatbildung;
Temperatur von 0° bis 55°C.

IMpu BbIGOPE MeCTa ycTaHOBKM Heobx0AMMO cobntoaaTh AENCTBYOLLME
HOpMaTWBHblE TpebGoBaHMSA MO TexHUKe Be3onacHoCTy.

Mon pomkeH GbITb POBHbIM 6e3 Leneit. CTeHa Ha HEM LOMKeH
CTOSITb YCTOM4MBO. Ponukmn Ha nnatopme JoMmKHbI NepeaBuratsCs
6e3 orpaHNYeHuI.

Ecnv cTeHp ycTaHOBNEH Ha OTKPLITOM BO3AYXE, TO OH JOIKEH ObiTh
00513aTeNbHO 3aLLMLLEH NOAXOASALLMUM ANs 3TO0 HABECOM OT AOXS.
ATMOC(EpHbIE YCMOBKUSA B MECTe BbINOMHEHUs paboT JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb CreaytoLwmm TpeboBaHUsM:

- OTHOCcUTenbHas BnaxHocTb oT 30 Ao 95% 6e3 koHaeHcauum Bnaru;
- Temnepatypa ot 0° po 55° C.

ATTENTION
Il est interdit d’utiliser la machine
dans un environnement explosif.

ACHTUNG
Es ist nicht gestattet, die Maschine in
explosionsgefahrdeten Rdumen zu benutzen.

BHUMAHWE!
[aHHbIN CTEH HeMNb3s SKCMyaTMpoBaTh BO
B3pbIBOOMACHOMN cpefe.

7.2 MISE EN PLACE

7.2 AUFSTELLUNG

7.2 || HEOBXOONMOE MNMPOCTPAHCTBO

La surface d’encombrement maximum de la machine est de

2240 x 1640 mm, en laissant une distance minimum des murs comme
indiqué dans la Fig. B/5.

ATTENTION: Ces dimensions indiquent aussi la zone opérationnelle
du démonte-pneus. L'accés dans cette zone doit étre interdit a toute
personne non expressément autorisée.

Mettre le Démonte-pneus en place en utilisant I anneau de levage
(1, fig. A); le bras porte-mandrin doit &tre complétement abaissé (2,
fig. A), le mandrin fermé (3, fig. A), le chariot porte-outils (4, fig. A)
en fin de course, prés du bras.

La colonnette mobile de commande n'a pas une position prefixée,
mais elle doit étre positionnée de sorte que I'opérateur puisse obser-
ver la machine lors de son fonctionnement

Die Maschine bendtigt eine Stellflache von 2240 x 1640 mm. Dabei ist
von etwaigen Wanden ein Mindestabstand einzuhalten, der in der Abb.
B/5 gezeigt ist.

ACHTUNG: Diese Abmessungen entsprechen dem Betriebsbereich der
Reifenmontiermaschine. Es muf} allen Personen, die nicht besonders
geschult sind und keine Genehmigung haben, verboten werden, diesen
Bereich zu betreten.

Die Reifenmontiermaschine aufstellen und dazu als Hebepunkt den Biigel
(1, Abb. A) verwenden, wenn der Spannfuttertragearm (2, Abb. A) ganz
gesenkt ist, wahrend das Spannfutter (3, Abb. A) geschlossen ist und der
Werkzeugschlitten (4, Abb. A) am Anschlag in der Nahe des Arms steht.
Die bewegliche Bedienungseinheit hat keine bestimme Stellung. Sie muf}
aber so positioniert werden, dafl der Benutzer die im Betrieb gesetzte
Maschine anschauen kann.

MakcumanbHble rabapuTHele pasmepbl cTeHga 2240 x 1640 mwm.
MwHMManbHbIe PaccTOsIHUS [0 CTEH yKasaHbl Ha Puc. B/5.
BHVMAHME! 3T1n pasmepbl ykasbiBalT Takke paboyyt 30HY
LUIMHOMOHTaXHOro cteHaa. CTporo 3anpeLleHo HaxoauTbCs B 3TOM
npocTpaHcTBe NoboMy NepcoHany 3a WCKIMYEHWEM crieumnanbHO
06Yy4EHHBIX 1 YNONMHOMOYEHHbBIX OMEPaTOpPOB.

YcTaHOBUTE LUIMHOMOHTAaXHbIV CTEHA, NEpeMeLLIast ero 3a creLyansHoe
kpenneHxue (1 Ha Puc. A). KoHconb 3aXXMMHOT0 YCTPOMCTBA [A0IKHA
6bITb onyuleHa (2 Ha Puc. A). CaMOLEHTPUPYOLLMIACA 3aXMMHON
naTpoH JOMmKeH ObiTb 3akpbiT (3 Ha Puc. A). KapeTka MOHTaxHO-
[EMOHTaXHOro ycTponcTtea (4 Ha Puc. A) gomkHa HaxoguTbcs B
KOHLie XoZia OKOI10 pblvara.

NepenBwkHas CToMKa ynpaBneHus He AoMMKHa UMETb (OMKCYPOBAHHOTO
MECTOMOMNOXEHWS, PAaCcNONOXUTE ee TakuM 06pa3oM, 4TobbI onepaTop
npu paboTe B1AEN BECb CTEHA.
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Lo smontagomme universale deve essere installato su un pavimento
di cemento ben livellato di almeno 20 cm di spessore e di una qualita
minima di cemento pari a B25, secondo le normative

DIN 1045 (fondamenta).

Per maggiore chiarezza si veda il disegno a fianco e la tabella sot-
toindicata.

| | Terreno . - ) Qualita Resistenza

L Dimensioni fondamenta in cm. minima della

l:l Cemento armato superficie

= A

|-« Griglia elettrosaldata | L L oo R
o g /cm’

|:| Strato di ghiaia 200 164 15

Se le caratteristiche del pavimento sopra menzionato non sono di-
sponibili, si devono predisporre fondazioni sotto ai punti d'appoggio.

La superficie sulla quale lo smontagomme universale sara installato
deve essere piana in tutte ledirezioni.

Pendenze orizzontali fino a 0.25% possono essere compensate
tramite appositi spessori, cunei o simili.

The universal tyre-changer must be installed on a levelled concrete
floor at least 20 cm. thick, with a minimum concrete quality of B25 in
accordance with DIN 1045 requirements (foundations).

Foryourreference see the side drawing as well as the table herebelow.

| | Ground . ) . . Concrete Min. pressure
L Foundations dimensions in cm. " :
. quality resistence
l:l Reinforced concrete
I+~ Electrowelded grid Length Width Thickness
B25 425 Kg / cm?
[ ] Pebble gravel 200 164 15

If a floor of this type is not available on site, fastening points of the
specified concrete quality are acceptable.

The surface, on which the universal tyre-changer is to be installed,
must be flat and well levelled in all directions.

Inclinations up to 0,25% relative to the horizontal can be compensated
using suitable shims, wedges or the alike.

Operando su ruota di peso superiore a 1000 Kg
necessario fissare lo smontagomme al pavimento
utilizzando apposite viti di ancoraggio

When working with wheels, whose weight is higher
than 1000 kg., it is necessary to fasten the tyre-
changer to the floor by means of proper anchor
bolts.

Con una punta in Widia @ 16, forare il pavimento alla profondita di
almeno 130 mm, passando per i fori gia predisposti sul telaio di base.

Se sul pavimento esiste una coperture supplementare (B), oppure
si rendono necessari spessori 0 cunei per compensare pendenze
del suolo (C), devono essere utilizzate viti di ancoraggio piu lunghe.

Inserire in ogni foro il tassello di ancoraggio.

Accertarsi sempre che le viti di ancoraggio penetrino di almeno 125
mm. nella soletta di cemento, come illustrato in figura.

Serrare a fondo le viti di ancoraggio.

By means of a Widia bit @ 16, drill at least 130 mm into the floor
passing through the holes provided on the base frame.

If there is an additional floor covering (B), or if shims or wedges are
necessary for levelling (C), longer anchor bolts must be used.

Place an anchor bolt into each hole.

Make sure the anchor bolts extend at least 125 mm. into the concrete
slab, as indicated in the drawing.

Tighten the anchor bolts fully.
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Le démonte-pneus universel doit étre installé sur un sol en béton bien
nivellé d’au moins 20 cm. d’épaisseur et d’une qualité mini. de beton
de B25, d’apres les normes DIN 1045 (fondations).

Pour plus de clarté voir dessin d'a c6té ainsi que le tableau ci-dessous.

| Sol e Pression
| | Dimensions fondationsen cm. %‘Z:t: résistance
l:l Beton armé mini. surface
|+ Grille electrosoudée | Longueur Largeur Epaisseur
Gravi B25 425 Kg / cm?
[ ] oraver 200 164 15

Si les caractérisitiques du sol ne correspondent pas, on doit prédi-
sposer des fondations au dessous des points d’appui.

La surface, sur laquelle on va installer le démonte-pneus universel
doit étre plane dans toutes les directions.

Toute pente horizontale jusqu’a 0,25% peut étre compensée moyen-
nant des cales de nivelage appropriées.

Pour toute roue avec poids supérieur a 1000 kg. il
faut fixer le démonte-pneus au sol moyennant des
vis d'ancrage appropriées.

Avec unforeten widia @ 16, percer le sol d’'une profondeur d’au moins
130 mm. en passantparles trous déja présents surle chassis de base.

Si, sur le sol en béton, il y a un autre revétement (B), ou si on doit
compenser les pentes du sol moyennant des cales (C), il faut utiliser
des vis de fixation plus longues.

Insérer dans chaque trou la cheville d’'ancrage.

Les vis d’ancrage doivent pénétrer d’'au moins 125 mm dans la se-
melle en béton (voir dessin)

Serrer a fond les vis d’ancrage.

Das universelle Reifenmontiergerat mul auf ebenem Betonboden
von mindestens 20 cm Starke und einer Mindestbetongiite von B25
nach DIN 1045 (Fundament) aufgestellt werden.

Zur hoéchsten Erklarung siehe Seitenzeichnung sowie die Tafel
hierunter.

| Boden

— .

I | FundamentmaRe in cm. Betongiite MIE:?:;:’::E"-
l:l Eisnbeton °
I-a—a| elektrogelotetes Gitter Linge Breite Stirke

[ — B25 425 Kg / cm?
l:l Schotter 200 164 15

Ist am Aufstellungsort kein diesen Angaben entsprechender Bod-
enbelag vorhanden, missen Fundamente zumindest unter den
Stltzpunkten vorbereitet werden.

Die Aufstellfliche muR in alle Richtungen eben sein.

Bodenneigungen bis zu 0,25% sind mit entsprechenden PaRscheiben,
Keilen oder ahnlichem ausgleichbar.

Bei Verwendung von Radern, die schwerer als
1000 kg. sind, ist es notig, das Reifenmontiergerat
am Boden mittels Verankerungsschrauben zu

befestigen.

Den Boden von mindenstens 130 mm. mit einem Widia-Bohrer & 16
durchbohren, dabei die bereits an jedem Grundkdrper vorhandenen
Offnungen durchbohren.

IstamAufstellortein zuséatzlicher Bodenbelag vorhanden oder miissen
wegen vorhandener Bodenneigung PaRstiicke oder Keile verwendet
werden, so sind langere Befestigungsdiibel zu verwenden.

Die Verankerungsschraube in jede Bohrung einsetzen.

Die Verankerungsschrauben miissen mindestens 125 mm in den
Beton hineinragen (siehe Abbildung)

Die Verankerungsschrauben festspannen.

YHuBepcarnbHbIN LUIMHOMOHTaXHbIN CTEHA AOMKEH ObiTb YCTaHOBINEH
Ha poBHOM GeTOHHOM nony TonwuHon He meHee 20 cm C
MUHUMarnbHLIM KadecTBOM 6eToHa B25 cornacHo Tpebosanuam DIN
1045 (ocHoBaHue).

[ins cnpaBok cM. YepTex, a TaikKe NPUBEAEHHYIO Hipke Tabnuuy.

| Tpywm KauecTso Muu.
ConpoTMBReHne

l:l XKenesobemor Gerora NOBEPXHOCTM
[~ —1 3nekmpoceapHas

Pa3mepbl 0CHOBaHuWSA B CM

OnuHa LWvpuHa | TonwmHa

I
pewe B25
l:l Croti epagust 200 164 15

425 Kg / cm?

Ecnm XapaKTepUCTUKN nosia He COOTBETCTBYHOT BbILLEYNOMAHYTLIM,
TO Heo6Xx0AMMO NOAroTOBUTb COOTBETCTBYHOLLME OCHOBaHMA nof
TOYKW ONOpPbI.

oBepXHOCTb, Ha KOTOPOMN AOMKEH ObITb YCTAHOBNEH YHUBEPCANbBHbIN
LUIMHOMOHT&XHbIN CTEHA, AOMKHA ObITb POBHOM BO BCEX HANPABMNEHUSIX.

OrtknoxeHue 10 0,25% No OTHOLLEHMIO K FOPU3OHTaNBbHOM NOCKOCTM
MOXeT OblTb KOMNEHCMPOBAHO MPU MOMOLLM CneunanbHbIX
NPOKNaZoK, KIMHBEB U T.4.

Mpu paboTe ¢ Konecamu, BEC KOTOPbIX NPEBbILLAET
1000 kr, He06Xx0AMMO 3aKPENUTb CTEHA A1 3aMeHb!
WWH K MOy NPW NMOMOLLY COOTBETCTBYHLLMX
aHKepHbIX 6onToB.

Mpu nomowm ygapHoro 6ypa Widia @ 16 npocsepnute B nony
oTBepcTHe rMy6uHomn He MeHee 130 MM Yepes umeloLmecs B Kapkace
OCHOBaHMs! OTBEPCTUS.

Ecnu nmeetca gononHutensHoe nokpeitue nona (B) nnu ecnun ans
BblpaBHMBaHWUSA CTeH4a HeobXoaMMO NPUMEHWTb CreunanbHble
npoknagku unu knukbs (C), To Heobxoanmo ucnonb3osats Gonee
AIMHHbIE aHKepHble BonTbl.

MomecTuTe aHKepHbIN BONT B KaXaoe 0TBEpCTME.

Y6enuntech, 4TO aHkepHble 6onTbl yrnyonsTcs B 6ETOH HE MeHee
yem Ha 125 MM, Kak 3TO yKasaHO Ha PUCYHKE.

TMOrHOCTbIO 3aTSIHUTE aHKEPHbIE BOMTHI.
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B/7

73 || ALLACCIAMENTO ELETTRICO

73 ELECTRIC HOOK UP

Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico controllare at-
tentamente che la tensione di rete corrisponda con quanto riportato
sul cartellino voltaggio (posizionato in prossimita della spina dello
smontagomme).

E' assolutamente obbligatorio che :

- l'impianto sia corredato di una buona rete di terra.

- lamacchina sia collegata ad interruttore differenziale tarato a 30 mA.
- la presa di corrente sia adeguatamente protetta contro le sovra
correnti con fusibili o interruttore automatico magnetotermico con
valori nominali come da tabella qui riportata.

Leggere sull'apposita targhetta dati, situata sullo smontagomme,
I'assorbimento richiesto e verificare se la rete elettrica in questione
¢ sufficientemente dimensionata.

Before making any electric hook up, check to be certain that the mains
voltage corresponds to that stamped on the voltage tag (attached to
the cord near the tyre changer’s plug).

It is absolutely essential that :

- the system is equipped with a good grounding circuit.

- The machine is connected to a power supply line circuit breaker
set for 30 mA.

- The current instake is adeguately protected against overcurrents
with fuses or automatic magneto-thermic switch with rated values
as shown in the table.

Note the required power draw as highlighted on the data plate fixed to
the tyre changer. Check to make sure the shop electric wiring circuit
is dimensioned sufficiently to carry this.

. . Corrente nominale Rated current
Alimentazione Power supply .
Fusibile Interrutt. Fuse Switch
220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A
240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A
380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A
415V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A

Interventi sull'impianto elettrico, anche di
lieve entita, richiedono 'opera di
personale professionalmente qualificato.

Work on the electric system, even if minor, must
be done exclusively by
professionally qualified personnel.

Ogni danno derivante dalla mancata osservanza delle suddette indica-
zioni non sara addebitabile al costruttore e comportera la decadenza
delle condizioni di garanzia.

| CONTROLLO SENSO DI ROTAZIONE |

Collegare lo smontagomme alla rete, azionare l'interruttore generale
(5, fig. B/7) e verificare che il senso di rotazione del motore della
centralina oleodinamica sia quello indicato dalla freccia (6, fig. B/6).
In caso contrario fare invertire tra loro, da personale specializzato,
due fili nella spina.

Manufacturer shall not be liable for any injury to persons or damage
to things caused by failure to comply with these regulations and can
cancel warranty coverage.

| SENSE OF ROTATION CHECKS

Connect the machine to the mains, switch “ON” (5, fig. B/7) and
check that the gearbox motor rotation corresponds to the indicating
arrow (6, fig. B/6).

If not, switch two wires in the plug .
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7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE

7.3 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

7.3 || QNEKTPUYECKOE MNOAKIMIOYEHUE

Avant d’effectuer tout raccordement électrique contrélez attentive-
ment que la tension du réseau d’alimentation correspond a celle
indiquée sur la plaquette de voltage (placée a proximité de la fiche
du démonte-pneus).

Il est absolument obligatoire que:

le circuit soit équipé d’'un bon réseau de mise a la terre.

la machine soit reliée a un disjoncteur d’alimentation (différentiel)
calibré a 30 mA.

la prise de courant soit protégée de maniére adéquate contre les
surtensions par des fusibles ou un disjoncteur automatique (voir les
valeurs nominales dans le tableau B/8).

Lire 'absorption requise sur la plaquette placée sur le démonte-pneus,
et vérifier si le réseau électrique est d’'une grandeur suffisante.

Bevor irgendein elektrischer Anschluf® vorgenommen wird, ist sicher-
zustellen, daR die Netzspannung mit dem Wert Gbereinstimmt, der
auf dem Spannungsschild angezeigt ist (auf dem Netzkabel der
Reifenmontiermaschine angeordnet).

Es bestehen folgende Auflagen:

-Die Anlage muR unbedingt mit einem guten Erdungsnetz verbunden
werden.

-Die Maschine muf® an einen Fehlerstromschalter angeschlossen
werden, der auf 30 mA eingestellt ist.

-Die Steckdose muR} mit Sicherungen oder einem Leistungsschalter
mit Nennwerten gemaR der hier stehenden Tabelle auf angemessene
Weise gegen Uberstrom geschiitzt werden.

Lesen Sie auf dem Typenschild auf der Maschine die Stromaufnahme
ab und priifen Sie, ob das fragliche Stromnetz damit belastet werden
kann.

Mepen BbINONMHEHMEM 3MEKTPUYECKOTO MOAKMIOYEHNS MPOBEPLTE,
4yTOObl HaNpPsXXeHMe 3NEeKTPUYECKOW CEeTM COOTBETCTBOBAINO
yKa3aHHOMY 3Ha4eHMI0 Ha 3aBOACKON Tabnunyke, (PacrmonoXeHHO B
HENoCpeaCTBEHHON BNM30CTM OT LUTENCENBHON BUTIKM).
Obsi3aTenbHO NpoBepkTe, YTOObI:

- cuctema bbina obopyaoBaHa XOPOLLKMM KOHTYPOM 3a3eMI1EHMS;
- cTeHp Obin MOAKMIOYEH K aBTOMATUYECKOMY BbIKITHOYATENIO Lenu
(ambdhepeHumansHomy), paccumtaHHomy Ha 30 MA;

- Lienb anekTponuTaHus Obina 3alymieHa oT neperpy3ok ¢ NoMOLLbIO
npefoxpaHuTeneil nm aBToMaTUYECKOro BbIKITIOYATENSs, Kak yKkasaHo
B Tabnuue.

MpoBepbTe Ha 3aBOACKON Tabnuyke, PacnonOXEHHON Ha U3aenuu,
noTpebneHne SHeprv 1 yaoCTOBEPLTECH B TOM, YTO ANEKTPONPOBOAKa
B LieXe COOTBETCTBYET 3MEKTPUHECKUM XapaKTEPUCTUKaM CTeHa.

. . Courant nominal Nennstrom HomuHanbHas cuna Toka
Alimentation Stromversorgung OnekTponutaHue
Fusibles Interrupt. Sicherung Schalter MpegoxpaHnTens | Bikntovarens
220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25 AAM 25A 220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25 AAM 25A
240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25 AAM 25A 240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A
380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16A 380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A
415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 415V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A

Les interventions sur le circuit électrique,
méme de faible importance, doivent
étre réalisées par un technicien qualifié.

Arbeiten an der elektrischen Anlage, auch
kleineren Umfangs, mussen unbedingt
durch beruflich qualifiziertes Personal
ausgefiihrt werden.

Tout dommage découlant de I'inobservation de ces régles ne sera
pas imputable au constructeur et entrainera I'expiration de la garantie.

Jeder Schaden, der sich aus der Nichtbeachtung dieser Anweisungen
ergibt, enthebt den Hersteller von jeder Haftung und fiihrt zum Verfall
des Garantieanspruchs.

[axe He6onbLUMe 3MeKTpoTeXHUYeckme padoThl
JOIXHbI BbINOMHATLCS KBaANMULMPOBAHHBIMU
cneumanucTamm.

Mpou3BoguTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb, B TOM u4uche
rapaHTUiHY10, 3a NMOCNEACTBUS, Bbl3BaHHbIe HecobnogeHnem
TpeboBaHWn TeXHUKM DGe3onacHoOCTU W Apyrux TpeboBaHuii,
yka3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

CONTROLE DU SENS DE ROTATION |

| KONTROLLE DER DREHRICHTUNG |

| MNMPOBEPKA HAMPABIEHWA BPALLEHWA

Brancher le démonte-pneus au secteur, actionner l'interrupteur
général (5, fig. B/7) et vérifier que le sens de rotation du moteur de
la centrale hydrodynamique correspond a celui qui est indiqué par
la fleche (6, fig. B/6).

Dans le cas contraire faire intervenir du personnel spécialisé pour
inverser les deux fils dans la fiche.

Die Reifenmontiermaschine an das Stromnetz anschlielen, den
Hauptschalter (5, Abb. B/7) betétigen und sicherstellen, dal der Mo-
tor der hydraulischen Krafteinheit in der Richtung des Pfeils darauf
(6, Abb. B/6) lauft.

Andernfalls durch spezialisiertes Personal zwei der drei Phasenleiter
im Stecker umklemmen lassen.

MogkniounTe CTEHA K CeTV 3NEeKTPOMUTaHWUS, BKMIOYUTE rMaBHbI
Bblkmtoyatens (5 Ha Puc. B/7) n nposepbTe, 4tobbl HanpaeneHve
BpaLLeHWs ABUraTens ruapaBnnyeckomn yCTaHOBKM COOTBETCTBOBANO
HanpaeneHwto cTpernku (6 Ha Puc. B/6).

B npotuBHOM cnyyae Heob6XoAMMO MOMEHSATb MecTaMu [Ba
npoBoAa B LUTENCENLHOMN BUIKe. JTa paboTa JOMKHa BbIMONHATLCS
KBanM@uLMpOBaHHbLIM CNELMANUCTOM.
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RAPPRESENTAZIONE

DELLE PARTI FUNZIO-
NALI

1 - Staffa di sollevamento

2 - Braccio porta autocentrante

3 - Autocentrante

4 - Pedana

5 - Interruttore a levetta

8 - Manipolatore carrello

9 - Interruttore a levetta braccio utensile
10 - Pedale a bilanciere

11 - Manipolatore carrello utensile
13 - Carrello

14 - Braccio porta utensile

15 - Leva aggancio braccio

17 - Disco stallonatore

18 - Utensile a becco

19 - Cilindro bloccaggio braccio
22 - Griffa di bloccaggio

ATTENZIONE!

Durante le operazioni tenere le mani e le
altre parti del corpo il piu lontano possibile
dalle parti in movimento. Collane, braccia-
letti, abiti non aderenti, possono

costituire pericolo per chi

opera.

Per lo stesso motivo, eventuali

capelli lunghi dovranno essere

raccolti.
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LAYOUT OF FUN-

CTIONAL PARTS

REPRESENTATION
DES PIECES FON-

DARSTELLUNG DER
WICHTIGSTEN MA-

PACMNONOXEHME
OYHKUMOHAIBbHbIX

1 - Lifting bracket

2 - Self-centering chuck holding arm
3 - Self-centering chuck
4 - Sliding table

5 - Switch

8 - Handler

9 - Switch

10 - Pedal

11 - Handler

13 - Carriage

14 - Tool holding arm
15 - Arm lever

17 - Bead breaking disk

CTIONNELLES

1 - Anneau de levage

2 - Bras porte-mandrin autocentrant
3 - Mandrin Autocentrant

4 - Plate-forme

5 - Interrupteur

8 - Manipulateur

9 - Interrupteur

10 - Pédale a balancier

11 - Manipulateur

13 - Chariot

14 - Bras porte-outil

15 - Levier accrochage du bras
17 - Disque détalonneur

SCHINENTEILE

1 - Hebebugel

2 - Spannfuttertragearm
3 - Spannfutter

4 - Plattform

5 - Schalter

8 - Steuergriff

9 - Schalter

10 - Kippedal

11 - Steuergriff

13 - Schlitten

14 - Werkzeugtragearm
15 - Armhebel

17 - Abdriickscheibe

18 - Tool 18 - Outil & doigt 18 - Hakenwerkzeug

19 - Arm locking cylinder 19 - Vérin blocage bras 19 - Armsperrzylinder

22 - Jaw 22 - Griffe de blocage 22 - Spannklaue
WARNING! ATTENTION! ACHTUNG!

During all operations, keep hands and oth-
er parts of the body as far as possible from
moving parts of the machine. Necklaces,
bracelets and too large clothes, can be
dangerous for the operator.

For the same reason, long hair

must be tied up.

Pendant le travail tenir les mains et les
autres parties du corps le plus loin possible
des parties en mouvement. Les colliers,
bracelets, vétements flottants, peuvent
constituer un danger pour

opérateur.

Pour la méme raison les

cheveux longs devront étre

attachés.

Wahrend der Arbeit sind die Hande und
andere Korperteile so weit wie moglich weg
von den sich bewegenden Teilen zu halten.
Halsketten, Armbander und weite Kleidung
konnen fiir den Bediener zur Gefahr werden.
Aus demselben Grund muss

langes Haar zusammengebunden

werden.

OETANEW

1 - Kpennenne gna nogbema

2 - KoHconb 3aXMMHOro YCTpoMCTBa

3 - CamMOLEHTPUPYHOLLMIACS 3aXMUMHOM NaTPoH

4 - Mnatdopma

5 - MMepekntovaresnb

8 - ManunynsTop

9 - MepekntoyaTesb pblyara MOHTaXHO-
[LEMOHTaXHOIO MHCTPYMEHTa

10 - Nepanb

11 - ManunynsTop

13 - KapeTtka

14 - Pbl4ar MOHTa)XHO-AEMOHTaXHOro

VHCTpYMeHTa

15 - Pyuka pblyara MOHTaXHO-AEMOHTaXHOM0
VHCTPYMEHTa

17 - Onck omkuma bopTa LWnHbI

18 - MoHTaxHbIN naney,

19 - LunuHgp 6nokMpoBkM pblvara

22 - 3axum

MNPEOYNPEXAEHNE!

HaxoguTecb W gepxuTe pyku Kak MOXHO
Aarnblue OT NOABWXHBIX KOMMNOHEHTOB BO
Bpems paboTbl.

Lienoykun, 6pacneTsl, cBo6OAgHbIE Kpas
ofexabl MOryT npeacTaBnsaTb ONacHOCTb
ana onepatopa. JnuHHbIE

BOMOCHI AOMKHbI BbITb YOpaHsb!.
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IDENTIFICAZIONE

SEGNALI
DI PERICOLO

A ATTENZIONE:

Nel caso le targhette d
pericolo risultino illeggibili o siano sta-
te rimosse, sostituirle immediatamen-
te. Non utilizzare lo smontagomme
se mancante di una o piu targhette
di pericolo.

Non interporre oggetti che ne ostrui-
scano la visione all'operatore.

Per eventuali richieste utilizzare il
codice indicato nella presente tavola.
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IDENTIFYING WAR-

NING SIGNALS

IDENTIFICATION
DES SIGNAUX DE
DANGER

KENNZEICHNUNG
DER WARNSIGNALE

3HAKHN
NPEOYNPEXOEHNA

OB OMNACHOCTAX

WARNING:
Unreadable and missing
warning labels must be replaced im-
mediately.
Do not use the tyre changer if one or
more labels are missing.
Do not add any object that could
prevent the operator from seeing the
labels.
Use the code in this table to order
labels you need.

ATTENTION:

Si les plaques signaléti-
ques de danger sont peu lisibles ou si
elles ont été enlevées, les remplacer
immédiatement. Ne pas utiliser le
démonte-pneus si une ou plusieurs
plaques de danger sont man-quantes.
Ne pas interposer des objets pouvant
cacher la vue a I'opérateur.

Pour les commandes utiliser le code
indiqué sur cette illustration.

ACHTUNG:

Unleserlich gewordene
oder entfernte Warnschilder miissen
sofort ersetzt werden. Benutzen Sie
die Reifenmontiermaschine nicht,
wenn eins oder mehrere Warnschilder
fehlen.
Keine Gegensténde anbringen, die
dem Bediener die freie Sicht auf diese
Schilder nehmen.
Far die etwaige Bestellung von Schil-
dern verwenden Sie die Codezahlen
dieser Abbildung.

BHVMAHME!

Mpn oTcyTcTBUM MNHn
NoBpeXaeHun npeaynpexgarLmx
3HaKkoB HeobxoAUMMO HemeaneHHOo
3aMEHUTb UX.

He akcnnyaTnpynTe LUMHOMOHTaXHbIN
cTeHp, ecnu xoTa 6bl oAuH
npenynpexaatoLLmii 3HaK OTCYTCTBYET.
He pa3meluanTte npeameThbl, KOTOpPble
MOryT OrpaHu4MBaTh onepartopy 063op
3anpeLlaroLmx 3HakoB. Micnonbayiite
BbllLeyKa3aHHble Kodbl A 3akasa

3HaKOB B Cliy4ae HeobxoanmocTu.

19




c©

m IDENTIFICAZIONE COMANDI

La colonnetta mobile porta comandi (fig. C) consente all'operatore di
scegliere la posizione di lavoro di volta in volta pit conveniente. Su
questa colonnetta sono concentrati tutti i comandi; piu precisamente:
- Il manipolatore (8, fig. C) in posizione [a] alza il braccio porta-
autocentrante; in posizione [b] lo abbassa; in posizione [c] avvicina
il carrello porta-utensili e la pedana mobile all'autocentrante, in
posizione [d] lo allontana.

(Nota: per meglio memorizzare quest'ultima operazione, sulla pro-
tezione del manipolatore & stato praticato un foro in corrispondenza
della posizione [c]).

- [manipolatore (11, fig. C) in posizione [e] alza il braccio utensile; in
posizione [ f] lo abbassa; in posizione [g] sposta il carrello utensile
verso sinistra; in posizione [h] lo sposta verso destra.

- L'interruttore (5, fig. C) azionato verso l'alto apre i bracci dell'auto-
centrante (BLOCCA); azionato verso il basso chiude i bracci dell'au-
tocentrante (SBLOCCA).

- L'interruttore (9, fig. C) azionato verso I'alto o verso il basso ruota il
blocco l'utensile in maniera da utilizzare il disco stallonatore (17, fig.
D),o l'utensile a becco (18, fig.D).

- Il pedale a bilanciere (10, fig. C) consente, se azionato in uno dei
due lati, di far ruotare I'autocentrante in un senso o nell'altro come
indicato dalle frecce poste sulla pedaliera.

Entrambe le rotazioni possono avenire con due diverse velocita
predisponendo il commutatore (12, fig. B/7) in posizione 1 per la
rotazione lenta e in pos. 2 per una rotazione veloce dell'autocentrante.
Sul braccio utensile (14, fig. D ) & presente:

Il pomolo (15, Fig. D) che tirandolo verso I'esterno consente all'ope-
ratore di togliere dal braccio il blocco utensile per inserire il rullo
tubeless (135/90 opzionale)

m POSIZIONE DI LAVORO

Nello schema B/8 vengono riportate varie posizioni di lavoro (A, B,
C, D) che saranno poi richiamate durante le istruzioni d'uso dello
smontagomme. Operare dalle posizioni indicate consente maggiore
precisione, velocita e sicurezza per chi opera.

CONTROLLO CORRETTO

FUNZIONAMENTO

Prima di iniziare ad utilizzare lo smontagomme sono necessari alcuni
controlli per verificarne il corretto funzionamento.
ATTENZIONE: Le operazioni che seguono vanno effettuate con il
braccio portautensili in posizione di "fuori lavoro".

m CONTROLS DESCRIPTION

The mobile control unit (C) enables the operator choosing the most
suitable work position time by time. In this control unit all controls
are available; more precisely:

-Joystick (8, fig. C) : move it to position [a] to lift the chuck arm, to
position [b] to lower it; to position [c] to move tool holder and chuck
mobile platform close to chuck, to position [d] to move them far
from it (note: to memorize this last operation, on joystick cover has
been made a hole in correspondence to pos. [c])

-Joystick (11, fig. C) : move it to position [e] to lift the tool holder,

to position [f] to lower it; to position [g] to move the tool carriage
leftwards, to position [h] to move it rightwards.

-Switch (5, fig. C) : move it to UP position to open the chuck arms
(LOCK); to DOWN position to close the chuck arms (UNLOCK).
-Switch (9, fig. C) : move it to either UP or DOWN position to turn
the tool unit according to the tool to be used (disk 17 fig. D or finger
18, fig. D).

-Pedal (10, fig. C) : it makes the chuck turn in one direction or in
the other according to the arrows placed on the pedal unit.Both
rotations can be made at two different speeds (selector 12, fig. B/7
pos. 1 = slow; pos. 2 = fast).

On the tool arm (14, fig. D) it is also available:Knob (15, fig. D) that,
when pulled outwards, enables the operator to remove the tool unit
from the arm to insert the tubeless roller (135/90 optional).

n WORKING POSITION

The diagram B/8 illustrates the various working positions (A,B,C,D)
referred to in the following pages describing how to use the tyre
changer. Use of these positions ensures greater precision, speed
and safety for those using the machine.

CORRECT OPERATION

CHECKS

Before using the tyre changer, a number of checks should be made
to ensure it works correctly.

CAUTION! The operations described here should be done with the
tool carrier arm in its non-working position.
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m DESCRIPTION DES COMMANDES

La console mobile de commande (C) permet a I'opérateur de
choisir la position de travail de fois en fois la plus convenable.
Toutes les commandes sont rassemblées sur cette console, a
savoir :

-Manipulateur (8, fig. C) : en position [a] il Ieve le bras porte-
mandrin; en position [b] il le baisse; en position [c] il approche

le chariot porte-outils et la plate-forme mobile au mandrin, en
position [d] il I'éloigne (note: pour mieux mémoriser cette derniére
opération, un trou a été percé a la hauteur de la position [c] sur la
protection du manipulateur).

-Manipulateur (11, fig. C) : en position [e] il Ieve le bras porte-outils,
en position [f] il le baisse; en position [g] il déplace le chariot porte-
outils a gauche ; en position [h] il le déplace a droite.

-Interrupteur (5, fig. C) : positionné en haut il ouvre les bras du
mandrin (BLOCAGE) ; positionné en bas il ferme les bras du
mandrin (DEBLOCAGE).

-Interrupteur (9, fig. C) : positionné en haut ou en bas il tourne
I'outil de sorte a utiliser le disque décolleur (17 fig. D) ou le doigt
(18, fig. D).

-Pédale (10, fig. C) : la pression de la pédale permet de tourner

le mandrin dans un sens ou dans l'autre par rapport a la fleche
correspondante.

Les rotations peuvent s’obtenir a deux vitesses différentes
(sélecteur 12, fig. B/7 pos. 1 = rotation lente; pos. 2 = rotation vite).
Sur le bras porte-outil (14, fig. D) il y a également:

Pommeau (15, fig. D) : si on le tire vers I'extérieur il permet a
I'opérateur d’enlever 'ensemble outil du bras et y introduire le
rouleau tubeless (135/90 option) a sa place.

m POSITION DE TRAVAIL

Le schéma B/8 indique les différentes positions de travail (A, B, C, D)
qui sont rappelées au cours des instructions d’utilisation du démonte-
pneus. Travailler dans la position indiquée consent une plus grande
précision, rapidité et sécurité pour 'opérateur.

CONTROLE DU BON FON-

CTIONNEMENT

m BESCHREIBUNG DER STEUERUNGEN

Das bewegliche Steuerpult (C) ermdglicht den Bediener, die
Arbeitsstelle zu wahlen, die von Fall zu Fall bequemer ist. Auf dem
Steuerpult befinden sich alle Steuerungen, und zwar:

-Steuergriff (8, Abb. C) : in Position [a] hebt er den Spindeltragarm,
in Position [b] senkt er ihn; in Position [c] nahert er den
Werkzeugtrageschlitten und die bewegliche Plattform an die
Spindel; in Position [d] entfernt er sie davon (Anm.: um diese
Stellungen besser behalten zu kénnen, hat man ein Loch im
Schutz des Steuergriffes auf der Hohe der Stellung [c] gebohrt)
-Steuergriff (11, Abb. C) : in Position [e] hebt er den Werkzeugarm;
in Position [f] senkt er ihn; in Position [g] verschiebt er den
Werkzeugschlitten links; in Position [h] verschiebt er ihn rechts.
-Schalter (5, Abb. C) : nach oben betétigt, 6ffnet er die
Spindelarme (BLOCKIERUNG); nach unten betatigt, schlief3t er die
Spindelarme (FREIGABE).

-Schalter (9, Abb. C) : nach oben oder nach unten betétigt, dreht er
das Werkzeug in Richtung Wulstabdriickscheibe (17 Abb. D) oder
Finger (18, Abb. D) verwendungsgemaR.

-Pedal (10, Abb. C) : dreht er die Spindel in einer Richtung oder in
der anderen (gemaf dem angegebenen Pfeil).

Beide Drehungen kénnen mit zwei Geschwindigkeiten erfolgen
(Wahler 12, Abb. B/7 in Pos. 1 = langsam; in Pos. 2 = schnell).
Auf den Werkzeugarm (14, Abb. D) ist aulRerdem vorhanden:

Griff (15, Abb. D) nach aussen gezogen, ermdglicht er den
Bediener, das Werkzeug aus dem Arm abzunehmen und die
Tubeless Rolle (135/90 Option) an seinen Platz einzusetzen.

m ARBEITSPOSITION

In der Zeichnung (B/8) sind die verschiedenen Arbeitspositionen (A,
B, C, D) angezeigt, auf die wir bei der Beschreibung der Bedienung
der Reifenmontiermaschine Bezug nehmen werden. Wenn man an
den angezeigten Stellen arbeitet, wird der Vorgang flir den Bediener
praziser, schneller und sicherer.

PRUFUNG AUF KORREKTEN BE-
TRIEB

Avant d'utiliser le démonte-pneus il est nécessaire d’effectuer plu-
sieurs controles de vérification de bon fonctionnement.
ATTENTION: Les opérations suivantes doivent étre effectuées avec
le bras porte-outils en position “hors service”.

Bevor man beginnt, mit der Reifenmontiermaschine zu arbeiten,
sind einige Kontrollen vorzunehmen, um sicherzustellen, daf sie
korrekt funktioniert.

ACHTUNG: Fiir die untenstehend beschriebenen Kontrollen muf

m VNOEHTUOUKALINA

OPIAHOB YIMPABJIEHNA
MepenwkHas cTolika ynpasnexus (Puc. C) nossonseT onepartopy Bbibpath
OKOMO CTeHaa Hambonee noaxoasiee MecTo Ans paboTsl. Ha aToi cTolike
pacnonoxeHbl CeaytoLLne opraHbl ynpasneHus:
- Manunynstop (8 Ha Puc. C) npn HaxoxaeHuy B nonoxeHuu [a] nogHMmaeT
KOHCOIMb 3aXXMMHOrO NaTpoHa; B NMON0OXeHum [b] - onyckaeT ero; B NONOXeHWH [c]
- NepemeLLaeT KapeTky MOHTaXHO-AEMOHTaXHbIX MHCTPYMEHTOB 1 MOABWKHYIO
nnartopmMy Mo HanpaBfEHNO K CAMOLIEHTPUPYIOLLEEMYCS 3aXUMHOMY NaTpPOHY;
B nornoxeHuu [d] - oTBOANT Ux B 06paTHOM HanpaBneHuu.
Mpumeyanwe: YTobbl NyyLle 3anOMHIUTL 3Ty OMepaLmio B 3aLLMTHOM YCTPOCTBE
pblyara UMeeTcs 0TBEpCTUE, COOTBETCTBYIOLLIEE NMONOXKEHMIO [C].
- Manunynsarop (11 Ha Puc. C) npu HaxoxaeHun B nonoxeHuu [e] nogHMMaeTt
pblYar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 MHCTPYMeHTa; B nonoxeHuw [ f ] - onyckaer ero;
B NONOXEHUM [g] - NepemeLLaeT KapeTky MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO MHCTPYMEHTa
BIEBO; B NONoxeHuu [h] nepemeLlaet ee BNpaso.
- Mepekntovatens (5 Ha Puc. C) B BepxHeM NONOXEHUN pa3BoawT 3axsaThl
camoLeHTpupytoLerocs 3axumHoro natpoHa (BJIOKMPOBKA); B HmkHem
MONOXeHUN CBOAMUT 3axBaTbl CAMOLIEHTPUPYIOLLIEroCs 3aXWUMHOI0 NaTpoHa
(PA3BITOKMPOBKA).
- CMeHa MOHTaXHOro MHCTPYMeHTa (Ancka omkuma 6opta wiHbl (17 Ha Puc.
D) Ha moHTaxHbIn naney (18 Ha Puc.D)) nyTem BpalleHus ocyLiecTBnseTcsa ¢
nomoLpto nepekntovatens (9 Ha Puc. C), KoTopblii HEOBX0ANMO YCTaHOBUTL B
BEpXHee/ BHKHEE MOMOXEHMe.
- Mpu HaxaTum Ha nesyto unu npayto YacTb neganu (10 Ha Puc. C)
CaMOLIEHTPUPYIOLLMIACS 3aXKMMHOI NaTPOH BPaLLAETCH B COOTBETCTBYIOLLEM
HanpasneHn, ykasaHHOM CTpenkamu Hag neparnbio.
O6a BpalLeHust MOryT 6biTb NPOM3BEAEHbI C ABYMS PA3NINYHBIMU CKOPOCTSMM.
[ins atoro HeobxoauMo npuBecT nepekntoyatens (12 Ha Puc. B/7) B
nonoxexue 1 Ans BpaLeHns CaMOLIEHTPUPYIOLLErocs 3aXVMHOTo NaTpoHa
C MefIEHHOI CKOPOCTBIO, U B NOMOXeEHWe 2 - ANsi ero BpaLleHus ¢ bbICTpoi
CKOPOCTBIO.
Ha pblyare MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOrO MHCTPYMeHTa (14 Ha Puc. D ) pacnonoxeHa
pyyka (15 Ha Puc. D), npu nepemelLeHnn KOTOPOW BO BHELUHEM HampaBreHWun
MOHTaHO-AEMOHTaXHbIA MIHCTPYMEHT MOXKET ObITb 3aMEHEH Ha MOHTaXHbIV POMNNK
Aans 6eckamepHbix WuH (135/90 onumoHanbHO).

n PAEOYEE MONTOXXEHVE

Ha cxeme B/8 nokasaHbl pas3nuyHble paboyne mMecTononoxeHus
onepatopa (A, B, C, D), kotopble 6yayT nosicHeHbI Aaree B pyKOBOACTBE.
Mpu pabote B aTUX Toukax focTuraeTcst 6onbluas TOYHOCTb, CKOPOCTb

1 6e30MacHOCTb.
IKCIITYATAUMOHHBIE

NCMNbITAHNA

Mepen Ha4yanom akcnnyatauuu cteHaa HeobXoauMOo BbIMOMHUTL
HECKONMbKO NPOBEPOK ANs TOro, YTOObLI ONpeaenuTb KOPPEKTHOCTb €ro
pa6otbl. BHAMAHWE! Cnepytowue onepauun crnegyet BbINOMHATb
Npw pblyare MOHTaXXHO-AEMOHTaXXHOTO MHCTPYMEHTA, YCTaHOBMNEHHOM
B Hepabouee NonoxeHue. 21



Agire quindi, prima di tutto, sul manipolatore (11, Fig. C) per ribaltare
il braccio in questa posizione.

Act first on joystick (11, Fig. C) to tilt the arm to this position.

ATTENZIONE!

Non tenere il viso vicino al braccio porta
utensili mentre lo si "sgancia" per
effettuare il ribaltamento.

CAUTION!

Do not move your face close to the tool ;
carrier arm when you release it to tip it 4 & i
as needed. =

1) Azionare il manipolatore (8, Fig. C) verso l'alto (a): il braccio porta
autocentrante (2, Fig. A) deve sollevarsi; azionare il manipolatore
verso il basso (b): il braccio porta autocentrante deve abbassarsi;

ATTENZIONE!
L'abbassamento del braccio porta autocentrante crea dei
potenziali punti di schiacciamento. Operare

sempre dalla posizione indicata nelle istruzioni
mantenendosi al di fuori
del raggio di azione

dei vari bracci \
operanti. YO

azionare il manipolatore verso sinistra (c): il carrello portautensili e
la pedana mobile (13, Fig. D) devono avvicinarsi all'autocentrante
(3, Fig. A); azionare il manipolatore verso destra (d): il carrello e la
pedana devono allontanarsi dall'autocentrante.

2) Azionare il manipolatore (11, Fig. C) nella varie posizioni e con-
trollare che i movimenti siano come quelli descritti nel capitolo 10,
"identificazione comandi”

3) Azionare l'interruttore (5, Fig. C) verso l'alto: i bracci dell'autocen-
trante (3, Fig. A) devono aprirsi; azionare l'interruttore verso il basso:
i bracci dell'autocentrante devono chiudersi.

ATTENZIONE!
Le operazioni di apertura e chiusura dell'autocentrante
creano potenziali punti di schiacciamento. Operare esclu-
sivamente dalle posizioni indicate

nelle istruzioni d'uso
mantenedosi al di fuori
del raggio di azione
dell'autocentrante.

centrante (3, Fig. A) deve ruotare in senso orario; premere il pedale
a bilanciere sul lato sinistro: I'autocentrante deve ruotare in senso
antiorario.

1) Move the joystick (8, Fig. C) up (a): the spindle carrier arm (2,
Fig. A) should lift; move the joystick down (b): the arm should lower.

DANGER!
When the spindle carrier arm is lowered, there is

always a potential for crushing anything in its

movement range. Always work from the position given in
the instructions keep well
out of the working range

of the various moving \)
arms. / Y Oope

Move the joystick leftwards (c): the tool carriage and the mobile
platform (13, Fig. D) shall move close to chuck (3, Fig. A); move
the joystick rightwards (d): carriage and platform shall move away
from chuck.

2) Move the joystick (11, Fig. C) to all available positions and
check for each the related movement that must correspond to what
described in chap. 10, “Controls description”.

3) Move the switch (5, Fig. C) up: the chuck arms (3, Fig. A) shall
open; move it down: the arms shall close.

DANGER!
When the spindle arms open or closed, there is always a
potential for crushing anything in their movement range.
Always work from the position given in the

instructions keep well out
of the spindle’s working
range.

3) Depress the right pedal (10, Fig. C): the spindle (3, Fig. A) should
turn clockwise; depress the left pedal: the spindle should turn anti-
clockwise.
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Actionner d’abord le manipulateur (11, Fig. C) pour basculer le
bras dans cette position.

der Werkzeugtragearm in der Position "aufler Betrieb" stehen.
Den Steuergriff (11, Abb. C) zuerst betatigen, um den Arm in diese

Position zu kippen.

ATTENTION!

N’approchez pas le visage du bras
porte-outil lors du “décrochage”
pour le basculement.

ACHTUNG!

Das Gesicht entfernt vom Werkzeugtragearm
halten, wahrend man ihn “ausklinkt”, um

den Kippvorgang vorzunehmen.

1) Actionner le manipulateur (8, Fig. C) vers le haut (a): le bras porte-
mandrin (2, Fig. A) doit se soulever; actionner le manipulateur vers
le bas (b): le bras porte-mandrin doit s'abaisser;

1) Den Steuergriff (8, Abb. C) nach oben bewegen (a): Der Spannfut-
tertragearm (2, Abb. A) muB sich heben. Den Steuergriff nach unten
bewegen (b): Der Spannfuttertragearm muf} sich senken.

ATTENTION!
L'abaissement du bras porte-mandrin créé des points po-
tentiels d’écrasement. Travailler toujours depuis la position
indiquée dans les instructions en se plagant hors du rayon
d’action de
tous les bras
opérationnels.

ACHTUNG!
Das Senken des Spannfuttertragearms erzeugt potentielle
Quetschstellen. Daher immer an der Stelle arbeiten, die
in den Anweisungen genannt wird und auferhalb der
Reichweite

der verschiedenen

Arbeitsarme bleiben. / g\
S

Actionner le manipulateur a gauche (c): le chariot porte-outil et la
plate-forme mobile (13, Fig. D) doivent s’approcher du mandrin (3,
Fig. A); actionner le manipulateur a droite (d): le chariot et la plate-
forme doivent s’éloigner.

2) Actionner le manipulateur (11, Fig. C) en chaque direction
disponible et contréler que le mouvement relié a la commande
correspond bien a ce qui est décrit dans le chap. 10, “Description
des commandes ».

3) Actionner l'interrupteur (5, Fig. C) en haut : les bras du mandrin
(3, Fig. A) doivent s’ouvrir ; actionner l'interrupteur en bas : les bras
du mandrin doivent se fermer.

ATTENTION!

Les opérations d’ouverture et de fermeture du mandrin
créent des points d’écrasement potentiels. Travailler
exclusivement depuis les positions indiquées dans les
instructions d'utilisation en
se plagant hors du rayon
d’action du mandrin.

3) Appuyer sur la pédale a balancier (10, Fig. C) sur le c6té droit:
le mandrin (3, Fig. A) doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une
montre; appuyer sur la pédale & balancier sur le c6té gauche: le
mandrin doit tourner dans le sens inverse.

Den Steuergriff nach links (c) bewegen : Werkzeugschlitten und
bewegliche Plattform (13, Abb. D) missen sich die Spindel (3,
Abb. A) annahern. Den Steuergriff nach rechts (d) bewegen:
Werkzeugschlitten und Plattform mussen sich entfernen.

2) Den Steuergriff (11, Abb. C) in die verschiedenen Stellen setzen
und kontrollieren, dal die gesteuerte Bewegung dem Kap. 10,
“Beschreibung der Steuerungen” entspricht.

3) Den Schalter (5, Abb. C) nach oben betatigen : die Spindelarme
(3, Abb. A) miissen sich 6ffnen ; den Schalter nach unten
betatigen: die Arme miissen sich schlieRen.

ACHTUNG!

Das Offnen und SchlieRen des Spannfutters erzeugt poten-
tielle Quetschstellen. Daher immer an der Stelle arbeiten,
die in den Anweisungen genannt wird und auf3erhalb der

Reichweite /

des Spannfutters bleiben.
3) Das Kippedal (10, Abb. C) nach rechts driicken: Das Spannfutter (3,
Abb. A) muB sich im Uhrzeigersinn drehen. Driickt man das Kippedal
nach links, muf das Spannfutter sich entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

C nomoubto maHunynsaTopa (11 Ha Puc. C) nepeBeawTe pblyar
MOHTaXXHO-AEMOHTaXHO0 MHCTPYMEHTa B Hepaboyee MonoxeHwe.
BHUMAHWE!

He npubnuxantecb nuuom 6rm3sko K pblyary
S
MOHTa)XHO-AEMOHTaXHOTO UHCTPYMEHTa BO /s
BPEMSI €ro CHATUS NpU NEPEBOAE B HYXHOE / &
(<

NosfoXeHne. -

1) Mepemelyas manmnynatop (8 Ha Puc. C) BBepx B nonoxeHue
(a), koHCONb 3aX1MHOrO NaTpoHa (2 Ha Puc. A) fomkHa NoAHATLCS.
Mepemelyas maHunynaTop BHK3 (b), KOHCOMNb JOMKHA OMYCTUTBLCS.

BH/MAHWE!
MepemeleHne pblyara 3aXmMMHOro naTpoHa BHU3
NPeacTaBnsieT NOTEHUMANbHYI0 ONACHOCTb 3aLLEMITEHNSI.
Mpwu paboTe Bceraa 3aHNMaiTe TONbKO Te MECTOMOMNOXEHUS,
KOTOpble YKa3aHbl B
JaHHOM PYKOBOACTBE.
[lepxutecb B CTOpPOHE \
oT paboyero gnanasoHa ¥ Ve
ABWXKYLLMXCS pblyaroB. |

MepemelLas MaHUNynATop BMNEBO (C), KAPETKA MOHTaXHO-
[AEMOHTaXHOro YCTPONCTBA U noaswkHasa nnartdgopma (13 Ha Puc.

D) pomkHbl NepeaBuratbcs B CTOPOHY 3aKMMHOTO natpoHa (3 Ha
Puc. A). Nepewmelyas mannnynsaTop Bnpaso (d), kapeTka yCTPOWCTB U
nofBwxHas nnatopma AoMmKHbI NepeaBuraTbCsl B MPOTUBOMOMNOXHYIO
CTOPOHY OT 32XWMHOr0 NaTpoHa.

2) Nepemelyas manunynsTop (11 Ha Puc. C) B pasnuyHbix
HanpaeneHwsx, ybeanuTech B TOM, YTO BCE ABWKEHMWS BbINOMHSIOTCA
npasunbHo (cM. naparpad Ne10 "MaeHTndmkaums opraHos
ynpaeneHus").

3) Nepewmellas nepekntodatens (5 Ha Puc. C) B BepxHee Nonoxexue,
3axBaTbl 3aXUMHOro naTpoHa (3 Ha Puc. A) 4OrmKHbI packpbITbCS.
MepemelLas nepekntoyaTenb B HUKHeE NONOXeHNE, 3axBaThl
32XMMHOIO NaTpoHa AOMKHbI 3aKPbIThCS.

BH/MAHWE!

OTKpbITHE U 3aKPbITVE CAMOLIEHTPUPYIOLLIErocs 3aXKMMHOTO
naTtpoHa npeacraBnsaer noTeHUnanbHyl OnacHoCTb
3awemneHus. MNpu paboTte Bcera 3aHNManTe TOMbKO
T€ MECTOMONOXEHUA, KOTOpble yKa3aHbl B aHHOM

pykoBoACTBE. [lepxutech \ /'\
( )

B CTOpOHe OT pabouero

onanas3oHa ABUMXYLWUXCA

pbl4aros.
3) Haxumas Ha npasyto yactb neganm (10 Ha Puc. C), 3axumHon
naTtpoH (3 Ha Pwuc. A) pomkeH BpalaTbCs MO YacOBOW CTPErkKe.
Haxumas Ha neBylo yacTb neganu, 3aXWMHOW NaTpOH OOMKEH
BpaLLaTbCs NMPOTUB YaCOBOW CTPESKU. 23
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E/3
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4) Verificare il buon funzionamento del circuito oleodinamico:

- azionare l'interruttore (5, Fig. C) verso l'alto fino a che i bracci
dell'autocentrante non siano completamente aperti.

- mantenendo l'interruttore in questa posizione (alto) verificare che
il manometro, posto sul raccordo girevole, indichi una pressione di
130 Bar £10%.

Se la pressione indicata non rientra in questi valori, NON utilizzare
lo smontagomme e chiamare immediatamente il servizio tecnico di
assistenza.

4) Check to be certain the hydraulic circuit is working correctly:

- move switch lever (5, Fig. C) towards the top until the spindle arms
are fully extended.

- hold the switch lever in this position (top) and check if the pressure
shown on the gauge on the swivel fitting is 130 bar *10%.

If the pressure shown in not as indicated here, DO NOT USE the tyre
changer and call your nearest Assistance Centre.

m OPERATION

13.1 BLOCCAGGIO RUOTA

13.1 LOCKING THE WHEEL

ATTENZIONE !

In fase di bloccaggio assicurarsi che le
griffe siano posizionate in modo corretto
sul cerchione, onde evitare la caduta
della ruota.

WARNING!

In locking the wheel, make sure that
clamps are properly positioned on the
rim, so as to prevent the tyre from
falling

1) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

2) Ribaltare in posizione di fuori lavoro il braccio porta-utensili (14,
fig. D).

3) Agendo sul manipolatore allontanare la pedana mobile (13, fig.
D) dall'autocentrante e farvi salire la ruota mantenendo la stessa in
posizione verticale.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si

deve farle rotolare sul pavimento per ruote pesanti

oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni (diametro

oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

1) Take the mobile control unit to work position B.

2) Pull the tool-holder arm (14, fig. D) into the upright position.

3) Operating from the mobile control centre, move the sliding table
(13, fig. D) away from the self-centering chuck and place the wheel
in vertical position on the sliding table.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate
mechanical lifting device.

4) Sempre agendo sul manipolatore alzare od abbassare il braccio
porta-autocentrante fino a centrare il pit possibile I'autocentrante (3,
fig. A) rispetto al cerchio.

5) Con le griffe (22, fig. A) in posizione chiusa avvicinare la ruota
all'autocentrante traslando la pedana mobile, quindi agire sull'inter-
ruttore (5, fig. C) per aprire I'autocentrante e bloccare cosi il cerchio
internamente e nella posizione piu conveniente

4) Continuing to operate from the mobile control centre, lift or lower
the arm in order centre the self-centering chuck (3, fig. A) relative
to the rim.

5) With the jaws (22, fig. A) in the closed position, move the wheel
on the sliding table to the self-centering chuck. Operate the chuck
switch (5, fig. C) to open the self-centering chuck and lock onto the
inside wheel rim.
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4) Veérifier le bon fonctionnement du circuit hydrodynamique:
actionner l'interrupteur (5, Fig. C) vers le haut jusqu'a I'ouverture
totale des bras du mandrin.

en maintenant l'interrupteur dans cette position (haute) vérifier que
le manométre, placé sur le raccord pivotant, indique une pression
de 130 Bar + 10%.

Si la pression indiquée ne correspond a ces valeurs, NE PAS utili-
ser le démonte-pneus et faire intervenir immédiatement le service
d’assistance technique.

UTILISATION

4) Den ordnungsgemafRen Betrieb des hydraulischen Kreislaufs
prifen:

Den Schalter (5, Abb. C) ganz nach oben stellen, bis die Arme des
Spannfutters ganz gedffnet sind.

Den Schalter in dieser Stellung (oben) halten, und priifen, ob das
Manometer auf dem Drehanschluf einen Druck von 130 bar + 10%
anzeigt.

Wenn der abgelesene Druckwert nicht in diesem Bereich liegt, darf
die Reifenmontiermaschine NICHT benutzt werden. Versténdigen
Sie sofort den technischen Kundendienst.

BENUTZUNG

4) MpoeepbTe paboTy rMapaBIMYECKOrO KOHTYpa:

- YAepxvBaiTe B BepxHeM nonoxeHun nepekntoyarens (5, Puc. C) o
Tex nop, Noka 3axBaTbl CAMOLIEHTPHPYHOLLETOCS 3a)XMMHOFO NaTpoHa
He pPackpOIOTCS MOMHOCTHIO.

- yOepxvBasi B BEPXHEM MOMOXEHWUW NepekntoyaTenb, NpoBepLTe
nokasaHusi MaHOMeTpa, AaBreHUe AOMKHO cooTBeTCTBOBaThH 130
Bar +10%.

Ecnv paBrneHue He COOTBETCTBYET BbilleykadaHHoMmy, HE
aKcnnyaTupynTe WWMHOMOHTaXHbIA cTeHa. HesameanutenbHo
o6paTuTech B TEXHUYECKYHD CRyxOy NoaAepXKu.

13| GKCNNYATALMA

13.1 BLOCAGE DE LA ROUE

13.1 RADAUFSPANNEN

13.1 KPEIMIEHUWE KOJIECA

ATTENTION!

En phase de blocage s’assurer que les
griffes sont positionnées correctement
sur la jante pour éviter la chute de la
roue.

ACHTUNG!

Beim Aufspannen sicherstellen, daR die
Spannklauen korrekt auf der Felge
angeordnet sind, damit das Rad nicht
fallen kann.

1) Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

2) Basculer le bras porte-outils en position hors service (14, fig. D).
3) Au moyen du manipulateur éloigner la plate-forme mobile (13,
fig. D) du mandrin et faire monter la roue tout en la maintenant en
position verticale.

1) Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

2) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Stellung “auler Be-
trieb” kippen.

3) Den Steuergriff betatigen, um die bewegliche Plattform (13, Abb.
D) vom Spannfutter zu entfernen und das Rad heben lassen, indem
man es in der senkrechten Position halt.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sir de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.)

ne doivent jamais étre soulevées par I'opérateur.

[l FAUT les rouler au sol et les soulever a l'aide

d’un moyen de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr geféhrlich sein! Fliihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iber 110Kg.) und
besonders groe (Durchmesser tber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen iiber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

4) Toujours a l'aide du manipulateur, faire monter ou descendre le
bras porte mandrin de maniére a centrer le plus possible le mandrin
(3, fig. A) par rapport a la jante.

5) Avec les griffes (22, fig. A) en position fermée, approcher la roue
du mandrin en déplacant la plate-forme mobile; puis actionner I'in-
terrupteur (5, fig. C) pour ouvrir le mandrin et bloquer la jante par
I'intérieur dans la position la plus appropriée

4) Ebenfalls durch Betatigen des Steuergriffs den Spannfutter-
tragearm heben oder senken, bis das Spannfutter (3, Abb. A) so weit
wie maoglich auf dem Felgenmittelpunkt ausgerichtet ist.

5) Mit den Spannklauen (22, Abb. A) in der geschlossenen Position
das Rad an das Spannfutter anndhern, indem man die bewegliche
Plattform verfahrt. Dann den Schaltern (5, Abb. C)

BHVIMAHVE! \
Mpun KpenneHun yb6eanTech, YTO 3aXKMMbI y - \\
pacnonoXxeHbl Ha o6one npasuiibHO BO / A‘:ﬂ

3
n3bexxaHne nageHus Koneca. { ‘7_} \

S— ——

1) YcTaHoBWTE NepenBuxXHYI0 CTONKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHwe B.

2) MNepemecTuTe pblyar MOHTAXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPYMeHTa (14
Ha Puc. D) B Hepaboyee nonoxeHwe.
3) C nomoLyblo NnepeaBuxHOW CTOWKM yNpaBneHWs OTOABUHbTE
noaBuxHyto nnatgopmy (13 Ha Puc. D) oT camoueHTpupytoLerocs
32)XMMHOrO NaTpoHa. YCTaHOBUTE KONECO Ha NOABYKHYIO nnatdopmy,
COXpaHsist BEPTUKAIIbHOE MOMOXEHNE.

BHMMAHWE!

OTa onepaumsi MOXeT BbITb 04EeHb OMacHo!

BbinonHanTe ee BpyYHyto, TONbKO ecnv Bl yBepeHb! B TOM,
YTO CMOXETE yAepXKaTb KONEecO B HYXXHOM MOJIOXEHUW.
Onepatopbl HUKOrga He LOMKHbI MOAHMMATbL Komneca.
Heobxogumo katute ux no nony. Ans 6onbLimx

(c amametpom Bonee 130 cm) 1 TXKENBIX KOMEC

(6onee 110 kr) OOJIKHO ncnonb3oBaTbCS
COOTBETCTBYIOLLEE NogbeMHOe 0bopyaoBaHue.

4) Wcnonb3ys MaHunynaTop, NOAHUMUTE WIU OMYCTUTE KOHCOIb
32XVMHOro NaTpoHa Ans Toro, YTobbl OTLEHTPUPOBAaTL 3aKUMHOM
naTpoH (3 Ha Puc. A) B COOTBETCTBUYM C AUCKOM.

5) TMpu 3akpbITbiX 3axumMax (22 He Puc. A) npubnussre Koneco
K CaMOLEHTPUPYIOLLEMYCA 3aXUMHOMY NaTpoHy, nepeMellas
noaBwxkHyH nnatdopmy. Mcnonbayiite nepekntodatens (5 Ha Puc.
C) pNs packpbITUS CaMOLIEHTPYPYIOLLETOCS 3aXVWMHOr0 naTpoHa u
KpenreHus Kkoneca ¢ BHyTPEHHE CTOPOHbI B Hanbonee noaxoasLlem
NONOXEHNN. 25



che va scelta in base al tipo di cerchio, come esemplificato nelle
figure E/1-E/2-E/3-E/4-E/5-E/6.

Si ricorda comunque che il bloccaggio sulla flangia centrale & da
ritenersi sempre il piu sicuro.

N.B. : per le ruote con il cerchio a canale bloccare la ruota in modo
che il canale si trovi sul lato esterno (vedi fig. E/1).

N.B.: per cerchi di diametro interno superiore a 46" e non provvisti
di flangia con foro centrale & possibile bloccare la ruota utilizzando
la serie di 4 prolunghe 140/90.

BLOCCAGGIO CERCHI IN LEGA

Per il bloccaggio di ruote con cerchio in lega leggera & disponibile, a
richiesta, la serie di griffe 137/90 particolarmente studiata per operare
su tale tipo di cerchi senza rischiare di danneggiarli.

Le griffe 137/90 vanno innestate a baionetta sul supporto griffa
dell'autocentrante come illustrato nella figura E/7.

Grazie ad una vite alettata queste potranno essere bloccate sul
supporto.

Bloccare il cerchio come mostrato nella figura E/8.

Per operare su tali ruote ¢ inoltre disponibile la pinza per cerchi in
lega 138/90.

The most convenient locking position on the rim may be selected
according to figs E/1 - E/2 - E/3 - E/4 - E/5 and E/6.
Always remember that the safest locking is on the central flange.

N.B. for rims with channel, clamp the wheel so that the channel is
near the outside of the rim (fig. E/1).

N.B. for rims exceeding a diameter of 46" and without a flangr with
central hole, the wheel can be locked with the 4 extensions 140/90.

LIGHT-ALLOY RIM LOCKING

The 137/90 clamps - especially designed for operating on light alloy
rims without damaging them - is available upon request.

The 137/90 clamps are to be inserted (bayonet-like mounting) into
the clamp support of the self-centering chuck (see fig. E/7).

Thanks to a wing screw the clamp can be locked on the support.
Lock the rim as illustrated in fig. E/8. The specially-made 138/90
alloy-rim pliers are also available.

ATTENZIONE!

Non abbandonare il posto di lavoro con
la ruota bloccata sull'autocentrante

e sollevata da terra.

DANGER!

Do not very the work area with a wheel
clamped on the tyre changer and

lifted up from the floor.

13.2 || RUOTE TUBELESS E SUPERSINGLE

13.2 || TUBELESS AND SUPERSINGLE WHEELS

STALLONATURA

BEAD BREAKING

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

3) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.F) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con l'apposito cricchetto.

2) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

1) Lock the wheel on the self-centering chuck, as previously described,
and ensure that the tyre is deflated.

A 2) Take the mobile control unit to work position C.

3) Lower the tool-holder arm (14, fig. F) into is working position and
allow it to lock.

ATTENZIONE!
Verificare sempre che il braccio sia
correttamente agganciato al carrello.

DANGER!

Always check to be certain that the
arm is corrected hooked to the
carriage.




au type de jante (voir les figures E/1 - E/2 - E/3 - E/4 - E/5 - E/6).
Sachez que le blocage sur le plateau central est toujours plus sdr.
N.B.: pour les jantes a gorge, bloquer la roue de maniere a ce que
le creux se trouve sur le coté extérieur (voir fig. E/1).

Remarque: pour jantes avec diameétre intérieur supérieur a 46” et
pas pourvues de flange avec trou central il est possible de bloquer
la roue en utilisant le jeu de 4 rallonges art. 140/90

betatigen, um das Spannfutter zu 6ffnen und die Felge von innen in
der guinstigsten Position aufzuspannen, die aufgrund des Felgentyps
ausgesucht werden muf3, wie in den Abbildungen E/1-E/2-E/3-E/4-
E/5-E/6 anschaulich dargestellt ist.

Das Aufspannen auf dem zentralen Flansch istimmer als die sicherste
Methode zu betrachten.

Anm.: Bei Radern mit Bettfelge ist das Rad so aufzuspannen, daR das
Felgenbett sich auf der AuBenseite befindet (vgl. Abb. E/1).
Wichtig: Wenn man mit Felgen von Innendurchmesser hoher als
46” und ohne Flansch mit Kernloch arbeiten soll, kann man das Rad
durch Verwendung der 4 Verlangerungen (Satz 140/90) blockieren.

BLOCAGE DES JANTES EN ALLIAGE

AUFSPANNEN VON ALU-FELGEN

Pour le blocage des jantes en alliage Iéger il est prévu, en option,
le jeu de griffes 137/90 spécialement congu pour travailler sur ces
jantes sans risquer de les endommager.

Les griffes 137/90 se fixent a baionnette sur le support de la griffe
du mandrin (voir figure E/7).

Grace a une vis a oreilles, les griffes peuvent étre bloquées sur le
support.

Bloquer la jante de la maniére illustrée sur la figure E/8. Il est aussi
possible d'utiliser la pince 138/90 pour jantes en alliage.

ATTENTION!

N’abandonnez pas le poste de travail
avec la roue bloguée sur le mandrin
et soulevée du sol.

Zum Aufspannen von Radern mit Alu-Felgen ist auf Anfrage ein Satz
Spannklauen 137/90 erhéaltlich. Diese haben eine besondere Form, die es
gestattet, mit diesem Felgentyp arbeiten zu kénnen, ohne dal die Gefahr
besteht, sie zu beschadigen.

Die Spannklauen 137/90 werden bajonettartig auf dem Spannklauentrager
des Spannfutters befestigt, so wie das in Abbildung E/7 gezeigt ist.
Dank einer Fligelschraube kann man sie auf dem Tréager befestigen.
Die Felge wie in Abbildung E/8 gezeigt aufspannen.

Um mit diesen Felgen arbeiten zu kénnen, braucht man auch die Zange
fur Alu-Felgen 138/90.

ACHTUNG!

Verlassen Sie den Arbeitsplatz nicht,
wenn ein Rad aufgespannt ist und das
Spannfutter vom Boden abgehoben
steht.

13.2 || ROUES TUBELESS ET SUPERSINGLE

13.2 [[SCHLAUCHLOSE UND SUPERSINGLE-RADER

Hawvbonee nogxoasLuye NONOXeHUs KpenneHns MoryT ObiTb BbiOpaHbl
B COOTBETCTBUM C TUMNOM JMCKa, Kak nokasaHo Ha cxemax E/1 - E/2
-E/3-E/4 -E/5nE/B.

Cnegyet NOMHUTL O TOM, YTO KPENJIEHWE Ha LEHTparnbHbIN dnaxel
SBMSIETCA CaMbiM 6e30MacHbIM.

NPUMEYAHWE: Koneco, nmetowiee 0604 ¢ MOHTaXHLIM Py4YbeM,
HeobXoaMMO KpenuTb Takum 06pa3oM, YTOObI MOHTaXHbIN pyyeit
Haxoauncs ¢ BHeLwHen cTopoHsbl (Puc. E/1)

MNMPUMEYAHWE: Koneco, umetoLiee 060 ¢ BHYTPEHHUM A1amMeTpoM
bonee 46" 6e3 naHua C UEHTpanbHbLIM OTBEPCTUEM, MOXHO
3aKpenuTb C NOMOLLbH0 4-x yanuuuTenen 140/90.

KPEMIEHWE ONCKOB N3 NEMKMX CrJ1ABOB

[nsa kpenneHus komnec ¢ AUCKaMK U3 NErkMX CrnaBoB HEOOXoanMo
ucnonb3oBaTb Habop Haknagok Ha 3axeaTbl 137/90, KOTOPLIN
NOCTaBNAETCA MO AOMOMHUTENbHOMY 3anpocy. ITU Haknagku
cneumaneHo paspaboTaHbl Ans paboTbl C AUCKaMU U3 NErKUX CNnaBoB
6e3 pucka 1x NOBPEXAEHNS.

Haknagku 137/90 gomkHbl ObITb COEANHEHbI LITLIKOBLIM COEANHEHNEM
Ha cynnopTe 3a1ma CaMOLIEHTPUPYHoLLLerocs naTpoHa (cm. Puc. E/7).
Haknapgku moryTt ObITb 3akpenneHbl Ha CynnopTe C NMOMOLLbIO
GapalukoBbIX BMHTOB. 3akpenuTe 0604, Kak 3TO NokasaHo Ha Pwuc.
E/8. [Onsa paboTbl C gUCkaMu U3 NErkux CrnnaBoB CYLLECTBYIOT
cneumanbHble cTpybumnHbl 138/90 (onuws).

BH/MAHWE!

He nokmpanTte paboyee mecToO,
ecnu koneco 6bINO 3akpenneHo Ha
CaMOLEHTPUPYIOLLEMCA 3AXUMHOM
naTpoHe 1 NOJHATO BBEPX.

13.2 || BECKAMEPHbIE 1 CBEPXILMPOKWNE
LNHbI SUPERSINGLE

DETALLONNAGE

ABDRUCKEN

OT>XXMM BOPTA WWNHBbI

1) Bloquer la roue sur le mandrin, de la maniére décrite précédem-
ment, et s’assurer qu’elle est dégonflée.

A

3) Faire descendre le bras porte-outils (14, fig. F) en position de travail
jusqu’a accrocher le crochet de retenue.

2) Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf den Spannfutter aufspan-
nen und sicherstellen, dal die Luft abgelassen ist.

A

3) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. F) auf der Arbeitsposition senken,
bis er in den Sperrkegel eingerastet ist.

2) Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

ATTENTION!
Vérifiez toujours que le bras est
correctement accroché au chariot.

ACHTUNG!
Immer sicherstellen, dal der Arm
korrekt am Schlitten eingerastet ist.

1) 3akpenuTe Koneco Ha CaMOLIEHTPUPYIOLLEMCS 3aKMMHOM NaTpoHe,
KaKk 3710 Oblro onucaHo paHee. YGeauTeCh, YTO U3 LMHbI BbIMyLLEH
BO3OYX.

A

3) OnycTnTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO MHCTPYMeHTa (14 Ha
Puc. F) B paboyee nonoxeHue 1 3admkcupyinTe ero.

2) MepemecTnTe NEPEnBUXHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHue C.

BHUMAHUE!
Bcerga npoBepsinte HaOeXHOCTb
KpenneHus pblyara Ha KapeTke.




4) Agendo sul manipolatore posizionare la ruota in modo che il profilo
esterno del cerchio sfiori il disco stallonatore (fig.F).

4) Operating from the mobile control centre, manoeuvre the wheel
until the outside of the rim skims the bead-breaker disk (fig. F).

ATTENZIONE!
Il disco stallonatore non deve fare pressione sul
cerchio ma sul tallone del pneumatico.

DANGER!
The bead breaker disk must NOT be pressed
against the rim but against the tyre bead.

5) Fare ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il
disco stallonatore a brevi scatti seguendo il pit possibile con il disco
il profilo del cerchio.

6) Avanzare fino al completo distacco del primo tallone.

Per agevolare I'operazione, con la ruota in movimento, lubrificare
il tallone e la balconata del cerchione con I'apposito grasso o con
soluzione saponata.

5) Rotate the wheel and at the same time, advance the bead-breaker
plate with small forward movements following the profile of the rim,
with the plate.

6) Continue until the first bead is fully detached.
To facilitate this operation, lubricate the bead and the edge of the rim
with tyre lubricant whilst the wheel is rotated.

ATTENZIONE!

Per evitare qualsiasi rischio effettuare le operazioni di
lubrificazione dei talloni ruotando in senso

ORARIO se si opera sul fianco esterno, o in

senso ANTIORARIO se su quello interno.

CAUTION!

To avoid all risk, lubricate the beads turning the wheel
CLOCKWISE if you are working on the outside

plane and ANTICLOCKWISE if working on

the inside plane.

Ricordare inoltre che I'avanzamento del disco deve essere tanto
pit lento quanto maggiore é I'aderenza del pneumatico al cerchio.

7) Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.F) dal bordo del cerchio.
Sganciare il cricchetto, sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro,
traslarlo e riagganciarlo nella seconda posizione di lavoro (fig.G).

Remember that the stronger the tyre’s adherence to the rim, the
slower must be the disk’s penetration.

7) Bring the tool carrier arm (14, Fig. F) back from the edge of the
rim. Release the hook, raise the arm to its non-working position, shift
it and rehook it in its second work position (Fig. G).

ATTENZIONE!

Non tenere le mani sull'utensile quando lo si
riporta in posizione di lavoro:

potrebbero schiacciarsi tra l'utensile

stesso e la ruota

DANGER!

Do not hold your hands on the tool when you
bring it back to its work position.

Your hand(s) could be trapped between

the tool and the wheel.

8) Azionare l'interruttore 9 (9, fig.C) e ruotare di 180° I'utensile che
si blocchera automaticamente.

A

Ripetere le operazioni precedentemente descritte ai punti 5e 6 fino
al completo distacco del secondo tallone.

9) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

N.B.: Durante la stallonatura I'utensile a becco (18, fig.G) puo essere
abbassato in modo da non costituire ostacolo.

8) Push the double headed tool lever (9, fig.C) and turn the head180°
until it locks automatically. Then slide the tool-holder arm along the
sliding table and lock it in position.

A 9) Take the mobile control unit to work position D.

Repeat the operation previously described until the second bead is
completely broken.

N.B.: During the bead breaking, the claw (18, fig.G) can be lowered
so that it is out of the way.
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4)Al'aide du manipulateur placer la roue de maniére a ce que le bord
extérieur de la jante effleure le disque détalonneur (fig. F).

4) Den Steuergriff betatigen, um das Rad so anzuordnen, daR das
Aufenprofil der Felge gerade die Abdriickscheibe beriihrt (Abb. F).

4) C nOMOLLbIO MaHWMYMATOPa PacronoXuTe Koneco Takum obpasom,
4TOObI BHELLHSASA YaCTb AUCKa Crerka kacanach Avcka omkuma bopra
wuHbl (Puc. F).

ATTENTION! Le disque détalonneur NE doit
PAS faire pression sur la jante mais sur le
talon du pneumatique.

ACHTUNG! Die Abdriickscheibe darf NICHT
gegen die Felge drlicken, sondern nur
gegen den Reifenwulst.

BH/MAHUE!
[lnck omxmma GopTta fomKkeH BO3AeCTBOBaTh Ha
60opT WiHbl, a HE Ha oboga.

5) Faire tourner la roue et en méme temps faire avancer le disque
détalonneur par petits coups en effleurant le plus possible le bord
de la jante.

6) Avancer jusqu’au détalonnage complet du premier talon.

Pour faciliter 'opération, avec la roue en mouvement, graisser le
talon et le bord de la jante avec un lubrifiant approprié ou une solu-
tion savonneuse.

5) Das Rad in Rotation bringen und gleichzeitig die Abdriickscheibe
ruckweise vorwérts bewegen, wobei die Scheibe so weit wie mdglich
dem Felgenprofil folgen soll.

6) Weiter vorwarts bewegen, bis der erste Wulst ganz abgetrennt ist.
Um den Vorgang zu erleichtern, den Wulst und das Felgenhorn bei
laufendem Rad mit der Schmierpaste oder mit Seifenlauge behandeln.

ATTENTION!

Pour éviter tout risque effectuez les opérations de lubrifi-
cation des talons en tournant dans le

sens des AIGUILLES d’une montre (vers la

droite) pour le flanc extérieur ou dans le

sens INVERSE pour le flanc intérieur.

ACHTUNG!

Um jegliche Gefahr zu vermeiden, sollte man beim
Schmieren der Wiilste im UHRZEIGERSINN

arbeiten, wenn man auf der Aullenseite

schmiert, und im GEGENUHRZEIGERSINN,

wenn man auf der Innenseite schmiert.

Ne pas oublier que I'avance du disque devra étre d’autant plus lente
que I'adhérence du pneumatique a la jante est grande.

7) Eloigner le bras porte-outils (14, fig. F), décrocher le crochet de
retenue en le soulevant en position hors service; ensuite le déplacer
et fixer dans la deuxiéme position de travail (fig. G).

Der Vorschub der Abdriickscheibe muf um so langsamer vonstatten
gehen, je starker der Reifen an der Felge haftet.

7) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. F) vom Felgenhorn entfernen.
Den Sperrkegel ausrasten, den Arm in die Position “auler Betrieb”
heben, ihn verfahren und in der zweiten Arbeitsposition einrasten
lassen (Abb. G).

ATTENTION!

Ne pas mettre les mains sur 'outil quand
celui-ci est remis en position de travail:
vos mains risquent d’'étre écrasées entre
loutil et la roue.

ACHTUNG!

Die Hande nicht auf dem Werkzeug halten, wenn
man es in die Arbeitsposition zurtickbringt.

Es besteht die Gefahr, zwischen Werkzeug

und Rad eingequetscht zu werden.

8) Appuyer sur le levier (9, fig.C) pour tourner l'outil de 180°. Il se
bloquera automatiquement.

A

Répéter les opérations décrites aux points 5 et 6 pour décoller le
deuxieme talon.

9) Se placer dans la position de travail D avec la col-
onnette mobile de commande.

N.B.: Pendant I'opération de détalonnage I'outil a doigt (18, fig. G)
peut étre abaissé afin de ne pas constituer un obstacle.

8) Den Hebel (9, fig.C) dricken und das Werkzeug um 180° ver-
drehen, das dann automatisch einrastet.

A

Die zuvor unter Punkt 5 und 6 beschriebenen Vorgange wiederholen,
um den zweiten Wulst abzutrennen.

9) Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Anm.: Wéhrend des Abdriickens kann das Hakenwerkzeug (18, Abb.
G) gesenkt werden, damit es nicht im Weg steht.

5) Bpalyaiite Koneco M ofHOBPEMEHHO KOPOTKUMMW ABUKEHUSIMU
npoABUraiiTe BNepes AMCK OTXXMMa BopTa LUMHbI, criefyst Kak MOXHO
TOYHee KOHTypy o6oaa.

6) MpogomxanTe JO Tex nop, Noka nepsbi GOPT LWKHBI He Gyaer
MOSTHOCTBIO OTAENeH oT oboga.

[Ons obneryeHus aToi onepauuy BO BpeMs BpaLleHWs Koreca,
cMaxbTe 6OPT LUMHBI U Kpali AncKa cnewluarnsHON CMasKom.

BHVUMAHWE! Bo n3bexaHue omnacHblX CUTyauun,
cmasblBaliTe 60pTa WmHbI, BpaLuas koneco N0 YACOBOW
CTPEJIKE, ecnn paboTbl npousBoasTca Ha
BHeLLHelt cTopore. Mnn MPOTUB YACOBOW
CTPEJIKW, ecnu paboTbl npon3BoasTca Ha
BHYTPEHHEN CTOPOHE.

[MomMHWUTE Takke, YTO MNpPOLABMXEHWE BNEPeS AMCKa OTXMMa 60pTa
[OMKHO ObITb TEM MeTIEHHEe, YeM CUITbHee 60pT LUWHbI Npyxat K 060JJ,y.

7) OTBEANTE pPhlYar MOHTAXHO-OEMOHTAXHOMO MHCTPYMeHTa (14 Ha
Puc. F) ot kpas oboga. OcoboanTe 3allenky, MOSHUMUTE pblyar
B €ro Hepaboyee nonoxeHue, NepeaBuHLTe U 3aduKcupyiiTe ero B
cnepytolee paboyee nonoxenue (Puc. G).

BH/MAHWE!

He kacalitecb pykamm MOHTaHO-
[AEMOHTAXHOI0 MHCTPYMEHTA, B MOMEHT €ro
nepemeLLeHust B paboyee NonoxeHue, Tak Kak
CyLLECTBYET ONACHOCTb 3alLEMMEHUS Mexay
YCTPOWCTBOM ¥ KONECOM.

8) cnonbays nepekntoyatens (9 Ha Puc.C), noBepHUTE MOHTaXHbIN
MHCTPYMeHT Ha 180°, KoTopbIi 3abrnoknpyeTcs aBTOMaTUYECKH.

A

MoBTOpUTE BhILIEONMCAHHbBIE ONepaLmu, noka BTopoi 6opT He Byaet
MONHOCTbLIO OTAENeH oT oboaa.

MNPUMEYAHUE: Bo Bpems oTxuma 6opTta, MOHTaxHbIN nanew, (18
Ha Puc. G) MOXHO onycTuTb, YTOBbI OH HE NpensTcTBoBan pabore.

9) MepemecTnTe NepeaBuXHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
paboyee nonoxeHwe D.
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SMONTAGGIO

DEMOUNTING

Lo smontaggio di pneumatici tubeless puo avvenire in due modi:

1) Se la ruota non presenta difficolta di smontaggio proseguire, dopo
la stallonatura, spingendo con il disco

stallontore sul fianco interno del pneumatico fino a far uscire i due
talloni dal cerchio (vedi fig. H).

2) Se la ruota & del tipo SUPERSINGLE, o comunque € particolar-
mente dura e pertanto non & possibile agire come descritto al punto
1, si rende necessario I'utilizzo dell'utensile a becco operando nel
modo seguente:

- Traslare il braccio portautensile sul fianco esterno d e |
pneumatico.
Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

-Ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare I'utensile a
becco inserendolo tra cerchio e tallone finché non si sia ancorato al
tallone stesso (vedi Fig. 1).

-Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da evitare
I'eventuale sgangio del tallone dall'utensile stesso.

-Translare verso |'esterno |'utensile a becco in modo da

portare il suo punto rosso di riferimento in prossimita

del bordo esterno del cerchio.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

- Inserire la leva (17, Fig. 1) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

- Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco.
- Girare la ruota in senso antiorario mantenendo premuta la leva fino
alla completa fuoriuscita del tallone.

- Allontanare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro e
traslarlo sul lato interno della ruota.

A Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

- Girare l'utensile a becco di 180°, inserire il medesimo tra cerchio
e tallone (vedi fig.L) e traslarlo fino a che il tallone sia in prossimita
del bordo anteriore del cerchio ( € consigliabile fare quest'ultima
operazione ruotando contemporaneamente la ruota).

- Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da evitare
I'eventuale sgangio del tallone dall' utensile stesso.

Tubeless tyres can be demounted in two ways:

1) If the tyre is not difficult to demount, once the beads have been
loosened, use the bead disk to push against the inside plane of the
tyre until both beads come off the rim (See Fig. H).

2) With Supersingle or very hard tyres the procedure described above
cannot be used. The hook tool will have to be used as follows:
- Transfer the tool carrier arm to the outside plane of the tyre.

A Take the mobile control unit to work position C.

- Rotate the wheel and at the same time move the hook tool forward
inserting it between rim and bead until it is anchored to the bead
(See Fig. ).

-Move the rim 4-5 cm from the tool taking care that it does not unhook
from the bead.

-Move the hook tool towards the outside until the red reference dot
is by the outside edge of the rim.

A Take the mobile control unit to position B.

-Insertlever (17, Fig. l) between rim and bead at the right of the tool.
-Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 cm from the hooked tool.

-Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the bead
is completely off.

-Move the tool carrier arm to its non-working position and then move
it to the inside plane of the wheel.

A Take the mobile control unit to work position D.

-Turn the hook tool 180° and insert it between rim and bead (see Fig.
L). Move it until the bead is by the edge of the rim (best to do this
with the wheel turning).
-Move the rim about 4-5 cm from the tool making sure the hook does
not detach from the rim.
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DEMONTAGE

DEMONTAGE

AOEMOHTAX LUUHbI

Le démontage de pneumatique tubeless peut étre réalisé de deux
maniéres:

1) Si la roue ne présente pas de difficultés de démontage, continuer
I'opération de détalonnage en poussant le disque détalonneur jusqu’a
faire sortir les deux talons de la jante (voir fig. H).

2) Si la roue est du type SUPERSINGLE et dans tous les cas si le
pneumatique est particulierement dur et qu'il est impossible d’agir
comme indiqué au point 1, il faut utiliser I'outil a doigt de la maniére
suivante:

- Placer le bras porte-outil sur le flanc extérieur du pneumatique.

A

- Tourner la roue et en méme temps faire avancer 'outil a doigt en
I'introduisant entre la jante et le talon jusqu’a ce qu'il s'accroche au
talon (voir Fig. I).

- Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 a 5 cm de maniere a éviter
que le talon ne se décroche du doigt.

- Déplacer I'outil vers I'extérieur de fagon a porter la marque rouge
de référence a proximité du bord extérieur de la jante.

A

- Introduire le levier (17, Fig. I) entre la jante et le talon a droite de
I'outil.

- En maintenant le levier enfoncé abaissé la roue jusqu’a ramener le
bord de la jante a une distance d’environ 5 mm de I'outil.

- Faire tourner la roue dans le sens contraire aux aiguilles d’'une
montre tout en maintenant le levier appuyé jusqu’a extraction com-
plétement du talon.

- Eloigner le bras porte-outil en position hors service en le déplagant
vers le coté intérieur de la roue.

A

- Tourner l'outil & doigt de 180°, I'introduire entre la jante et le talon
(voir fig.L) et déplacer I'outil jusqu’a ce qu'il se trouve a proximité du
bord avant de la jante (il est conseillé d’effectuer cette opération en
faisant tourner la roue).

- Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 & 5 cm pour éviter que le talon
se décroche de l'outil.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Die Demontage von schlauchlosen Reifen ist auf zwei Weisen
moglich:

1) Wen das Rad keine Schwierigkeiten hinsichtlich der Demontage
aufweist, nach dem Wulstablésen weitermachen, indem man mit der
Abdriickscheibe auf die Radinnenseite driickt, bis die beiden Wiilste
sich von der Felge I6sen (vgl. Abb. H).

2) Wenn das Rad ein SUPERSINGLE ist oder auf jeden Fall
besonders hart ist und man daher nicht vorgehen kann, wie unter
Punkt 1 beschrieben, mul das Hakenwerkzeug benutzt werden. Dann
geht man folgendermalen vor:

- Den Werkzeugtragearm auf die RadaulRenseite bringen.

A

- Das Rad drehen und das Hakenwerkzeug gleichzeitig nach vorne
bewegen, wobei es zwischen Felge und Wulst eingeschoben wird,
bis es fest am Wulst verankert ist (vgl. Abb. I).

- Die Felge etwa 4-5 cm vom Werkzeug wegbewegen, damit ver-
mieden wird, dal® der Wulst vom Werkzeug rutscht.

- Das Hakenwerkzeug nach aufien fahren, bis der rote Bezugspunkt
sich in der Nahe der Felgenaulienkante befindet.

A

- Den Hebel (17, Abb. I) rechts vom Werkzeug zwischen Felge und
Waulst stecken.

- Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgenhorn
einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat.

- Das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, wobei man den Hebel
gedriickt halt, bis der Wulst ganz herausgeldst ist.

- Den Werkzeugtragearm in die Position “aufer Betrieb” fahren und
dann erneut auf die Radinnenseite bringen.

A

- Das Hakenwerkzeug um 180° verdrehen, es zwischen Felge und
Wulst stecken (vgl. Abb. L) und verfahren, bis der Wulst sich auf
der Héhe des vorderen Felgenhorns befindet (bei letztem Vorgang
empfiehlt es sich, das Rad gleichzeitig zu verdrehen).

- Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, dal} der Wulst vom Werkzeug rutscht.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition B
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

BeckamepHble LwyHbI MOryT BbITb AEMOHTMPOBAHbI AByMS criocobamu:
1) Ecnu gaHHas npouefypa He NpeacTaBnsieT CNOXHOCTU, TO
nocne omkuma 6opTa LWKHBl HaXuMalTe AUckom oTxuma bopra ¢
BHYTPEHHEN CTOPOHbI LUMHBI A0 Tex nop, noka oba 6opra He conayT
¢ obopa (cm. Puc. H).

2) [Onsa wuH tuna SUPERSINGLE mnu o4eHb XeCTKMX LWWH,
BbllleONUCaHHasa npouegypa He nogxoaut. Heobxognmo
MCMOMb30BaTb MOHTAXHbIN Naney cnegyowmm obpa3om:

- MepemecTnTe pblYar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPONCTBA Ha
BHELLHIOK CTOPOHY LUMHBI.

A

- BpawanTe koneco n ogHOBpPEMEHHO npoABuraTe Bnepes
MOHTaXHbIV Nanew, BCTABNSAS €ro mexay 06040M 1 WWHOW [0 Tex
nop, Nnoka OH He 3auenuTcs 3a 6opT WwuHbl (cMm. Puc. |).

- OTOogBMHBTE ANCK HA 4-5 CM OT MOHTaXXHOTO NanbLia Takum 06pasom,
YT0ObI GOPT LUMHBI HE COCKOYMIT C HETO.

- MepemeLLaniTe MOHTaXHbIN NaneL, kK BHELLUHEN CTOPOHE 4O TeX nop,
MoKa KpacHasi TOYKa OTCYETA He OKaXKeTCs B HENocpenCTBEHHOM
6nm130CTM OT BHELLHEro Kpas aucka.

A

- Berasbre MoHTUpOBKY (17 Ha Puc. [) mexay 06ogom 1 6opToM LUMHBI
CrpaBa OT MOHTAXHOrO MHCTPYMEHTA.

- Haxxvmas Ha MOHTVPOBKY, onyckaiTe Koneco A0 TexX nop, noka kpan
AMcka He NpubnmanTcs Ha paccTosiHWE OKOMO 5 MM K MOHTaXHOMY
nanbLly.

- Bpalwante koneco npoTB 4acoBOW CTpenku, HagaBnvBas Ha
MOHTVPOBKY [0 TeX Mop, noka 6opT LMHbLI NOMHOCTLIO He ConaeT
c oboga.

-MepemecTuTe pblvar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO MHCTPYMEHTa B
Hepaboyee NONOXeHWe, a 3aTeM NepeaBUHLTE ero K BHYTPEHHeW
CTOPOHe Korneca.

Q MepemecTuTe NEpeaBuXHYIO CTOWKY YnpaBneHus B

paboyee nonoxenve D.
- MNoBepHuTe MOHTaxHbIN nanewy Ha 180°. BctaBbTe ero mexay
o6ogom 1 6opTom WuHbI (cM. Puc. L), n nepeasurante ero fo tex
nop, noka 6opT WKHLI HE OKaXeTCs Y nepeaHero kpas obopa (ny4iue
Aenatb 370 Npu BpaLLaLLeMCs Konece).
- OToABMHBTE ANCK Ha 4-5 CM OT MHCTPYMEHTa TakuM 06pa3oMm, YTo6bI
60pT LUMHBI HE COCKOYMN C Hero.

MepemecTuTe nepeaBwKHYtO CTOWKY ynpaBrieHus B
pabouee nonoxeHue C.

MepemecTnTe nepenBidKHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHue B.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

- Traslare I'utensile a becco in modo da portare il suo punto rosso di
riferimento circa 3 cm. all'interno del cerchio.

- Inserire la leva (17, Fig. 1) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

- Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco,
quindi ruotare la ruota in senso antiorario fino alla completa fuoriuscita
della gomma dal cerchio.

A Take the mobile control unit to work position B.

-Move the hook tool so that its red reference dot is about 3 cm inside
the rim.

-Insertlever (17, Fig. |) between rim and bead at the right of the tool.
-Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 cm from the hooked tool.

Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the tyre
comes completely off the rim.

ATTENZIONE !

La fuoriuscita dei talloni dal cerchio
causa la caduta del pneumatico.
Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

DANGER!

When the beads come off the rim, the
tyre will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

Il montaggio delle ruote Tubeless puo essere effettuato utilizzando il
disco stallonatore o l'utensile a becco.

Se la ruota non presenta particolari "difficolta" si consiglia I'utilizzo del
disco stallonatore; viceversa sara indispensabile |'utilizzo dell'utensile
a becco.

MONTAGGIO CON DISCO

Agire nel modo seguente:

1) Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e cerchio con apposita solu-
zione saponata.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchione nel punto piu

Tubeless tyres can be mounted using either the bead breaker disk
or the hook tool.

If the tyre is not problematic, use the bead loosener disk.

If the tyre is very rigid, the hook tool must be used.

TYRE MOUNTING WITH THE DISK

Follow these steps:

1) If the rim has been removed from the spindle, put it back on the spindle
as described in the section on “CLAMPING THE WHEEL".

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.

3) Attach the clip to the outside edge of the rim at the highest point

ATTENZIONE !
Assicurarsi che la pinza sia ben
agganciata al cerchio.

alto (vedi fig. M).

CAUTION!
Make sure the clip is firmly attached to
the rim.

(See Fig. M).

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare I'autocen-
trante (avendo cura di mantenere la pinza nel punto piu alto) per
agganciare il primo tallone alla pinza stessa.

5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio.

Take the mobile control unit to work position B.

A

4) Put the tyre on the platform and lower the spindle (make sure the
clip is at the high point).

5) Lift the rim with the tyre hook to it and turn it anticlockwise about
15-20 cm. The tyre will be positioned tilted across the rim.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

- Déplacer I'outil de maniere a mettre son point rouge de repeére a
environ 3 cm a l'intérieur de la jante.

- Introduire le levier (17, Fig. I) entre la jante et le talon a droite de
l'outil.

- En maintenant le levier appuyé, abaisser la roue jusqu’a placer le
bord de la jante a une distance d’environ 5 mm de I'outil; faire tourner
la roue dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre jusqu’a
extraction compléte du pneumatique.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

- Das Hakenwerkzeug so verfahren, bis da sein roter Bezugspunkt
circa 3 cm innerhalb der Felge steht.

- Den Hebel (17, Abb. I) rechts vom Werkzeug zwischen Felge und
Wulst stecken.

- Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat. Dann
das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, bis der Wulst ganz
herausgelost ist.

MepemecTuTe NepemdBuKHYHO CTOVKY YrpaBneHus B
paboyee nonoxeHue B.

A

- MepemecTnTe MOHTaXHbI NaneL, Takum 06pa3oM, 4Tobbl kpacHas Touka
otyeta Oblna BHYTPM aucka NpUBnuanNTENsHO Ha 3 CM.

- BcraBbte MoHTUpOBKY (17 Ha Puc. 1) mexay 0600m 1 60pTOM LUMHBI
CcrpaBa OT MOHTaXHOMO MHCTPYMEHTA.

- Haxvmas Ha MOHTUPOBKY, OMyckaiTe Koneco A0 Tex nop, noka Kpail
Amcka He NpuBIN3NTCS Ha PACcCTOSHUE OKOIO 5 MM K MOHTaXHOMY NanbLly.
- BpawaiTte Koneco npoTWMB YacoBOW CTPENKW, HaLaBnuBas Ha
MOHTMPOBKY 10 TEX NOP, Noka 6OPT LUKMHBI NONHOCTLHO HE COMAET ¢ 0boza.

ATTENTION!

La sortie des talons de la jante provoque
la chute du pneumatique.

Vérifier toujours que personne ne se
trouve dans la zone de travail.

ACHTUNG!

Wenn der Wulst sich von der Felge 16st,
flihrt das dazu, da der Reifen hinfallt.
Immer sicherstellen, daf} sich niemand
im Arbeitsbereich befindet.

BHUMAHWE!

IMpy CXOXKOEHUU LIMHBI C AMCKA NPOUCXOANT
ee nageHve. Ybeautecb B OTCYTCTBUM
nofei B 30He NpoBeAeHNs paboT.

MONTAGE

MONTAGE

MOHTAX LUNHbI

Le montage des roues Tubeless peut étre effectué en utilisant le
disque détalonneur ou I'outil a doigt.

Sila roue ne présente pas de “difficultés” particuliéres il est conseillé
d'utiliser le disque détalonneur; vice versa il faudra utiliser I'outil a
doigt.

MONTAGE AVEC LE DISQUE

Procéder de la maniére suivante:

1) Si la jante a été démontée du mandrin la remonter comme décrit
dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE”".

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse.

3) Serrer la pince sur le bord extérieur de la jante dans le point le

Die Montage von schlauchlosen Reifen kann mit der Abdriick-scheibe
oder mit dem Hakenwerkzeug vorgenommen werden.

Wenn das Rad keine besonderen Schwierigkeiten aufweist, kann
man die Abdriickscheibe benutzen. Ansonsten ist es unabdingbar,
das Hakenwerkzeug zu benutzen.

MONTAGE MIT DER SCHEIBE

Folgendermalien vorgehen:

1) Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist,
mul} sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFS-
PANNEN" beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.
3) Die Zange am AuRenhorn der Felge befestigen, und zwar an der

MoHTax 6eckamepHbIX LUMH MOXET ObITb MPOM3BEAEH C UCTIONb30BaHNEM
AKcka oTxMMa 60pTa LLMHBI UM MOHTAXHOrO NanbLa.

Ecnnm MOHTax WWHbI He Bbl3biBaeT CMOXHOCTEW, cneayet
BOCMOIb30BaTLCS ANCKOM.

B npoTtuBHOM Ccriy4ae HeoBx0aMMO UCMONb30BaTh MOHTaXHbIN NaneL.

MOHTAX C NMOMOLLLK ONCKA OTXXMMA BOPTA
[encTByiiTe cnepyowmm obpasom:

1) Ecnn guck Obin CHAT C 3aXWMHOMO NaTtpoHa, yCTaHOBUTE
ero 3aHOBO B COOTBETCTBMM C OMUCAHMEM B pasgene
"KPEMNEHWE KOJTECA".

2) Cmaxbre 0ba 6opTa WuHbl M 0607 cneluansHOR CMa3skon.
3) 3akpenuTte MOHTaXHYH CTPYDOLIMHY Ha BHELLIHWUI Kpaw aucka

ATTENTION!
S’assurer que la pince est bien accrochée
ala jante.

plus haut (voir Fig. M).

ACHTUNG!
Sicherstellen, dal die Zange ganz fest an
der Felge sitzt.

héchsten Stelle (vgl. Abb. M).

B CaMoW BepxHen Touke (cm. Puc. M).

HaZeXHO 3aKpenreHa Ha aucke.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

4) Placer le pneumatique sur la plate-forme et abaisser le mandrin
(en prenant soin de maintenir la pince dans le point le plus haut) pour
accrocher le premier talon a la pince.

5) Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner dans le
sens inverse aux aiguilles d’'une montre de 15-20 cm. Le pneumatique
se positionnera de travers par rapport a la jante.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

4) Den Reifen auf die Plattform stellen und das Spannfutter senken
(dabei ist zu beachten, daR die Zange immer an der hdchsten Stelle
bleibt), um den ersten Wulst an der Zange zu befestigen.

5) Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im
Gegenuhrzeigersinn verdrehen. Der Reifen ordnet sich dann schrag
im Bezug zur Felge an.

BH/MAHWE!
Ybenutecb, YTO MOHTaxHas CTpybumHa

MepemecTTe nepensdKHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHue B.

4) Pacnonoxure LWKHY Ha nnatgopme W onycTuTe 3axWMHON NaTpoH
(MOHTaXHas cTpy6LMHa AOMKHA HAXOAWTLCS B CaMOi BEPXHEN ToUKe) Ans
TOro, YTOBbI 3aXBaTUTL NEPBbI 6OPT LUMHBI 38 MOHTaXHYIO CTPYOLIMHY.
5) MNogHMMWTE AUCK C 3aLienneHHON 38 MOHTaXHYH CTPYBLIMHY LIMHON 1
MNOBEPHMTE €ro NPOTMB YaCOBOW CTPENKM NpubnmanTensHo Ha 15-20 cm.

LLinHa 6ypet pacnonoxeHa B HAKIIOHHOM MOMOXEHWM MO OTHOLLEHWHO K
AUCKY Koreca.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

A

6) Posizionare il disco stallonatore contro il secondo tallone del
pneumatico e ruotare l'autocentrante fino a portare la pinza nel punto
piu in basso (ore 6).

7) Allontanare il disco stallonatore dalla ruota.

8) Rimuovere la pinza e rimontarla nella medesima posizione (ore 6)
al di fuori del secondo tallone (vedi fig. N).

9) Ruotare l'autocentrante in senso orario di 90° fino a portare la
pinza a ore 9.

10) Avanzare con il disco stallonatore fino a portarsi all'interno del
bordo del cerchio di 1-2 cm avendo cura di rimanere a circa 5 mm
dal profilo.

Iniziare la rotazione in senso orario controllando che, dopo una
rotazione di circa 90°, il secondo tallone inizi a scivolare nel canale
del cerchio.

11) A montaggio ultimato allontanare l'utensile dalla ruota, ribaltarlo
in posizione di fuori lavoro e rimuovere la pinza.

12) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota, abbassare
I'autocentrante fino ad appoggiare la ruota sulla pedana.

Q Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di

lavoro B.
13) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura
di sostenere la ruota per evitarne la caduta.

ATTENZIONE!

Questa operazione pud essere estremamente pericolosa!
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si

deve farle rotolare sul pavimento per ruote pesanti

oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni (diametro

oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

A Take the mobile control unit to work position C.

6) Position the bead loosener disk against the second bead of the
tyre and turn the spindle until the clip is at the low point (at 6 o’clock).
7) Move the disk away from the wheel.

8) Remove the clip and replace it at 6 o’clock outside the second
bead (See Fig. N).

9) Turn the spindle clockwise 90° to bring the clip to 9 o’clock.

10) Move the disk forward until itis about 1-2 cm inside the edge of the
rim. Begin to turn the spindle clockwise checking to make sure that,
with a 90° turn, the second bead begins to slip into the centre well.
11) When the bead is fully mounted, move the tool away from the
wheel, tip it to its non-working position and remove the clip.

12) Position the platform under the wheel, lower the spindle until the
wheel rests on the platform.

A Take the mobile control unit to work position B.

13) Close the arms of the spindle completely. Support the wheel to
prevent it falling off.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate
mechanical lifting device.

14) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
15) Rimuovere la ruota.

N.B.: Nel caso il pneumatico lo consenta si puo velocizzare I'operazione
sopra descritta montando entrambi i talloni in una sola volta:

- Procedere come ai punti 1,2,3,4 sopra descritti, ma invece di ag-
ganciare alla pinza il solo primo tallone (vedi punto 4), agganciarli
entrambi.

- Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in senso
antiorario di 15-20 cm. (pinza a ore 10).

- Procedere come descritto ai punti 10, 11, 12, 13, 14, 15di

questo paragrafo.

14) Move the platform to remove the wheel from the spindle.
15) Remove the wheel.

NB: If the tyre permits it, the operation described above can be
speeded up by mounting both beads at the same time:

- Follow the steps described under points 1,2,3,4 described above
but instead of attaching the clip to just the first bead (refer to point
4) clip it to both.

- Lift the rim with the tyre hooked to it and turn it anticlockwise 15-20
cm (clip at 10 o’clock).

- Follow the steps described in points 10,11,12,13,14,15 above.
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Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

A

6) Placer le disque détalonneur contre le deuxiéme talon du pneu-
matique et tourner le mandrin en plagant la pince dans le point le
plus bas (6 heures).

7) Eloigner le disque détalonneur de la roue.

8) Enlever la pince et la remonter dans la méme position (6 heures)
en dehors du deuxieme talon (voir fig. N).

9) Tourner le mandrin a droite de 90° en plagant la pince a 9 heures.
10) Avancer le disque détalonneur pour le placer 1a2 cm a l'intérieur
du bord de la jante tout en faisant attention a rester a environ 5 mm
du profil.

Faire tourner vers la droite en contrélant que, aprés une rotation
d’environ 90°, le deuxieme talon commence a glisser dans le creux
de la jante.

11) A la fin du montage éloigner I'outil de la roue, le basculer en
position hors service et enlever la pince.

12) Placer la plate-forme sous la roue, abaisser le mandrin pour faire
appuyer la roue sur la plate-forme.

A

13) Fermer complétement les griffes du mandrin en soutenant la roue
pour éviter qu’elle tombe.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

A\

6) Die Abdriickscheibe gegen den zweiten Wulst des Reifens bringen
und das Spannfutter verdrehen, bis die Zange an die tiefste Stelle
(6-Uhr-Stellung) gebracht worden ist.

7) Die Abdrickscheibe vom Rad entfernen.

8) Die Zange entfernen und in der gleichen Stellung (6 Uhr) aulRerhalb
des zweiten Wulstes neu montieren (vgl. Abb. N).

9) Das Spannfutter im Uhrzeigersinn um 90° verdrehen, bis die Zange
in der 9-Uhr-Stellung steht.

10) Die Abdriickscheibe vorwarts bewegen, bis zu 1-2 cm in das
Felgenhorn hinein, aber immer circa 5 mm Abstand vom Profil halten.
Die Rotation im Uhrzeigersinn beginnen und sicherstellen, daR der
zweite Wulst nach einer Rotation von 90° beginnt, in das Felgenbett
zu rutschen.

11) Wenn die Montage beendet ist, das Werkzeug vom Rad entfernen,
in die Position “auler Betrieb” bringen und die Zange entfernen.
12) Die Plattform unter die senkrechte Achse des Rades fahren, das
Spannfutter senken, bis das Rad auf der Plattform steht.

A

13) Die Spannklauen auf dem Spannfutter ganz schlieBen, und das
Rad unterstiitzen, damit es nicht fallt.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sdr de réussir & maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.)

ne doivent jamais étre soulevées par I'opérateur.

Il FAUT les rouler au sol et les soulever a I'aide

d’'un moyen de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flhren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (liber 110Kg.) und
besonders grofte (Durchmesser lber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen Uber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

14) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
15) Enlever la roue.

N.B.: Sile pneumatique le permet il est possible de faire cette opération
plus rapidement en montant les deux talons en une seule fois:

Procéder comme aux points 1,2,3,4 ci-dessus, mais au lieu d’accrocher
seulement le premier talon a la pince (voir point 4) les accrocher tous
les deux.

Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner vers la
gauche de 15-20 cm (pince a 10 heures).

Procéder comme décrit aux points 10, 11, 12, 13, 14, 15 de ce paragraphe.

14) Die Plattform mul so verfahren werden, dafl das Rad vom Spannfut-
ter befreit wird.
15) Das Rad herunternehmen.

Anm.: Falls der Reifen es zulaRt, kann der Vorgang beschleunigt werden,
indem man beide Wilste zur gleichen Zeit montiert.

- Wie unter Punkt 1,2,3,4 beschrieben vorgehen, aber nicht nur den ersten
Wulst, sondern beide an der Zange befestigen (vgl. Punkt 4).

- Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im Ge-
genuhrzeigersinn verdrehen (Zange in 10-Uhr-Stellung), beiden einhaken.
- Dann vorgehen, wie unter Punkt 10,11,12,13,14,15 dieses Abschnitts
beschrieben.

MepemecTuTe NepeaBukHYK CTOKY YNpaBneHusl B
pabouee nonoxeHue C.

A

6) PacnonoxuTte auck omxuma GopTta WuHLI HanpoTMB BTOporo BopTa
LWMHBI W BpaLLanTe 3aXWMHOW NaTpoH A0 TeX Mop, NoKa MOHTaXHas
CTPY6LMHA HE OKEXKETCS B CAMON HKHEN TOYKE (B NOMNOXEHWW Ha 6 4acoB).
7) OtBeauTe auck omxuma b6opra oT koneca.

8) CHUMWTE MOHTaXHYIO CTPYOLIMHY 1 YCTaHOBUTE €€ B NOMNOXeHue Ha 6
4YacoB C ApYron CTOPOHbI 3a Npegenamu 6opTa WwiHbl (cM. Puc. N).

9) MoBepHUTE 3aXMMHOI NATPOH NO YacoBoii cTpenke Ha 90° ans Toro,
4TOObI YCTAHOBUTL MOHTAXHYH CTPYOLMHY B NONOXeHue Ha 9 4acos.
10) AkkypaTHO nepemellanTe AMCK oTxuma bopta Ao Tex nop, noka oH
HE OKaXeTcs BHYTPW Aucka npubnuautensHo Ha 1-2 cm. [elicTeynTe
Takum 06pa3om, YTobbl AUCK Haxoauncs NpubnusnuTensHo B 5 Mm oT
koHTypa oboaa.

HaunHariTe BpalyaTh 3aXKMMHOI NaTPOH MO YacoBOM CTpenke. Ybeaumrecs,
41O nocne nosopoTa Ha 90° BTopon BOpT HaYMHAET cockarnb3biBaTb B
MOHTaXHbIN pyyen oboga.

11) Mocne MoHTaxa oTBeAMTE MOHTaXHbI MHCTPYMEHT OT Koneca,
nepeseauTe ero B Hepaboyee NoNoXeHNE Y CHUMUTE MOHTaXHYI0 CTPYOLMHY.
12) PasmectuTe nnatdopMy nog Korecom, onycTute 3axmuMHON NaTpoH
1 pacrnonoxuTe Korneco Ha nnatgopme.

A

13) MonHoCTblO CBEAWTE BMECTE 3axBaTbl 3aXMMHOrO MaTpoHa.
MopnepxmBaiite Koneco, YTobbl OHO He ynano.

BH/MAHWE!

3OTa onepaumsi MOXeT BbITb 04eHb onacHou!

BeinonHsifiTe ee BpYYHYHO TOMNbKO €Crn Bbl yBepeHb! B TOM, 4TO
CMOXETE yAepxaTb KOMeco B HYXHOM nonoxeHuy. Onepartopsl
HWUKOTZi@ He AOMXHbI NOAHMMATB korneca. HeobxoamMMmo KaTuTb 1x
no nony. Ans 6onbwwux (c anametpom Gonee 130

cM) 1 Tspkenbix konec (6onee 110 kr) AOIMKHO
MCMONb30BaTLCA COOTBETCTBYIOLLEE NOABEMHOE
obopynoBaHue.

MNepemecTuTe NepeaBuXHYI0 CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHve B.

14) CoBuHbTE MNartdopMy U CHUMUTE KOMECO C 3aXMMHOTO NaTpoHa.

15) CHumuTe Komeco ¢ nnaTtopmbl.

MPUMEYAHWE: B cnyyae, ecnm Tvn LWUWHbI 3TO AONYCKAET, JaHHYH0 onepaLuio
MOXHO YCKOPUTb NMYTEM OHOBPEMEHHOrO MOHTaxa 0Boux BOpTOB LUMHBI Ha
koreco:

- BuinonkuTe BbllweykasaHHble paboThl, onucaHHble B nyHkTax 1, 2, 3, 4, HO
BMECTO 3axBaTbiBaHWsl 33 MOHTAXHYI CTPYOLMHY TOnbko oaHoro 6opta (cm.
nyHKT 4) 3auenute oba Bopra.

- MogHMMUTE AucK BMECTE C 3aLensieHHOW 3a Hero LUWHOWM W NoBEepHUTE
€ro NpoTUB 4acoBoit cTpenku Ha 15-20 cm (MoHTaxHas cTpybunHa B
nonoxeHuu Ha 10 Yacos).

- BblnonHsifiTe MOHTaX B COOTBETCTBUM C BbILIEONUCAHHLIMMU MyHKTaMM
10, 11, 12, 13, 14, 15 atoro naparpada.
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MONTAGGIO CON UTENSILE ABECCO

1) Procedere come descritto ai punti 1,2,3,4,5 del montaggio con
disco stallonatore.

2) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco interno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
3) Verificare che I'utensile a becco sia posizionato sul lato della ruota.
In caso contrario premere la leva (9, Fig. C) e ruotare di 180°.

A

4) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso (vedi Fig. O).

A

5) Portandosi sull'esterno della ruota controllare visivamente l'esatta
posizione dell'utensile ed eventualmente correggerla, quindi ruotare
l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza nel punto pitiin
basso (ore 6). Il primo tallone risultera inserito nel cerchio.

6) Rimuovere la pinza.

A

7) Fare uscire l'utensile dal pneumatico.

8) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco esterno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
9) Ruotare l'utensile di 180° agendo sulla leva (9, Fig. C).

10) Montare la pinza nel punto piu in basso (ore 6) al di fuori del
secondo tallone (vedi Fig. N).

A

11) Ruotare l'autocentrante in senso orario di circa 90° (fino a portare
la pinza a ore 9).

12) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso. Iniziare la rotazione in senso orario controllando
che, dopo una rotazione di circa 90°, il secondo tallone abbia iniziato
a scivolare nel canale del cerchio. Ruotare fino a portare la pinza nel
punto piu in basso (ore 6).

Anche il secondo tallone risultera inserito nel cerchio.

13) Procedere come descritto ai punti 11, 12, 13, 14, 15 del montaggio
con disco per rimuovere correttamente la ruota.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

MOUNTING WITH THE HOOKED TOOL

1) Follow the steps described in points 1,2,3,4,5 for mounting with
the disk.

2) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
inside plane of the tyre and rehook it at this position.

3) Check to make sure the hook tool is positioned on the wheel side.
If not, press lever (9, Fig. C) and turn it 180°.

A

4) Move the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it (See Fig. O).

A

5) Move to the outside of the wheel and check the exact position
of the took visually and adjust it as needed. Then turn the spindle
clockwise until the clip is at the bottom (6 o’clock). The first bead will
be on the rim.

6) Remove the clip.

A Take the mobile control unit to work position D.

7) Remove the tool from the tyre.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
outside plane of the tyre and rehook it in this position.

9) Turn the tool 180° with lever (9, Fig. C).

10) Attach the clip at the bottom (6 o’clock) outside the second bead
(See Fig. N).

A Take the mobile control unit to work position C.

11) Turn the spindle clockwise to about 90° (clip at 9 o’clock).

12) Bring the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it. Begin to turn the
spindle clockwise and check if, after about 90° of rotation the second
bead has started to slip into the centre well. Continue turning until the
clip is at the bottom (6 o’clock).

The second bead will now be mounted on the rim.

13) Follow the steps described in points 11, 12, 13, 14, 15 for mounting
with the disk since this will ensure that the wheel is removed correctly
from the machine.

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position C.
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MONTAGE AVEC L'OUTILADOIGT

1) Procéder comme décrit aux points 1, 2, 3, 4, 5 du montage avec
le disque détalonneur.

2) Placer le bras porte-outil dans la position hors service; le déplacer
sur le flanc intérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

3) Vérifier que l'outil est positionné sur le coté de la roue. Dans le cas
contraire appuyer sur le levier (9, Fig. C) et tourner de 180°.

A

4) Déplacer I'outil de maniére a aligner son point rouge de repére avec
le bord extérieur de la jante & environ 5 mm (voir Fig. O).

A

5) En se plagant du coté extérieur de la roue contrdler visuellement
la position exacte de I'outil et éventuellement la corriger, puis tourner
le mandrin a droite pour placer la pince dans le point le plus bas (6
heures). Le premier talon résultera introduit dans la jante.

6) Enlever la pince.

A

7) Faire sortir I'outil du pneumatique.

8) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le déplacer
sur le flanc extérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

9) Tourner I'outil de 180° en agissant sur le levier (9, Fig. C).

10) Monter la pince dans le point le plus bas (6 heures) en dehors
du deuxiéme talon (voir Fig. N).

A

11) Tourner le mandrin a droite de 90° en plagant la pince a 9 heures.
12) Avancer l'outil jusqu’a aligner son repere rouge avec le bord
extérieur de la jante a une distance de 5 mm. Faire tourner vers la
droite en contrélant que, apres une rotation d’environ 90°, le deuxieme
talon commence a glisser dans le creux de la jante. Tourner jusqu’a
placer la pince dans le point le plus bas (6 heures). Le deuxiéme
talon sera introduit dans la jante.

13) Procéder comme décrit aux points 11, 12, 13, 14, 15 du montage
avec le disque pour enlever correctement la roue.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

MONTAGE MIT DEM HAKENWERKZEUG

1) Vorgehen, wie unter Punkt 1,2,3,4,5 der Montage mit der Abdriick-
scheibe beschrieben ist.

2) Den Werkzeugtragearm in die Position “auller Betrieb” bringen
und ihn auf die Innenseite des Reifens verfahren, um ihn in dieser
Position erneut einrasten zu lassen.

3) Sicherstellen, dall das Hakenwerkzeug auf der Radseite posi-
tioniert ist. Andernfalls den Hebel (9, Fig. C) driicken und um 180°
verdrehen.

A

4) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der AulRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm dazu aufweist (vgl. Abb. O).

A

5)Auf die AuBenseite des Rades gehen und eine Sichtpriifung vornehmen,
um zu sehen, ob das Werkzeug korrekt angeordnet ist, oder seine Position
ggf. korrigieren. Das Spannfutter dann im Uhr-zeigersinn drehen, bis die
Zange an der tiefsten Stelle steht (6-Uhr-Stellung). Der erste Wulst mufy
dann in die Felge eingezogen sein.

6) Die Zange entfernen.

A

7) Das Werkzeug aus dem Reifen herausziehen.

8) Den Werkzeugtragearm auf die Stellung “auler Betrieb” bringen,
es auf die AuRenseite des Reifens verfahren und in dieser Stellung
wieder einrasten lassen.

9) Das Werkzeug mit Hebel 9, Fig. C) um 180° verdrehen.

10) Die Zange an der tiefsten Stelle (6-Uhr-Stellung) aulRerhalb des
zweiten Wulstes montieren (vgl. Abb. N).

A

11) Das Spannfutter im Uhrzeigersinn um circa 90° drehen (bis die
Zange in der 9-Uhr-Stellung steht).

12) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der AufRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm dazu aufweist. Dann die Rotation im Uhrzeigersinn beginnen und
sicherstellen, daf} der zweite Wulst nach einer Rotation von circa 90°
beginnt, in das Felgenbett zu gleiten. Weiterdrehen, bis die Zange
an der tiefsten Stelle steht (6-Uhr-Stellung).

Nun muf auch der zweite Wulst in die Felge eingezogen sein.

13) Weitermachen, wie unter Punkt 11,12,13,14,15 der Montage
mit der Abdriickscheibe beschrieben, um das Rad korrekt herunter-
zunehmen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

MOHTAX LUMHbI C MOMOLLBKO MOHTAXHOTIO MAJbLA
1) BeinonHuTe Bbileyka3aHHbIe paboThl, OMUCaHHbIE B NyHKTax 1, 2,
3, 4, 5 Ana MOHTaXxa LUMHBI C MOMOLLIbIO AMCKa.
2) MepemecTuTe pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO YCTPOWCTBA B
Hepaboyee nonoxeHue. MepenBuHLETE €ro K BHYTPEHHEe CTOPOHe
LUMHBI 11 3adMKCUPYIATE B 3TOM MOTNOXEHWUM.
3) Y6enuTech B TOM, 4TO MOHTaXHbI NaneL, HaxoauTCs CO CTOPOHbI
koneca. B npoTnBHOM crnyyae Bocnonb3ynTech nepekrtodarenem (9
Ha Puc. C), utobbl noBepHyTh ero Ha 180°.
MepemecTTe NEpeaBMKHYIO CTOMKY YNpaBneHus B
pabouee nonoxenue D.

4) MpopgBurante yCTPOMCTBO BRepen 4O Tex MNop, Noka KpacHas
MeTka He OyeT HaxoaMTbCA BPOBEHb C BHELHUM KpaeM Aucka W
npubnmanTensHo B 5 Mm oT Hero (cm. Puc. O).

MepemecTuTe NepemdBuKHYIO CTOVKY YrpaBneHus B
paboyee nonoxenue C.

5) BcTaHbTe C BHELLUHEN CTOPOHbLI KOneca W NpoBepbTe BU3yanbHO
pacnonoxeHne MOHTAXHOTO UHCTPyMeHTa. OTperynupyiTe ero, ecni
3T0 Heobxoammo. NoBopaunBaiiTe 3aXXMMHOW NATPOH MO YacOBOM
CTpenke O Tex Nop, noka MOHTaXHasi cTpyOLMHa He oKkaxeTcs
B CaMOM HWXHeM nonoxeHum (Ha 6 Yacos). lNepsbit GopT Gyget
ycTaHOBMeH Ha 0604,

6) YnanuTe MOHTaxHYH CTpy6LUHY.

A

7) OTBEAUTE MOHTAXHbIN MHCTPYMEHT OT LUMHbI.

8) MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO YCTPOWCTBA B
Hepabouee nonoxeHwe. MNepeaBuHLTE €ro Ha BHELLHIO CTOPOHY
LUMHBI 1 CHOBA 3adhMKCUPYIATE B 3TOM MOMOXEHNH.

9) MNoBepHUTE MOHTaXHbIN UHCTPYMEHT Ha 180° ¢ nomowblo
nepekntodarens (9 Ha Puc. C).

10) YcTaHOBUTE MOHTaXHYH CTPYOLIMHY B CAMOE HIKHEE NONOXKEHME
(Ha 6 YacoB) 3a npegenamu BToporo 6opta LWwiHel (cM. Puc. N).

A\

11) MNMpoBepHUTE 3aXWMHON MaTpPOH MO 4aCOBOW CTpenke
npubnmautensHo Ha 90° ( 4o Tex nop, Noka MOHTaXHas CTpyOumMHa
He 3aliMeT nornoxeHune Ha 9 4yacos).

12) MpogsuranTe yCTpOWCTBO Bnepes [0 Tex Mop, noka KpacHas
MeTKa He OyaeT HaxoauTbCsl BPOBEHb C BHELIHUM KpaeMm oboga u
npubnnanTensHo B 5 MM OT Hero. HaunHaiTe BpallaTh 3aXMMHOM
naTpoH Mo 4acoBoW cTpenke. MpoBepbTe, 4TOBLI NOCNE BpaLLeHNs
npubnmantensHo Ha 90° BTOPON GOPT WKMHBLI Ha4an cockanb3biBaTh B
MOHTaXHbIN py4yei oboga koneca. [MpopomkainTe BpaLleHue 4o TeX nop,
MnoKa MOHTaxHas CTpy6LMHa He OKaXKETCS B CAMOM HVXKHEM MONOXEHUN
(Ha 6 yacos). Bropoit 60pT WwiHbI 6yaeT ycTaHoBMNEH Ha obog.

13) BeinonHuTe BbileykasaHHbIe paboThl, OnMcaHHble B MyHKTax 11,
12, 13, 14, 15 gns NpaBWUnNbLHOIO CHATMS Komneca co cTeHaa. 37

MepemecTnTe NepenBidKHYIO CTOWKY YnpaBneHus B
paboyee nonoxenue D.

MepemecTuTe nepensidKHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
paboyee nonoxexue C



13.3 RUOTE CON CAMERA D'ARIA

13.3 TUBED WHEELS

STALLONATURA

BEAD BREAKING

ATTENZIONE: Quando si sgonfia la ruota € necessario svitare la
ghiera che fissa la valvola in modo che, quest'ultima, rientrando
all'interno del cerchio, non costituisca ostacolo durante la stallonatura.
Procedere alle operazioni di stallonatura agendo esattamente come
descritto per le ruote Tubeless.

Nel caso di ruote con camera d'aria & perd necessario interrompere
I'avanzamento del disco stallonatore immediatamente dopo il distacco
del tallone per evitare possibili danni a valvola e camera d'aria.

WARNING: Unscrew the bush which fixes the valve when deflating
the tyre so that the valve, coming in the inside of the rim, is not an
obstacle during bead breaking.

Follow all the steps described previously for bead breaking tubeless
tyres.

With tubed tyres, however, stop disk movement as soon as the bead
has loosened to avoid damaging the tube inflation valve.

SMONTAGGIO

DEMOUNTING

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

A

1) Ribaltare il braccio porta utensile (14, Fig. D) in posizione di fuori
lavoro, traslarlo sul lato esterno della ruota e riagganciarlo in posi-
zione di lavoro.

2) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare
l'utensile a becco (18, Fig. D) inserendolo tra cerchio e tallone fino a
che quest'ultimo si sara agganciato all'utensile.

3) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo
da evitare I'eventuale sgangio del tallone dall'utensile stesso.

4) Traslare verso l'esterno 'utensile a becco in modo da portare
il suo punto rosso di riferimento in prossimita del bordo esterno del
cerchio.

A

5) Inserire la leva (vedi Fig. P) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

6) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco.
7) Girare la ruota in senso antiorario mantenendo premuta la leva
fino alla completa fuoriuscita del tallone.

8) Allontanare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.
Abbassare l'autocentrante fino a premere la gomma sulla pedana
mobile che, avanzata leggermente verso |'esterno, creera lo spazio
necessario per l'estrazione della camera d'aria.

9) Estrarre la camera d'aria quindi risollevare la ruota.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position C.

1) Tip the tool carrier arm (14, Fig. D) to its non-working position.
Move it to the outside plane of the wheel and rehook it in this position.
2) Rotate the wheel and at the same time move the hook tool (18,
Fig. D) forward inserting it between rim and bead until it is anchored
to the tool.

3) Move the rim 4-5 cm from the tool taking care that it does not
unhook from the bead.

4) Move the hook tool towards the outside until the red reference dot
is by the outside edge of the rim.

A Take the mobile control unit to work position B.

5) Insert lever (see Fig. P) between rim and bead at the right of
the tool.

6) Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 mm from the hooked tool.

7) Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the
bead is completely off.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position. Lower the
spindle until the tyre is pressed down against the platform . As the
platform is moved slightly towards the outside, the tyre will open a
little and thus create enough space to remove the inner tube.

9) Remove the inner tube and lift the wheel back up.
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13.3 ROUES AVEC CHAMBRE AAIR

13.3 RADER MIT SCHLAUCH

13.3 LLUNHBI C KAMEPOW

DETALONNAGE

ABDRUCKEN

OT>XXMM BOPTA LUNHbI

ATTENTION: Lors du gonflage de la roue il faut dévisser la bague
qui fixe la valve pour que cette derniere, en rentrant a l'intérieur de la
jante, ne constitue pas un obstacle pendant le détalonnage.
Procéder aux opérations de détalonnage exactement comme décrit
pour les roues Tubeless.

Dans le cas de roues a chambre a air il faut cependant interrompre
I'avancement du disque détalonneur immédiatement aprés le décolle-
ment du talon pour éviter d’'endommager la valve et la chambre a air.

ACHTUNG: Wenn man die Luft auf dem Rad ablaRt, muft man die Nut-
mutter losschrauben, die das Ventil befestigt, damit dieses, wenn es
in das Felgeninnere eintritt, kein Hindernis beim Abdrlcken darstellt.
Der Abdriickvorgang ist ansonsten der gleiche, wie er schon fiir die
schlauchlosen Reifen beschrieben wurde.

Bei Schlauchreifen ist der Vorschub der Abdriickscheibe jedoch
zu unterbrechen, sobald der Wulst herausgelést ist, um Ventil und
Schlauch nicht zu beschadigen.

BHVIMAHWE: Mpw BbINycKe BO3ayxa W3 WKHbI HEOBXOAMMO OTKPYTUTb
32)XMMHO€ KOMbLO, KOTOPOE KPenuT BEHTUMb, 4TODbI OH He Meluan
npoueaype omxuma bopTa LUMHBI.

BbinonHuTe BCe BbILLEONMUCaHHbIE OnepaLmm no omxuMy bopta ans
6eckamepHbIX LKH.

lMpn paboTe c kamepHbIMK Konécamm HeobxoaMMO MpekpaTUTb
ABWXEHWe OTXXMMHOTO Ancka cpasy nocrne Toro, kak 6opT oTowuen ot
oboaa Bo n3bexaHve NOBPEXAEHUA BEHTUNA U Kamepbl.

DEMONTAGE

DEMONTAGE

JEMOHTAX LLUNHbI

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

A

1) Basculer le bras porte-outil (14, Fig. D) dans la position hors ser-
vice, le placer sur le cbté extérieur de la roue et la raccrocher dans
la position de travail.

2) Tourner le mandrin et en méme temps faire avancer I'outil (18, Fig.
D) en l'introduisant entre la jante et le talon jusqu’a ce que ce dernier
soit accroché a I'outil.

3) Eloigner de 4 a 5 cm la jante de l'outil pour éviter de décrocher
le talon de l'outil.

4) Déplacer l'outil vers I'extérieur pour placer son repére rouge a
proximité du bord extérieur de la jante.

A

5) Introduire le levier (voir Fig. P) entre la jante et le talon a droite
de l'outil.

6) En maintenant le levier enfoncé abaisser la roue jusqu’a ramener
le bord de la jante a une distance de 5 mm de I'outil.

7) Tourner la roue dans le sens inverse aux aiguilles d’'une montre
en maintenant le levier appuyé jusqu’a ce que le talon soit entie-
rement sorti.

8) Eloigner le bras porte-outil dans la position de hors service.
Abaisser le mandrin pour appuyer le pneu sur la plate-forme mobile
qui, légérement avancée vers I'extérieur, créera I'espace nécessaire
pour extraire la chambre a air.

9) Extraire la chambre a air et soulever de nouveau la roue.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

A

1) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Stellung “aufer Betrieb”
kippen und ihn dann auf die Aukenseite des Rades verfahren, wo er
wieder in der Arbeitsstellung eingerastet wird.

2) Das Spannfutter zum Drehen bringen und gleichzeitig mit dem
Hakenwerkzeug (18, Abb. D) vorfahren, wobei man es zwischen
Felge und Wulst eindringen IaRt, bis der Wulst auf das Werkzeug
aufgezogen ist.

3) Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, dal der Wulst vom Werkzeug rutscht.

4) Das Hakenwerkzeug nach auflen fahren, bis der rote Bezugspunkt
sich in der Nahe der FelgenaufRenkante befindet.

A

5) Den Hebel (vgl. Abb. P) rechts vom Werkzeug zwischen Felge
und Wulst stecken.

6) Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat.

7) Das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, wobei man den Hebel
gedrickt halt, bis der Wulst ganz herausgel0st ist.

8) Den Werkzeugtragearm in die Position “auBer Betrieb” fahren und
dann erneut auf die Radinnenseite bringen.

Das Spannfutter senken, bis der Reifen gegen die bewegliche
Plattform gedriickt wird, die beim langsamen Vorwartsfahren nach
aufBen den erforderlichen Platz schaffen wird, um den Schlauch
herauszuziehen.

9) Den Schlauch herausziehen und das Rad heben.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

MepemecTTe nepenBidKkHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxenue C.

A

1) lNepemecTuTe pblyar MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOrO MHCTPYMeHTa (14
Ha Puc. D) B Hepabouee nonoxeHue. NepeaBuHLTE ero Ha BHELLHIOW
CTOPOHY Koreca, 1 CHoBa 3adpuKCvpynTe B pabodem NomnoxeHum.
2) Bpalante 3aXvMHOM NaTPOH W OOQHOBPEMEHHO MpPOABUranTe
Brepen MoHTaxHbI naney (18 Ha Puc. D), BcTaBnsasa ero mexagy
06010M 11 6OPTOM LUMHBI A0 TEX NOP, NOKa OH He 3aLenuT BopT LWKHbI.
3) CmecTute anck Ha 4-5 cM OT MOHTaXHOro nanbla. Yoeautech B
TOM, YTO YCTPOMCTBO HE OTLLEMWIOCH OT 6OpTa LUKHBI.

4) MNepemelLante MOHTaXHbIA NaneL HapyXy 40 Tex mop, noka
KpacHasi MeTka He OKaXXeTcsi OKONO BHELLHEro kpasi oboga.

A

5) BcTaBbTe MOHTUPOBKY (cM. Puc. P) mexxay 06o10m 1 6GopToM LUMHBI
CcrpaBa OT MOHTaXHOrO MHCTPYMEHTA.

6) HaxxmuTe Ha MOHTMPOBKY 1 ONycKanTe Koneco Ao Tex nop, noka
kpar oboza He NpUBNU3MTCS K MOHTaXKHOMY NanbLly Ha paccTosiHNe
0KOMno 5 mm.

7) MNpoBopaunBanTe KONECO NPOTUB YaCOBOW CTPENKM, HAXMMas Ha
MOHTVPOBKY 10 TEX NOp, Noka GOPT LUMHLI NONHOCTLIO HE COWMAET C
oboga.

8) MNepemecTute pblyar MOHTaXHO-OEMOHTAXHOrO YCTPONCTBA B
Hepaboyee nonoxexune. OnycTUTE 3aXMMHOW NaTPOH O TeX nop,
noka LUMHA He kocHeTca nnatdopmbl. Korga nnatcopma 6yner
crerka BblABMHYTA Briepes BO BHELUHEM HanmpaBfieHWW, CO3AacTcst
[0CTaTOYHOE NPOCTPAHCTBO AN U3BMNEYEHNst BHYTPEHHEN KaMepbl.
9) YnanuTe BHYTPEHHIO KAMEPY Y CHOBA MOAHUMMUTE KOMECO.

MepemecTuTe NepenBukHYHO CTOWKY YNpaBreHus B
paboyee nonoxeue B.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

10) Traslare il braccio portautensile sul lato interno della ruota, ruotare
l'utensile di 180° ed abbassare il braccio in posizione di lavoro. Inse-
rire il medesimo tra cerchio e tallone e traslarlo fino a che il tallone
sia in prossimita del bordo anteriore del cerchio (é consigliabile fare
quest'ultima operazione ruotando contemporaneamente la ruota).
11) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da
evitare I'eventuale sgangio del tallone dall'utensile stesso.

A

12) Traslare l'utensile a becco in modo da portare il suo punto rosso
di riferimento circa 3 cm. all'interno del cerchio.

13) Inserire la leva  tra cerchio e tallone sulla destra dell'utensile
(vedi Fig. Q).

14) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare
il bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a
becco, quindi ruotare la ruota in senso antiorario fino alla completa
fuoriuscita della gomma dal cerchio.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position D.

10) Move the tool carrier arm to the inside plane of the tyre, turn the
hook tool 180° and lower the arm to its work position. Insert it between
rim and bead and move it until the bead is by the from edge of the
rim (best to do this with the wheel turning).

11) Move the rim about 4-5 cm from the tool making sure the hook
does not detach from the rim.

A Take the mobile control unit to work position B.

12) Move the hook tool so that its red reference dot is about 3 cm
inside the rim.

13) Insert lever between rim and bead at the right of the tool (See
Fig. Q).

14) Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge
of the rim about 5 cm from the hooked tool.

Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the tyre
comes completely off the rim.

ATTENZIONE!

La fuoriuscita dei talloni dal cerchio
causa la caduta del pneumatico.
Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

DANGER!

When the beads come off the rim, the
wheel will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

1) Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e cerchio con apposita solu-
zione saponata.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchione nel punto piu
alto (vedi fig. R).

1) If the rim has been removed from the spindle, put it back on the
spindle as described in the section on “CLAMPING THE WHEEL”.
2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.

3) Attach the clip to the outside edge of the rim at the highest point
(See Fig. R).

ATTENZIONE !
Assicurarsi che la pinza sia ben
agganciata al cerchio.

CAUTION!
Make sure the clip is firmly attached to
the rim.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare I'autocen-
trante (avendo cura di mantenere la pinza nel punto piu alto) per
agganciare il primo tallone alla pinza stessa.

A Take the mobile control unit to work position B.

4) Put the tyre on the platform and lower the spindle (make sure the
clip is at the high point) to hook the first bead on the clip.
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Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

A

10) Placer le bras porte-outil sur le cété interne de la roue, tourner
I'outil de 180° et abaisser le bras dans la position de travail. Introduire
I'outil entre la jante et le talon et le faire avancer jusqu'a ce que le
talon soit a proximité du bord avant de la jante (il est conseillé de
faire cette derniére opération en tournant en méme temps la roue).
11) Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 a 5 cm pour éviter de dé-
crocher le talon de I'outil.

A

12) Actionner I'outil de maniére a placer son repére rouge environ 3
cm a l'intérieur de la jante.

13) Introduire le levier entre la jante et le talon a droite de I'outil
(voir Fig. Q).

14) En maintenant le levier appuyé, abaisser la roue jusqu’a placer le
bord de la jante a une distance d’environ 5 mm de I'outil; faire tourner
la roue dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre jusqu’a la
sortie compléte du pneumatique.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

A

10) Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite verfahren, das
Werkzeug um 180° verdrehen und den Arm in die Arbeitsstellung
bringen. Das Werkzeug zwischen Felge und Wulst stecken und ver-
fahren, bis der Wulst sich auf der Hohe des vorderen Felgenhorns
befindet (bei letztem Vorgang empfiehlt es sich, das Rad gleichzeitig
zu verdrehen).

11) Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, dad der Wulst vom Werkzeug rutscht.

A

12) Das Hakenwerkzeug so verfahren, dal sein roter Bezugspunkt
circa 3 cm im Felgeninneren steht.

13) Den Hebel rechts vom Werkzeug zwischen Felge und Wulst
stecken (vgl. Abb. Q).

14) Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat. Dann
das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, bis der Wulst ganz von
der Felge geldst ist.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

MepeMecTuTe NepeaBUXHYIO CTOVKY yNpaBneHus B
pabouee nonoxetue D.

A

10) MepeaBuWHLTE pblYar MOHTaXHO-AEMOHTAXXHOIO MHCTPYMEHTA Ha
BHYTPEHHIOIO CTOPOHY LUMHBI. [TOBEpHUTE MOHTaXHbIA WHCTPYMEHT
Ha 180° n onycTute pblyar B paboyee nonoxeHue. Becrasbre ero
mexay 06070M 1 60pTOM LUMHBI M NepeaBuUrainTe 4o Tex nop, noka
60pT LUMHBI HE OKaXeTcs y nepeaHero kpast 06oaa (My4Lue BbINOMNHATL
[laHHyto onepauuio Npy BpaLLaoLLemMcs Konece).

11) CaBuHbTE AWUCK NPUBNU3UTENBHO Ha 4-5 CM OT MOHTaXHOro
nanbua. Y6eauTecs B TOM, 4TO YCTPONCTBO HE OTLENMIOCH OT LUMHBI.

A

12) MepemecTuTe MOHTaXHbIN NaneL Takum obpasom, YToObI kKpacHas
meTka Oblna BHYTpY aucka npubnuantensHo Ha 3 cm.

13) BcraBbTe MOHTMPOBKY Mexay 06ogoM u 60pTOM LMHBI CipaBa ot
ycTpoiictga (cM. Puc. Q).

14) Haxxumas Ha MOHTUPOBKY, OMycKanTe KoNeco A0 Tex nop, Noka kpau
obopa He NpubnMaUTCa Ha paccTosHWE OKOMO 5 MM K MOHTaXHOMY
nansLy. Bpaluaiite koneco NpoTu1B YacoBOW CTPENKM, HaaaBuBas Ha
MOHTMPOBKY 10 TEX Mop, Noka BOpT LWKMHLI NOMHOCTLI0 He COAET ¢ 0boza.

MepemecTnuTe nepenswdkHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxeHue B.

ATTENTION!

La sortie des talons de la jante
provoque la chute du pneumatique.
Vérifier toujours que personne ne se
trouve dans la zone de travail.

ACHTUNG! \
Wenn der Wulst sich von der Felge 16st, / \

flhrt das dazu, daf’ der Reifen hinféllt. \
Immer sicherstellen, dal sich Z} \
niemand im Arbeitsbereich befindet. /7 — 7\

BHMMAHUME! \

MMpu CXOXOEHUM LUMHBI C IMCKa NPOMCX0aUT / \
ee nageHue. Y6eautecb B OTCYTCTBUU \
nofen B 30He NpoBeaeHus pabor. j \\

MONTAGE

MONTAGE

MOHTAX LWWHBbI

1) Sila jante a été démontée du mandrin la remonter comme décrit
dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE".

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse.

3) Serrer la pince sur le bord extérieur de la jante dans le point le
plus haut (voir Fig. R).

1) Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist,
muB sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFS-
PANNEN" beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.
3) Die Zange am AuBenhorn der Felge befestigen, und zwar an der
héchsten Stelle (vgl. Abb. R).

1) Ecnn guck 6bin CHAT C 3aXXMMHOrMO MaTpoHa, YCTaHOBUTE €ro
3aHOBO, Kak 370 onucaHo B pasaene "KPEMNEHWE KONECA".

2) CmaxbTe 06a bopTa WuHbI 1 0604 cnewuyansHoN CMasKom.

3) 3akpenute MOHTaxHyl CTPYOLWMHY Ha BHELUHMIA Kpail aucka B
camoMn BepxHeii Touke (cm. Puc. R).

ATTENTION!
Vérifiez que la pince est bien accrochée
ala jante.

ACHTUNG!
Sicherstellen, dal die Zange ganz fest an
der Felge sitzt.

BHUMAHUE!
Y6egutecn, 4TO MOHTaXHas CTpy6LmHa HaOEXHO
3akpenneHa Ha oboge.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

4) Placer le pneumatique sur la plate-forme et abaisser le mandrin
(en prenant soin de maintenir la pince dans le point le plus haut) pour
accrocher le premier talon a la pince.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

4) Den Reifen auf die Plattform stellen und das Spannfutter senken
(dabei ist zu beachten, dal die Zange immer an der héchsten Stelle
bleibt), um den ersten Wulst an der Zange zu befestigen.

MepemecTuTe NepemBukHYHO CTOVKY YrpaBneHus B
paboyee nonoxeHue B.

A

4) Pacnonoxure WyHy Ha nnatcopMe 1 OMyCTUTE 3aXNMHOI NaTpoH
(MoHTaxHas cTpybLMHa fOMKHA HaXOAMUTLCA B CAMOIi BEPXHEV TouKe)
Ans Toro, 4yTobbl 3axBaTUTb NEPBbIN GOPT LWHBLI 38 MOHTaXHYHO

CTPYOLMHY. 41



5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio.

6) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco interno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
7) Verificare che l'utensile a becco sia posizionato sul lato della ruota.
In caso contrario premere la leva (9, Fig. C) e ruotare di 180°.

A

8) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso (vedi Fig. S).

A

9) Portandosi sull'esterno della ruota controllare visivamente l'esatta
posizione dell'utensile ed eventualmente correggerla, quindi ruotare
l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza nel punto pitiin
basso (ore 6). Il primo tallone risultera inserito nel cerchio.
Rimuovere la pinza.

A

10) Fare uscire l'utensile dal pneumatico.

11) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco esterno del pneumatico.

12) Ruotare l'utensile di 180° agendo sulla leva (19, Fig. D).

A

13) Ruotare l'autocentrante fino a portare il foro della valvola in
basso (a ore 6).

14) Portare la pedana mobile (4, Fig. A) sulla verticale della ruota ed
abbassare |'autocentrante fino ad appoggiare I'autocentrante sulla
pedana stessa.

Traslare la pedana verso l'esterno in modo da creare uno spazio, tra
pneumatico e cerchio, nel quale introdurre la camera d'aria.

N.B.: Il foro per la valvola pud trovarsi in posizione asimmetrica ri-
spetto al centro del cerchio. In questo caso € necessario posizionare
ed introdurre la camera d'aria come indicato in fig. T.

Introdurre la valvola nel foro e fissarla mediante la sua ghiera.

15) Introdurre la camera d'aria nel canale del cerchio (N.B.: per
agevolare l'operazione & consigliabile ruotare contemporaneamente
l'autocentrante in senso orario).

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

5) Lift the rim with the tyre hook to it and turn it anticlockwise about
15-20 cm. The tyre will be positioned tilted across the rim.

6) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
inside plane of the tyre and rehook it in this position.

7) Check to make sure the hook tool is positioned on the wheel side.
If not, press lever (9, Fig. C) and turn it 180°.

A

8) Move the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it (See Fig. S).

A

9) Move to the outside of the wheel and check the exact position
of the hook visually and adjust it as needed. Then turn the spindle
clockwise until the clip is at the bottom (6 o’clock). The first bead will
be on the rim.

Remove the clip.

A

10) Remove the tool from the tyre.

11) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to
the outside plane of the tyre.

12) Turn the tool 180° with lever (19, Fig. D).

A

13) Turn the spindle until the valve hole is at the bottom (6 o’clock).
14) Move the platform (4 Fig. A) under the wheel and lower the spindle
until the tyre is pressed down against the platform . As the platform
is moved slightly towards the outside, the tyre will open a little and
thus create enough space to insert the inner tube.

NB: The valve hole may be asymmetrical to the centre of the rim. In
this case position and insert the inner tube as shown in Fig. T.
Insert the valve through the hole and fix it with its locking ring.

15) Place the inner tube in the centre well of the rim (NB: to facilitate
this, turn the spindle clockwise).

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position C.

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position B.
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5) Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner dans le
sens inverse aux aiguilles d’une montre de 15-20 cm. Le pneumatique
se positionnera de travers par rapport a la jante.

6) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le dépla-
cer sur le flanc intérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

7) Vérifier que I'outil est positionné sur le cdté de la roue. Dans le cas
contraire appuyer sur le levier (9, Fig. C) et tourner de 180°.

A

8) Avancer avec l'outil en alignant son repére rouge de référence
dans I'axe avec le bord extérieur de la jante a une distance de 5
mm (voir Fig. S).

A

9) En se plagant du cbté extérieur de la roue contréler visuellement
la position exacte de I'outil et éventuellement la corriger, puis tourner
le mandrin & droite pour placer la pince dans le point le plus bas (6
heures). Le premier talon résultera introduit dans la jante.

Enlever la pince.

A

10) Faire sortir l'outil du pneumatique.

11) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le dépla-
cer sur le flanc extérieur du pneumatique.

12) Tourner 'outil de 180° en agissant sur le levier (19, Fig. D).

A

13) Tourner le mandrin jusqu’a placer le trou de la valve en bas (a 6
heures).

14) Placer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous la roue et abaisser le
mandrin pour faire appuyer le mandrin sur la plate-forme.

Déplacer la plate-forme vers I'extérieur de maniére a créer un espace,
entre le pneumatique et la jante, dans lequel introduire la chambre a air.
N.B.: Le trou de la valve peut se trouver dans une position asymétrique
par rapport au centre de la jante.

Dans ce cas il faut placer et introduire la chambre a air comme indiqué
dans la fig. T.

Introduire la valve dans le trou et la fixer au moyen de la bague.

15) Introduire la chambre a air dans le creux de la jante (N.B.: pour
faciliter 'opération il est conseillé de faire tourner en méme temps le
mandrin vers la droite).

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

5) Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im
Gegenuhrzeigersinn verdrehen. Der Reifen ordnet sich dann schrag
im Bezug zur Felge an.

6) Den Werkzeugtragearm in die Position “auller Betrieb” bringen
und ihn auf die Innenseite des Reifens verfahren, um ihn in dieser
Position erneut einrasten zu lassen.

7) Sicherstellen, dall das Hakenwerkzeug auf der Radseite posi-
tioniert ist. Andernfalls den Hebel (9, Fig. C) driicken und um 180°
verdrehen.

A

8) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der AulRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm davon aufweist (vgl. Abb. S).

A

9) Auf die AulRenseite des Rades gehen und eine Sichtpriifung
vornehmen, um zu sehen, ob das Werkzeug korrekt angeordnet
ist, oder seine Position ggf. zu korrigieren. Das Spannfutter dann
im Uhrzeigersinn drehen, bis die Zange an der tiefsten Stelle steht
(6-Uhr-Stellung). Der erste Wulst mu dann in die Felge eingezogen
sein. Die Zange entfernen.

A

10) Das Werkzeug aus dem Reifen herausziehen.

11) Den Werkzeugtragearm auf die Stellung “aufer Betrieb” bringen,
ihn auf die AuRenseite des Reifens verfahren und in dieser Stellung
wieder einrasten lassen.

12) Das Werkzeug mit Hebel (19, Abb. D) um 180° verdrehen.

A

13) Das Spannfutter verdrehen, bis die Ventiléffnung unten steht (6-Uhr-
Stellung).

14) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) auf die senkrechte Achse des
Rades bringen und das Spannfutter senken, bis es die Plattform berihrt.
Die Plattform nach aufien fahren, um Platz zwischen Reifen und Felge zu
schaffen, in den man den Schlauch stecken kann.

Anm.: Die Offnung fiir das Ventil kann sich in asymmetrischer Position im
Bezug zum Felgenmittelpunkt befinden. In diesem Fall muf} der Schlauch
wie in Abb. T gezeigt angeordnet und eingefiihrt werden.

Das Ventil in die Offnung stecken und mit seiner Nutmutter befestigen.
15) Den Schlauch in das Felgenbett stecken (Anm.: Um den Vorgang zu
vereinfachen, ist es ratsam, das Spannfutter gleichzeitig im Uhrzeigersinn
zu verdrehen).

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

5) MNogHWMMTE ANUCK C 3aLENNEHHON 3a MOHTaXHYK CTpybuuHY
LUMHOW 1 NOBEPHWTE €ro NPOTMB YacOBOW CTPENKU NpUbnuanTensHO
Ha 15-20 cm. LLnHa Byget pacnonoxeHa B HAaKIMOHHOM MOMOXEHWN
MO OTHOLLEHMIO C AWCKY Koreca.

6) MepemecTuTe pblYar MOHTAKHO-AEMOHTAXHOMO UHCTPYMEHTA B
Hepaboyee nonoxeHwe. MepeaBuHLTE €ro Ha BHYTPEHHIOK CTOPOHY
Korneca, u CHoBa 3aMKCUpYWTE B 3TOM MOSOXEHNN.

7) Y6ennTechb B TOM, YTO MOHTAXHbIV Naney HaxoauTCcst HanpoTMB
koneca. B npoTvBHOM cry4ae BOCMONb3yWTECH NEpekioyarTenem,
4TOObI MOBEPHYTb MOHTaXHbI MHCTPYMEHT Ha 180°.

A

8) Mpopsuralite yCTPOWCTBO Breped A0 Tex Nop, noka KpacHas
MeTKka He OyaeT HaxoauTbCA BPOBEHb C HAapYKHLIM kpaem oboaa u
npubnmanTensHo B 5 MM OT Hero (cM. Puc. S).

A

9) BcTaHbTE C BHELLUHEN CTOPOHbLI KOMeca W NpoBepbTe BU3yanbHO
pacnorioXeHne MOHTAXHOro WHCTpyMeHTa . OTperynupyiTe ero,
ecnu ato Heobxoammo. MoBopaynBainTe 3aXMMHOM MaTPOH Mo
4acoBON CTPenke 4O Tex Mop, Noka MOHTaxHasi cTpybuuHa He
OKaXXeTCsl B CaMOM HVDKHEM MONOXeHW (Ha 6 Yacos). MepBbiii 6opT
OyneTt ycTaHOBNEH Ha 0bop. Yaanute MOHTaXHY0 CTPYOLMHY.

A

10) OTBeAUTE MOHTXHbIN MHCTPYMEHT OT LUMHBbI.

11) MNepemecTute pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO YCTPOMCTBA B
Hepabouee nonoxenue. NepeaBUHLTE €ro Ha BHELLHIOK CTOPOHY LUMHBI.
12) MoBepHUTE MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT Ha 180° ¢ nomoLubio
nepekntodatens (19 Ha Puc. D).

A

13) MNoBopaunBanTe 3aXMMHOM NATPOH 4O TEX MOp, NoKa OTBEPCTUE
BEHTUMNS HE OKaXeTCH B HUXXHEM MOMOXeHUM (Ha 6 Yacos).

14) NMepemecTute nofswxHyto nnatcopmy (4 Ha Puc. A) nog koneco
1 OMyCTUTE 3aXMMHOW NaTPOH O TeX Nop, MoKa LUMHA He KOCHETCS
nnaTopMsl.

Korpa nnatcpopma Oyner cnerka BbigBUHYTa Brepes B Hapy»KHOM
HanpaBneHn, CO34acTCs AOCTaTOMHOE NPOCTPAHCTBO ANS YCTaHOBKM
BHYTPEHHEN Kamepbl.

NPUMEYAHUME: OTBepcTUe BEHTUNA MOXET ObiTb PacrnonoXeHo
ACMMMETPUYHO MO OTHOLLEHMIO K LIEHTPY Aucka. B atom cnyvae
pacrnonoxuTe 1 BCTaBbTe KamMepy B COOTBETCTBUM C Puc. T.
BcTaBbTe BEHTUNMb B OTBEpCTUE U 3ahMKCUPYHATE C MOMOLLbIO
32XVMMHOrO KomnbLia.

15) NMomecTuTe kKamepy B MOHTaXHbIN pyyel aucka. (MPUMEYAHUE:
[Ons obneryeHns faHHOW onepauuu OQHOBPEMEHHO BpallanTte
32MMHOWN NaTPOH MO YaCOBOWN CTPESIKE). 43

MepemecTnTe NepenBidKHYIO CTOWKY YNpaBneHus B
pabouee nonoxenue D.

MepemecTuTe NepenBudkHYt0 CTOWKY ynpaBrieHus B
pabouee nonoxeHue C.

MepemecTuTe NepemdBuKHYIO CTOWKY YrpaBneHus B
pabouee nonoxenue D.

MepemecTuTe NepemBukHYHO CTOVKY YNpaBneHus B
paboyee nonoxeHue B.



16) Ruotare I'autocentrante fino a portare la valvola in basso (ad
ore 6).

17) Gonfiare leggermente la camera d'aria (fino a che non presenti
pieghe) per evitare di pizzicarla durante il montaggio del secondo
tallone.

18) Montare sulla valvola una prolunga quindi rimuovere la ghiera
di fissaggio.

N.B.: Questa operazione consente alla valvola di essere libera e non
strapparsi durante il montaggio del secondo tallone.

A

19) Risollevare la ruota e montare nuovamente la pinza , all'esterno
del secondo tallone, a circa 20 cm. a destra della valvola (vedi Fig. U).
20) Ruotare l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza a ore 9.
21) Portare il braccio porta utensili (14, Fig. D) in posizione di lavoro
22) Avanzare con |'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferimento
in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5 mm. dallo
stesso.

23) Ruotare leggermente in senso orario fino a che sara possibile intro-
durre, nell'apposita sede dell'utensile a becco, la leva guida talloni 141/90
(vedi fig. V), disponibile a richiesta.

24) Tenere tirata la leva, che guidera il tallone dentro il canale del cerchio
e continuare la rotazione fino al completo montaggio del pneumatico.
25) Rimuovere la pinza . Estrarre l'utensile ruotando I'autocentrante in
senso antiorario e traslando verso l'esterno.

26) Ribaltare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.

27) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota, abbassare I'au-
tocentrante fino ad appoggiare la ruota sulla pedana.

A

28) Con il pneumatico appoggiato sulla pedana controllare che la valvola
risulti perfettamente centrata con il foro di uscita. In caso contrario, ruotare
leggermente |'autocentrante in modo da aggiustarne la posizione. Fissare
la valvola con la ghiera e rimuovere la prolunga.

29) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di
sostenere la ruota per evitarne la caduta.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal!
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si

deve farle rotolare sul pavimento per ruote pesanti

oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni (diametro

oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

16) Turn the spindle until the valve is at the bottom (6 o’clock).

17) Inflate the inner tube a little (until it has no folds) so as not to pinch
it while mounting the second bead.

18) Attach an extension to the valve and then remove the locking ring.
NB: The purpose of this operation is to allow the valve to be loose so
that it is not ripped out during second bead mounting.

A

19) Lift the wheel again and attach the clip outside the second bead
about 20 cm to the right of the valve (See Fig. U).

20) Turn the spindle clockwise until the clip is at 9 o’clock.

21) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) to its working position.
22) Bring the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it.

23) Turn the spindle a little clockwise until you can insert the bead
guide lever into its seating on the hook tool (See Fig. V). This lever
is furnished as an optional.

24) Pull back on this lever which will guide the bead into centre well.
Continue to turn the spindle until the tyre is completely mounted on
the rim.

25) Remove the clip. Remove the hook tool by turning the spindle
anticlockwise and moving it towards the outside.

26) Tip the tool carrier arm to its non-working position.

27) Position the platform directly under the wheel and lower the spindle
until the wheel rests on the platform.

A

28) When the wheel is resting on the platform, check to make sure
the valve is perfectly centered with its hole. If it is not, turn the spindle
slightly to adjust the position. Fix the valve with its locking ring and
remove the extension.

29) Close the arms of the spindle completely. Support the wheel to
prevent it falling off.

Take the mobile control unit to work position C.

Take the mobile control unit to work position B.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate
mechanical lifting device.
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16) Tourner le mandrin pour placer la vanne en bas (a 6 heures).
17) Gonfler Iégérement la chambre a air (jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de
plis) pour éviter de la pincer pendant le montage du deuxieme talon.
18) Monter une rallonge sur la valve et enlever la bague de fixation.
N.B.: Cette opération permet a la vanne d’étre libre et de ne pas se
déchirer pendant le montage du deuxiéme talon.

A

19) Soulever de nouveau la roue et monter de nouveau la pince , a
I'extérieur du deuxiéme talon, a environ 20 cm a droite de la valve
(voir Fig. U).

20) Tourner le mandrin a droite pour placer la pince a 9 heures.

21) Amener le bras porte-outil (14, Fig. D) dans la position de travail
22) Avancer I'outil pour aligner son repére rouge avec le bord extérieur
de la jante a une distance de 5 mm.

23) Tourner légérement a droite jusqu’a permettre I'introduction du
levier guide talon 141/90, disponible en option, (voir fig. V) dans le
logement de I'outil.

24) Tenir le levier tiré pour guider le talon dans le creux de la jante
et continuer la rotation jusqu’au montage complet du pneumatique.
25) Enlever la pince . Extraire 'outil en tournant le mandrin vers la
gauche et en le déplagant vers I'extérieur.

26) Basculer le bras porte-outil dans la position hors service.

27) Positionner la plate-forme sous la roue, abaisser le mandrin pour
appuyer la roue sur la plate-forme.

A

28) Le pneu étant appuyé sur la plate-forme, contréler que la valve est
parfaitement en face du trou de sortie. Dans le cas contraire, tourner
|égérement le mandrin pour ajuster sa position. Fixer la valve avec
la bague et enlever la rallonge.

29) Fermer complétement les griffes du mandrin en soutenant la roue
pour éviter qu’elle tombe.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

16) Das Spannfutter verdrehen, bis das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.

17) Den Schlauch etwas mit Luft fiillen (bis er keine Falten mehr auf-
weist), um zu verhindern, dal er wahrend der Montage des zweiten
Wulstes eingeklemmt wird.

18) Eine Verldngerung auf dem Ventil anbringen und die Nutmutter
dann entfernen.

Anm.: Dieser Vorgang macht das Ventil frei, damit es wahrend der
Montage des zweiten Wulstes nicht abgerissen wird.

A

19) Das Rad heben und die Zange circa 20 cm rechts vom Ventil auf der
Aufenseite montieren (vgl. Abb. U).

20) Den Spannflansch im Uhrzeigersinn drehen, bis die Zange in der
9-Uhr-Stellung steht.

21) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsstellung bringen.
22) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der Achse
mit der AuBenkante der Felge steht und einen Abstand von 5 mm davon
aufweist.

23) Leicht im Uhrzeigersinn verdrehen, bis man den Wulsthebehebel
141/90 (vgl. Abb. V) der auf Anfrage erhaltlich ist, in die Aufnahme auf dem
Hakenwerkzeug stecken kann.

24) Den Hebel gezogen halten, der den Wulst in das Felgenbett fiihren
wird, und die Rotation fortsetzen, bis die Montage des Reifens vollendet ist.
25) Die Zange entfernen. Das Werkzeug herausnehmen, indem man das
Spannfutter im Gegenuhrzeigersinn dreht und nach aufen fahrt.

26) Den Werkzeugtragearm in die Stellung “auBer Betrieb” kippen.

27) Die Plattform unter der senkrechten Achse des Rades anordnen, das
Spannfutter senken, bis das Rad die Plattform bertihrt.

A

28) Wenn der Reifen auf der Plattform steht, priifen, dal® das Ventil
in der Mitte der Offnung steht. Andernfalls das Spannfutter leicht
verdrehen, um die Position zu verbessern. Das Ventil dann mit der
Nutmutter befestigen und die Verlangerung abnehmen.

29) Die Spannklauen auf dem Spannfutter ganz schlieRen, und das
Rad unterstiitzen, damit es nicht fallt.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument slr de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.)

ne doivent jamais étre soulevées par I'opérateur.

[l FAUT les rouler au sol et les soulever a 'aide

d’'un moyen de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iiber 110Kg.) und
besonders grofle (Durchmesser tber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen (iber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

16) MoBopaymBanTe 3aXKMMHOM NAaTPOH A0 TeX NOp, NOKa BEHTUIMb HE OKaXeTCA
B CAMOM HVKHEM NONOXeHWUN (Ha 6 YacoB).

17) HakavarTe cnerka kamepy (480 Tex nop, Moka Ha Hel He OyaeT CKagok) BO
n3bexaHve ee 3alleMEHNS BO BPEMSI MOHTaXa BTOPOro 6opTa LMHbI.

18) YcTaHoBUTE Ha BEHTUINb YOIMHUTENb W yOanuTe 3aXNMHOE KOJbLO.
MPUMEYAHWME: OaHHas onepauns npesoTBpallaeT MOBPEXAEHNE BEHTUIS

BO BpeMsA MOHTaXa BTOpPOro 60pTa LLUWHBbI.
I'IepemeCTMTe nepensuxHyro CTOl71Ky ynpasneHua B

A pa6oyee nonoxenue C.

19) CHoBa NOAHMMUTE KOMECO W YCTAHOBUTE MOHTaXHYIO CTPYOLIMHY Ha BHELLHIOW
CTOpPOHY BTOpOro 6opTa LWuHbl NpubnuanTensHo B 20 CM cnpaBa OT BEHTUNS (CM.
Puc. U).

20) MNoBopaumBaliTe 3aXWMHOI NATPOH MO YACOBOW CTPernke, Noka MOHTaXHas
cTpy6uymHa He ByaeT ycTaHOBrEHA B MONOXeEHWE Ha 9 Yacos.

21) MNepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro ycTpolictea (14 Ha Puc. D) B
paboyee nonoxeHue.

22) Mpopsuraiite YCTPOWUCTBO Briepes A0 TeX Mop, Noka kpacHas MeTka He Bynet
HaXOANTLCA BPOBEHb C BHELLHUM KpaeM aucka v npubnmanTensHo B 5 MM OT Hero.
23) Cnerka noBopauvBanTe 3aXMMHOW MaTPOH MO YacoBOI CTPENKE A0 TEX NOpP, NOKa
He NOSIBUTCS BO3MOXHOCTb BCTaBWUTb B COOTBETCTBUM C MOMNOXEHNEM MOHTaXHOMO
nanbLa cneumanbHbliA pelyar Ans konec c/x MawwvH 141/ 90 (cm. Puc. V), koTopbilit
MocTaBnsAeTCcs Mo AONOINHUTENBHOMY 3aKasy.

24)HapaenuBaiTe Ha 3TOT pblyar, 4To6bl HaNpaBKUTb GOPT LUMHBI B MOHTaXHbIN pyyeit
awcka. MpogomxkaiiTe BpaLLaTh 3aXMMHON NAaTPOH A0 TeX Nop, Noka LWnHa He byaeT
MOMTHOCTBIO YCTaHOBNEHa Ha 0bop koneca.

25) Ypanute MOHTaxHyt cTpybuuHy. M3Bnekute MOHTaXHbIN UHCTPYMEHT,
noBopaynBas CamMOLIEHTPUPYIOLLMICA 3aXVWMHOIN NaTPOH NPOTWB YaCOBOW CTPENKM,
BbIHUMas VHCTPYMEHT.

26) MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 YCTPOMCTBa B Hepabouee
nonoxeHue.

27) Pa3wectute nnatcopmy noa konecom. OnyckanTe 3aXXMMHON MaTpoH A0 Tex
nop, Noka koneco He ByaeT kacaTbcs NNaropmbl.

Q MepemecTuTe NepeaBVKHYI0 CTOWKY YNpaBieHus B

paboyee nonoxeHwe B.
28) Korga koneco Gydet pacrnonoxeHo Ha nnatdopme, NpoBepbTe, YTOOLI
BEHTUMb OblN NPaBUNbHO OTLEHTPUPOBAH OTHOCUTENBHO OTBEPCTUS ANS ero
npoxoga. B npotuBHOM cryyae crierka NnpoBepHUTE 3aXKMMHOW NaTpoH AnNs
TOro, YTobbl OTPErynUpoBaTh NONOXEHWNE BEHTUMS. 3achMKCUpYNTe BEHTUMNb
npy NOMOLLM 3aUMHOIO KOJbLi@ ¥ CHUMWUTE YANUHWTENb.
29) lNonHocTbIo CBeAWTE BMECTE 3axBaTbl 3aXVMMHOro naTpoHa. Noaaepxusante

Korneco, YTobbl BOCMPENnATCTBOBATL €ro nageHuio.

BHUMAHWE!

OTa onepaumsi MOXeT BbITb 04EHb OMacHo!

BbinonHsanTe ee BpyYHYo TONbKO ecnu Bbl yBEPEHbI B TOM,
YTO CMOXETE yAepxaTb KONEeco B HYXXHOM MOJIOXKEHUM.
Onepatopbl HMKOrga He LOMKHbI MOAHMMATb Kofeca.
Heobxooumo katuTb mx no nony. Ons 6onbwux (c
avnametpom 6onee 130 cm) u TsKenbIX Konec
(6onee 110 kr) JOJPKHO ucnonb3oBaTbes
COOTBETCTBYIOLLEE NogbeMHOoe 06opyaoBaHue.
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30) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
31) Rimuovere la ruota.

30) Move the platform to release the wheel from the spindle.
31) Remove the wheel.

13.4 RUOTE CON CERCHIETTO

13.4 WHEELS WITH SPLIT RING

STALLONATURA E SMONTAGGIO

RUOTE CON CERCHIETTO A 3 PEZZI

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

3) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.D) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con I'apposito cricchetto.

4) Posizionare il disco stallonatore a filo del cerchietto (vedi Fig. W).
5) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il disco
stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino al com-
pleto distacco del primo tallone (N.B.: durante I'operazione lubrificare).
ATTENZIONE: Nel caso di ruote con camera d'aria & necessario operare
con estrema cautela interrompendo I'avanzamento del disco stallonatore
immediatamente dopo il distacco del tallone per evitare possibili danni
a valvola e camera d'aria.

6) Ripetere 'operazione facendo pero avanzare il disco stallonatore
contro il cerchietto (vedi fig. Z) fino a liberare I'anello di bloccaggio che
verra poi estratto con I'apposita leva (19, fig. Z) o con l'aiuto del disco
stallonatore.

7) Rimuovere il cerchietto.

8) Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.D) dal bordo del cerchio.
Sganciare il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

9) Premere laleva (9, Fig. C) e ruotare di 180° I'utensile che si blocchera
automaticamente. Abbassare il braccio in posizione di lavoro.

10) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il
disco stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino
al completo distacco del secondo tallone (N.B.: durante I'operazione
lubrificare). Continuare a spingere sul pneumatico, facendo avanzare il
disco stallonatore, fino a che, circa meta del pneumatico, non sia uscito
dal cerchio (vedi Fig. K).

11) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

12) Traslare la pedana mobile (4, Fig. A) fino a portarla sotto la verticale
del pneumatico.

13) Abbassare l'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

2) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

BEAD BREAKING AND DEMOUNTING

WHEELS WITH 3-PIECE RINGS

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and check
to make sure it has been deflated.

A 2) Take the mobile control unit to work position B.

3) Lower the tool carrier arm (14, Fig. D) to its work position until it is
locked in position by its hook.

4) Position the bead loosener disk level with the rim (See Fig. W).
5) Turn the spindle and at the same time move the disk forward a
bit at a time following the contour of the rim until the first bead is
completely free (NB: lubricate while doing this).

CAUTION! If the tyre has an inner tube, work very carefully and be
prepared to stop the disk immediately once the bead has been broken
so as not to damage the valve and the inner tube.

6) Repeat this procedure but this time bring the disk against the
split-ring (See Fig. Z) until the lock ring is freed. Remove this with the
special lever (19, Fig. Z) or with the help of the disk.

7) Remove the split-ring.

8) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) back from the edge of the
rim. Release the hook and tip the arm to its non-working position.
Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

9) Press lever (9, Fig. C) and turn the tool head 180° which will auto-
matically lock in this position. Lower the arm to its working position.
10) Turn the spindle and at the same time bring the bead loosener
disk up against the tyre following the contour of the split-ring until the
second bead has been broken (NB: Lubricate during this process).
Continue to move the disk forward until about half the tyre has de-
mounted from the rim (See Fig. K).

11) Move the tool carrier arm to its non-working position.

12) Move the platform (4, Fig. A) directly under the wheel.

13) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.
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30) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
31) Enlever la roue.

30) Die Plattform muR so verfahren werden, dal das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
31) Das Rad entfernen.

30) CaBuHbTE NNATGOPMY M CHUMUTE KOMECO C 3aXMMHOIO NaTpoHa.
31) CHumuTe KOMEco ¢ NnatopMbl.

13.4 ROUES A CERCLE

13.4 RADER MIT SPALTRING

13.4 || KOJIECA C PA3SPE3HbIM KOJ1bLLIOM

DETALLONAGE ET DEMONTAGE

ABDRUCKEN UND DEMONTAGE

OTXNM BOPTA N AEMOHTAX LWHbI

ROUES A CERCLE EN 3 PIECES

1) Bloquer la roue sur le mandrin, comme décrit précédemment et
dégonfler le pneumatique.

A

3) Abaisser le bras porte-outil (14, fig. D) dans la position de travail
jusqu’a ce qu'il soit accroché avec le crochet prévu a cet effet.

4) Positionner le disque détalonneur au raz du cercle (voir fig. W).
5) Faire tourner le mandrin et en méme temps faire avancer le disque
par petits coups jusqu’a détalonner entierement le premier talon (N.B.:
Lubrifier pendant I'opération).

ATTENTION: Dans le cas de roues a chambre a air il faut prendre
des précautions en interrompant I'avancement du disque détalonneur
immédiatement aprés le décollement du talon pour éviter d’'endom-
mager la valve et la chambre a air.

6) Répéter I'opération en faisant avancer le disque contre le cercle
(voirfig. Z) jusqu’a libérer 'anneau de blocage qui sera ensuite enlevé
au moyen du levier (19, fig. Z) ou a l'aide du disque détalonneur.

7) Enlever le cercle.

8) Eloigner le bras porte-outil (14, fig. D) du bord de la jante. Décrocher
le crochet et soulever le bras dans la position hors service.
Déplacer le bras porte-outil sur le coté intérieur de la roue.

9) Appuyer sur le levier (9, Fig. C) et tourner l'outil de 180°; il se
bloquera automatiquement. Abaisser le bras en position de travail.
10) Tourner le mandrin et en méme temps faire avancer le disque
détalonneur par a-coups en suivant le profil du cercle, jusqu’au
décollement du deuxiéme talon (N.B.: Lubrifier pendant 'opération).
Continuer a pousser sur le pneumatique en faisant avancer le disque
détalonneur, jusqu'a ce que moitié du pneumatique soit sorti de la
jante (voir Fig. K).

11) Placer le bras porte-outil dans la position hors service.

12) Déplacer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous le pneumatique.
13) Abaisser le mandrin pour appuyer le pneumatique sur la plate-
forme.

2) Se placer dans la position de travail C avec la co-
lonnette mobile de commande.

RADER MIT 3-TEILIGEM SPALTRING

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter aufspannen.
Sicherstellen, dal die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

A

3) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsposition bringen,
bis er in den Spannkegel eingerastet ist.

4) Die Abdriickscheibe auf die Felgenkanten bringen (vgl. Abb. W).

5) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe ruck-
weise vorwarts bewegen, wobei die Scheibe so weit wie mdglich dem
Felgenprofil folgen soll, bis der erste Wulst ganz abgetrennt ist. (Anm.:
Wéhrend des Vorgangs schmieren!).

ACHTUNG: Bei Schlauchreifen ist der Vorgang sehr vorsichtig vorzune-
hmen, um den Vorschub der Abdriickscheibe sofort zu unterbrechen,
wenn der Wulst abgeldst ist, damit Ventil und Schlauch nicht beschadigt
werden.

6) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den Spal-
tring (vgl. Abb. Z) bewegen, ist der Sperring freigegeben ist, der dann mit
dem Hebel (19, Abb. Z) oder der Abdriickscheibe herausgezogen wird.
7) Den Spaltring entfernen.

8) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) vom Felgenhorn entfernen. Den
Sperrkegel ausrasten und den Arm in die Position “auler Betrieb” heben.
Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite bringen.

9) Den Hebel (9, Fig. C) drlicken und das Werkzeug um 180° verdrehen,
bis es automatisch einrastet. Den Arm in die Arbeitsstellung senken.
10) Das Spannfutter verdrehen und die Abdrickscheibe gleichzeitig
ruckweise nach vorwarts bewegen, wobei sie dem Felgenprofil folgt,
bis der zweite Wulst ganz geldst ist (Anm.: zwischendurch schmieren).
Weiter auf den Reifen driicken, indem man die Abdriickscheibe vor-
laufen 14Rt, bis etwa die Hélfte des Wulstes aus der Felge geldst ist
(vgl. Abb. K).

11) Der Werkzeugtragearm auf die Position “auller Betrieb bringen.
12) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) bis zur senkrechten Achse
des Reifens verfahren.

13) Das Spannfutter senken, bis der Reifen auf der Plattform steht.

2) Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

KONECA C PA3PE3HbIMW KONbLAMW 13 3-X YACTEW
1) 3akpenuTe Koneco Ha CaMOLIEHTPUPYIOLLIEMCS 32XKMMHOM NaTpoHe, Kak
370 BbINO OMKcaHo paHee. YbeanTech, YTO M3 LLNHBI BbIMYLLEH BO3AYX.

A

3) OnycTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPyMeHTa (14 Ha Puc.
D) B paboyee nonoxeHwvie n 3acukcupyiiTe ero.

4) YctaHoBMTE ANCK OTXUMa GopTa psAoOM C paspe3HbIM KOMbLOM (CM.
Puc. W).

5) BpawaiTe 3aXWMHOW NaTpoH U OQHOBPEMEHHO KOPOTKUMMU
ABWXEHWSIMW NpOABUraiTe Bnepea AMCK oTkuMa bopTa WnHbI, crnegys
KaK MOXXHO TOYHee KOHTYpY pa3pesHoro konbLa. lMpogomkariTte 4o Tex nop,
noka nepBbii 6opT LWKHBI He ByaeT nonHocTbio otaeneH. (NMPUMEYAHNE:
Bo Bpems nposegeHuns aTon onepauumn cmasbiBante 60pT LWKHBI).
BHWUMAHWE: Ecnu B lWMHe ycTaHoBMNeHa kamepa, Heobxoaumo pabortaTb
C NpeAenbHO OCTOPOXHOCTLI0. HeobxoanmMo npekpaTuTb NPoABUKeHNe
Brnepen Ancka omkuma 6opTa cpasy xe nocne otaeneHns 6opra LWnHbI
BO n3bexxaHve NoBpexaAeHNst BEHTUNS U Kamepbl.

6) MosTopuTe 3Ty onepauuio. Tenepb nepemellante AUCK No
HanpaBsfeHuio K paspesHomMy kombly (cMm. Puc. Z), kotopoe panee
HeobXoAMMO U3BMEYb C MOMOLLbIO CrieumarnbHoi MOHTUpoBKK (19 Ha Puc.
Z) “nn ¢ NOMOLLbIO AMCKa OTXVMa BopTa LUKHBI.

7) CHuMUTE pa3pesHoe KorbLO.

8) OTBeOMTE pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPYMeHTa (14 Ha Puc.
D) ot kpas ancka. OTkpoiiTe 3alLenky u nepemMecTuTe pelyar B Hepabouee
NOMoXeHue.

MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOIO WHCTPYMEHTa Ha
BHYTPEHHIOK CTOPOHY Koreca.

9) Haxmute Ha pyuyKy pbldara MOHTaXHO-AEMOHTaXHOrO MHCTPYMEeHTa
U NOBEPHUTE MOHTaXHbIA MHCTPYMeEHT (9 Ha Puc. D) Ha 180°, koTopbii
aBTOMaTM4eckn 3adukcupyetcs B 3ToM nonoxeHun. Onyctute pblvar
MOHT&XHO-A,E€MOHTaXHOrO YCTPOCTBA B paboyee NOnoxeHue.

10) Bpawante 3axMMHOW NaTpoH W OAHOBPEMEHHO KOPOTKMMU
ABWKEHWSIMM NpoABUraiTe Bnepes AWCK OTXMMa 6opTa LnHbl, cnegys
KaK MOXXHO TO4Hee KOHTYpPY pa3pesHoro konbLa. lNpogomkariTe 4o Tex nop,
noKa BTOpoW 60pT WKHbI He ByAeT nonHocTbio otaeneH. (MPUMEYAHUE:
Bo Bpemsi npoBeaeHWs 3aTon onepauun cMmasbiBaiiTe 60PT LWKHBI).
Mpoponxante HaxwmaTb Ha LUWHY, NpoABWras AUCK OTxuma BopTa
Brepen A0 Tex nop, noka npubnuantenbHO NMOMOBMHA LWWHLI He Byaer
[eMoHTUpoBaHa ¢ oboga (cm. Puc. K).

11) MNMepemecTnTe pbl4ar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOMO MHCTPYMEHTa B
Hepaboyee nonoxexue.

12) Pasmectute nnatgopmy (4 Ha Puc. A) nog konecom.

13) OnyckaliTe 3aVMHOI NaTPOH A0 TeX Nop, NoKa Korneco He BCTaHeT
Ha nnatgopmy. 47

2) MepemecTuTe NEPEOBUKHYIO CTOVKY yNpaBneHnus B
paboyee nonoxexue B.



Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

14) Traslare verso I'esterno la pedana fino alla completa uscita
del pneumatico dal cerchio avendo cura di seguire la valvola nella
propria sede.

RUOTE CON CERCHIETTO A5 PEZZ|

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

2) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.D) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con l'apposito cricchetto.

3) Agendo sul manipolatore posizionare la ruota in modo che il disco
stallonatore sfiori il bordo esterno del cerchietto a balconata.

4) Ruotare |'autocentrante e contemporaneamente avanzare fino al
distacco del cerchietto dal cerchio facendo attenzione a non rovinare
I'anello OR.

5) Ripetere I'operazione facendo perd avanzare il disco stallonatore
contro il cerchietto (vedi fig. Z) fino a liberare I'anello di bloccaggio
che verra poi estratto con I'apposita leva (19, fig. Z) o con l'aiuto
del disco stallonatore.

6) Rimuovere I'anello OR.

7) Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.D) dal bordo del cerchio.
Sganciare il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

8) Premere la leva (9, Fig. C) e ruotare di 180° I'utensile che si bloc-
chera automaticamente. Abbassare il braccio in posizione di lavoro.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

9) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente abbassarlo in
modo da inserire il disco stallonatore tra tallone e bordo del cerchio.
Solamente quando il tallone inizia a staccarsi avanzare con il disco
fino a portare il tallone esterno a filo con il bordo esterno del cerchio.
N.B.: Durante I'operazione lubrificare.

10) Ribaltare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

A

11) Traslare la pedana mobile (4, Fig. A) fino a portarla sotto la ver-
ticale del pneumatico.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position B.

14) Move the platform towards the outside until the tyre is completely
off the rim. Watch out for the valve!

WHEELS WITH 5-SEGMENT SPLIT RINGS

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and make
sure it is deflated.

A Take the mobile control unit to work position C.

2) Lower the tool carrier arm (14, Fig. D) to its work position until its
hook has clicked into position on the bar.

3) Use the joystick to position the wheel so that the bead breaker disk
touches up against outside edge of the centre well rim.

4) Turn the spindle and at the same time move the bead breaker
disk forward until the split-ring is detached. Watch out for the O-ring.
5) Repeat this operation but this time move the disk against the
split-ring (See Fig. Z) until the locking ring is released. this ring can
be removed with the special lever (19, Fig. Z) or with the help of
the bead disk.

6) Remove the O-ring

7) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) back from the edge of the
rim. Release the hook and tip the arm to its non-working position.
Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

8) Press lever (9, Fig. C) and turn the tool head 180° which will auto-
matically lock in this position. Lower the arm to its working position.

A Take the mobile control unit to work position D.

9) Turn the spindle and at the same time bring the bead loosener
disk up against the tyre between the rim and bead. Move the disk
into the tyre only when the bead has started to detach from the rim
and move the bead to the outside edge of the rim. (NB: Lubricate
during this process).

10) Tip the tool carrier arm to its non-work position.

A Take the mobile control unit to work position B.

11) Move the platform (4, Fig. A) directly under the wheel.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

14) Déplacer la plate-forme vers I'extérieur pour sortir complétement
le pneumatique de la jante en faisant attention a la valve.

ROUES A CERCLE EN 5 PIECES

1) Bloquer la roue sur le mandrin, comme décrit précédemment et
dégonfler le pneumatique.

A

2) Abaisser le bras porte-outil (14, fig. D) dans la position de travail
jusqu’a ce qu'il soit accroché avec le crochet prévu a cet effet.

3) Au moyen du manipulateur positionner la roue de maniére a ce que
le disque détalonneur effleure le bord extérieur du cercle a rebord.
4) Faire tourner le mandrin et en méme temps avancer jusqu’a déta-
cher le cercle de la jante en faisant attention a ne pas endommager
'anneau OR.

5) Répéter I'opération en faisant avancer le disque contre le cercle
(voir fig. Z) jusqu’a libérer 'anneau de blocage qui sera ensuite enlevé
au moyen du levier (19, fig. Z) ou a l'aide du disque détalonneur.
6) Enlever 'anneau OR.

7) Eloigner le bras porte-outil (14, fig. D) du bord de la jante. Décrocher
le crochet et soulever le bras dans la position hors service.
Déplacer le bras porte-outil sur le coté intérieur de la roue.

8) Appuyer sur le levier (9, Fig. C) et tourner l'outil de 180°; il se
bloquera automatiquement. Abaisser le bras en position de travail.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

A

9) Tourner le mandrin et en méme temps I'abaisser pour permettre
I'introduction du disque détalonneur entre le talon et le bord de la
jante. Seulement quand le talon commence a se décoller, avancer
avec le disque jusqu’a placer le talon extérieur au raz du bord ex-
térieur de la jante.

N.B.: Lubrifier pendant I'opération.

10) Basculer le bras porte-outil dans la position hors service.

A

11) Déplacer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous le pneumatique.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

14) Die Plattform nach auRen verfahren, bis der Reifen sich ganz von
der Felge gel6st hat. Dabei auf das Ventil achten.

RADER MIT 5-TEILIGEM SPALTRING

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter aufspannen.
Sicherstellen, da die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

A

2) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsposition bringen,
bis er in den Spannkegel eingerastet ist.

3) Den Steuergriff betdtigen, um das Rad so anzuordnen, daR die
Abdriickscheibe gerade die AuRRenkante des Spaltrings bertihrt.

4) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig vorwarts bewegen, bis
der Spaltring von der Felge entfernt ist. Dabei darauf achten, daf}
der O-Ring nicht beschadigt wird.

5) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den
Spaltring (vgl. Abb. Z) bewegen, ist der Sperring freigegeben ist,
der dann mit dem Hebel (19, Abb. Z) oder der Abdriickscheibe
herausgezogen wird.

6) Den O-Ring entfernen.

7) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) vom Felgenhorn entfernen.
Den Sperrkegel ausrasten und den Arm in die Position “aufler Be-
trieb” heben.

Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite bringen.

8) Den Hebel (9, Fig. C) driicken und das Werkzeug um 180° ver-
drehen, bis es automatisch einrastet. Den Arm in die Arbeitsstellung
senken.

A

9) Das Spannfutter verdrehen und gleichzeitig senken, damit die Ab-
drlickscheibe zwischen Wulst und Felgenhorn einrastet.

Erst wenn der Wulst beginnt, sich abzulésen, mit der Scheibe vorwérts-
fahren, bis die AuRenwulst fluchtbiindig mit der AuRenkante der Felge
steht.

Anm.: Wahrend dem Vorgang mul geschmiert werden.

10) Der Werkzeugtragearm auf die Position “aul’er Betrieb” bringen.

A

11) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) bis zur senkrechten Achse
des Reifens verfahren.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

MepemecTuTe NepemdBuKHYIO CTOVKY YrpaBneHus B
paboyee nonoxeHue B.

A

14) MNepemelyante nnatopMy B HapyXHOM HanpaeneHun o
TeX nop, NoKa LWMHa NOMHOCTLI He conaeT ¢ obopa. Cneaute 3a
BeHTUneM!

KONECA C PA3PE3HbLIMU KOJNbLAMW 13 5-1 YACTEWN

1) akpenuTe KONeco Ha CaMOLIEHTPUPYHOLLEMCS 3aXMMHOM NMaTpoHe, Kak
370 BbINO ONMMCcaHO paHee. Y6eaUTeCh, YTO U3 LKHBI BbIMYLLEH BO3AYX.

A

2) OnycTnTE pblYar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO MHCTPyMeHTa (14 Ha
Puc. D) B paboyee nonoxeHue u 3admkcupyiite ero.

3) C nomMolLLibio MaHUMyNSITOpa PacronoXuTe Koneco Takum obpasom,
4yToObI AMCK OTXMMa BopTa Kacancs HapyXHOro kpas pa3pesHoro
KonbLa.

4) BpaliaiiTe 3aXWMHOI NaTpoH U OJHOBPEMEHHO nepensuraiTe
Brepes Auck omxuMa bopTa [0 Tex nop, noka paspesHoe KomnbLo
He oTgenuTcs oT aucka. Cnegwte 3a Tem, 4yTo6bl HE NMOBPEANTb
YNNOTHATENBHOE KOIbLIO.

5) MosTopuTe 3Ty npouenypy. Tenepb nepemeLiante AUCK no
HanpaBMneHWo K paspesHomy korbly (cMm. Puc. Z), kotopoe ganee
HeobXxoayMo 13BneYb C MOMOLLbO CrielanbHOM MOHTUPOBKK (19 Ha
Puc. Z) nnn ¢ nomoLbio gucka omxvuMa 6opTa LWHBbI.

6) YnanuTe ynnoTHUTENbHOE KoMbLO.

7) OTBeOMTE pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO MHCTPYMEHTa (14 Ha
Puc. D) ot kpas o6oaa. OTkpoliTe 3aLLenKky 1 nepemMecTuTe pblyar B
Hepaboyee Nonoxexue.

MNepemecTute pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOrO UHCTPYMEHTa Ha
BHYTPEHHIOI CTOPOHY Koreca.

8) HaxxmuTe Ha pyyKy pblyara MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO UHCTPYMEHTa
1 NOBEPHUTE MOHTAXHbIN MHCTPYMEHT (9 Ha Puc. C) Ha 180°, koTopbiii
aBTOMATUYECKM 3ahUKCHUPYETCS B 3TOM NnonoxeHnn. OnycTtute pbiyar
MOHTa)HO-4EMOHTaXXHOTO MHCTPYMEHTa B paboyee NonoxeHve.

A

9) BpaLuariTte 3ax1MHOI NaTpoH W OAHOBPEMEHHO ONyCKaiTe ero BHU3
Takm 06pa3om, 4Tobbl YCTAHOBUTBL AUCK OTXMMa GopTa Mexzay 06oaom
1 6OPTOM LUMHBI. TONbKO Koraa GopT LUMHBI HAYHET OTAENATLCS OT oboada
HauMHaiiTe NpoaBMraTh BNepes AMCK oTxuma BopTa 4o Tex nop, noka
BHELUHMI BOPT WWHBI HE BCTAHET PSALOM C BHELIHUM Kpaem aucka.
MPUMEYAHWE: Bo Bpems npoBeaeHIs 3Toii onepaLiv cMasbiBaiiTe 60pT WIHbI.
10) MNepeBeaute pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOIO MHCTPYMEHTA B
Hepaboyee nonoxeHue.

A

11) PasamecTute nnatcopmy (4 Ha Pvc. A) nog konecom.

MepemecTnTe nepenBidkHYIO CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxenue C.

MepemecTuTe NepenBukHYHO CTOWKY YNpaBrneHus B
paboyee nonoxenue D.

MepemecTuTe NepenBuKHYHO CTOVKY YnpaBneHus B
paboyee nonoxeHue B.
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12) Abbassare l'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

13) Traslare la pedana verso I'esterno fino a sfilare il pneumatico (con
il cerchietto attaccato) dal cerchio.

14) Rimuovere il cerchio dall'autocentrante.

15) Posizionare il pneumatico sulla pedana con il cerchietto rivolto
verso l'autocentrante.

16) Bloccare il cerchietto sull'autocentrante agendo come descritto
per il BLOCCAGGIO DELLA RUOTA.

12) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.

13) Move the platform towards the outside until the tyre together with
the split ring comes completely off the rim.

14) Remove the rim from the spindle.

15) Position the tyre on the platform with the splint ring turned towards
the spindle.

16) Clamp the split ring on the spindle as explained in the section of
CLAMPING THE WHEEL.

ATTENZIONE:

Il pneumatico non & fissato al cerchietto in modo
sicuro. Eventuali sollecitazioni durante il
posizionamento e/o il bloccaggio potrebbero
causarne il distacco e la conseguente caduta.

DANGER!

The tyre is not attached to the split ring
completely safely. Any strain on it during
positioning or clamping operations could
cause it to detach and fall.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

17) Sollevare la ruota.

18) Riportare il braccio porta utensili in posizione di lavoro.

19) Posizionare |'autocentrante in modo che il disco stallonatore risulti
in corrispondenza del tallone del pneumatico.

20) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente avanzare con il
disco stallonatore fino alla completa fuoriuscita del pneumatico dal
cerchietto.

N.B.: E' possibile evitare questa doppia operazione di stallonatura
utilizzando la COPPIA DI MORSETTI 136/90 (disponibile a richie-
sta), che consente di fissare il cerchietto al cerchio e di stallonarli
contemporaneamente.

A Take the mobile control unit to work position D.

17) Lift the wheel.

18) Move the tool carrier arm back to its work position.

19) Position the spindle so that the bead breaker disk is lined up
with the bead.

20) Turn the spindle and move the disk forward until the tyre comes
completely off the split ring.

NB: This double bead breaking procedure can be eliminated by using
the PAIR OF CLAMPS 136/90 (optional) that fix the split-ring to the
rim so that they are broken out at the same time.

ATTENZIONE!

La fuoriuscita del pneumatico dal cerchio ne
causa la caduta.

Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

DANGER!

When the beads come off the rim,
the wheel will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

RUOTE CON CERCHIETTO A3 PEZZI

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria & necessario posizionare il
cerchio con l'asola per la valvola in basso (a ore 6).

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con apposita solu-
zione saponata.

WHEELS WITH 3-PIECE SPLIT-RINGS

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “CLAMPING THE WHEEL".

If the tyre is tubed, position the rim with the valve slot at the bottom
(6 o'clock).

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.
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12) Abaisser le mandrin pour appuyer le pneumatique sur la plate-forme.
13) Déplacer la plate-forme vers I'extérieur pour sortir complétement le
pneumatique de la jante (avec le cercle accroché).

14) Enlever la jante du mandrin.

15) Positionner le pneumatique sur la plate-forme avec le cercle tourné
vers le mandrin.

16) Bloquer le cercle sur le mandrin en agissant comme décrit pour le
BLOCAGE DE LAROUE.

12) Das Spannfutter senken, bis der Reifen auf der Plattform steht.
13) Die Plattform nach aufen verfahren, bis der Reifen (mit dem
Spaltring daran) sich ganz von der Felge gelést hat.

14) Die Felge vom Spannfutter nehmen.

15) Den Reifen auf die Plattform stellen, wobei der Spaltring in Rich-
tung Spannfutter zeigt.

16) Den Spaltring auf dem Spannfutter aufspannen, wobei vorzugehen
ist, wie im Abschnitt RADAUFSPANNEN beschrieben ist.

12) Onyckante 3aXWMHOW NaTpoH A0 Tex nop, Noka Korneco He
OKaXXeTcs Ha nnatdopme.

13) MNepemelwanTte nnatcopMy BO BHELLHEM HanpaeneHun Ao Tex
nop, Moka WuHa BMecTe C Pa3pesHbIM KOMbLOM MOSHOCTbI0 He
covpaet ¢ oboaa.

14) CHUMWTE OMCK C 3aKMMHOrO NaTpoHa.

15) Pasmectute WuHy Ha nnatdopme Takum obpas3om, 4YToObl
pa3spesHoe KorbLio 6bI10 HanNpaBneHo B CTOPOHY 3aXKUMHOTO NaTpoHa.
16) 3akpenuTe pa3pesHoe KombLO Ha 3aXUMHOM NaTpoHe, AENCTBYS
B COOTBETCTBUM C UHCTpYKUmsamu pasgena “‘KPEMNNEHUE KONECA”.

ATTENTION:

Le pneumatique n’est pas fixé au cercle de maniére
slre. Les sollicitations éventuelles pendant le
positionnement et le blocage peuvent

provoquer son détachement et sa chute.

ACHTUNG: Der Reifen ist nicht sicher am Spaltring
befestigt. Etwaige Belastungen wahrend der
Positionierung und/oder dem Aufspannen kénnen
zum Abtrennen und damit zum Fallen des Reifens
fuhren.

BHUMAHWE!

LLInHa He npukpenneHa k paspesHomy KonbLy. lioboe Bosgelictame
BO BPEMSI pa3MeLLeHUs W/UNN KPENneHs MoxeT

BbI3BaTb OTAENEHWE LMHBI U ee NafeHue.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

A

17) Soulever la roue.

18) Ramener le bras porte-outil dans la position de travail.

19) Positionner le mandrin de maniére a ce que le disque détalonneur
se trouve a la hauteur du talon du pneumatique.

20) Tourner le mandrin et en méme temps avancer le disque détalon-
neur jusqu'a ce que le pneumatique soit entierement sorti du cercle.
N.B.: Cette double opération de détalonnage peut étre évitée en
utilisant la PAIRE DE MORS 136/90 (en option), qui permet de fixer
le cercle & la jante et de les détalonner en méme temps.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

17) Das Rad heben.

18) Den Werkzeugtragearm in die Arbeitsposition bringen.

19) Das Spannfutter so positionieren, dal die Abdriickscheibe auf der
Ho6he des Wulstes steht.

20) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe
vorwartsfahren, bis der Reifen ganz vom Spaltring getrennt ist.
Anm.: Man kann diesen doppelten Abdrlickvorgang vermeiden, wenn
man ein PAAR 136/90-SCHRAUBSTOCKE (auf Wunsch lieferbar)
benutzt, die es ermdglichen, den Spaltring an der Felge zu befestigen
und beide gleichzeitig abzudrticken.

MepemecTnTe nepenBidkHYI0 CTOWKY ynpaBneHus B
pabouee nonoxenue D.

A

17) MoaHumuTe KOMeco.

18) 3aHOBO nepemecTuTe pblyar MOHTAXHOrO-AEMOHTAXHOIO
yCTpONCTBa B paboyee NonoxeHue.

19) PacnonoxuTe 3aXkUMHOIN NaTpoH Takum 06pasom, YTobbl AnckK
oTxMMa 6opTa Haxoauncs HanpoTuB 6opTa LMHBI.

20) Bpalyatite 3aKMMHOI NaTpoH M NpoaBuUranTe AWCK Bneped Ao
Tex Nnop, NoKa LUMHA NOMHOCTLI0 HE COMAET C Pa3pe3Horo KomnbLa.
NPUMEYAHWE: Bo n3bexaHue BbINOMHEHWS NpoLeaypbl OTXXUMa
pBaxzabl ucnonb3ynte MAPY MOHTAXHBIX CTPYBUWH 136/90
(nocTaBnsiemMbIX N0 AOMNOMHATENBHOMY 3aKa3y), KOTOpbIE MO3BONSAOT
¢hukecmpoBaTh paspesHoe KonbLIo Ha 0604 N NPOM3BOANTL UX OTXWUM
OAHOBPEMEHHO.

ATTENTION!

La sortie du pneumatique de la jante
provoque sa chute.

Vérifier toujours que personne ne se trouve
dans la zone de travail. /

ACHTUNG!

Wenn der Reifen sich von der Felge trennt,
fallt er auf den Boden.

Daher immer sicherstellen, daf} sich
niemand im Arbeitsbereich befindet.

BHUMAHME!

lMpyn CXOXAEHUM LWUHBI C AUCKa NPOUCXOQMUT ee
nageHve. Y6eoutecb B OTCYTCTBUW Niogew B
30He npoBeaeHus pabor.

(

MONTAGE

MONTAGE

MOHTAX LUNHbI

ROUES A CERCLE EN 3 PIECES

1) Amener le bras porte mandrin dans la position hors service. Si
la jante a été démontée du mandrin la bloquer de nouveau comme
décrit dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE".

N.B.: Si la roue a une chambre a air il faut positionner la jante avec
la boutonniére de la valve en bas (a 6 heures).

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse appropriée.

RADER MIT 3-TEILIGEM SPALTRING

1) Den Spannfutterarm in die Position “auRer Betrieb” bringen. Wenn
die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muR sie
wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFSPANNEN"
beschrieben wird.

Anm.: Wenn das Rad einen Schlauch hat, muR die Felge so an-
geordnet werden, daf die Offnung fiir das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.

KONECA C PASPE3HbIMW KONbLAMW N3 3-X YACTEN
1) MNMepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO YCTPOMCTBA B
Hepaboyee nonoxeHune. Ecnv anck 66 CHAT € 3aXXMMHOTO NaTpoHa,
yCTaHOBUTE ero 3aHOBO, kak onucaHo B pasgene "KPEMIEHWE
KONECA".

Ecnv wnHa nmeet kamepy, HeOOXOAMMO PacnoNoXuTb AUCK TakUM
06pasom, YToObl OTBEPCTME BEHTUIS HAXOAMTOCh B HUXKHEN YacTm
(B nonoxeHum Ha 6 yacos).

2) CmaxbTe 0ba bopTa LumMHbI 1 0604 cneumanbHOR CMaskon.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria &€ necessario posizionare il
pneumatico con la valvola in basso (a ore 6).

4) Abbassare od alzare |'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.

ATTENZIONE: Per pneumatici con camera d'aria € necessario fare
rientrare la valvola per non rischiare di danneggiarla.

Avanzare fino al completo inserimento del cerchio nel pneumatico.

6) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il pneumatico non sia sufficientemente inserito sul
cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il tallone del pneuma-
tico in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco
(e contemporaneamente ruotare l'autocentrante) fino al completo
inserimento.

7) Posizionare il cerchietto sul cerchio, quindi montare I'anello di
bloccaggio aiutandosi con il disco stallonatore come mostrato in Fig. Y.
8) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e chiudere
completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di sostenere
la ruota per evitarne la caduta.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si

deve farle rotolare sul pavimento per ruote pesanti

oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni (diametro

oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

A Take the mobile control unit to work position B.

3) Move the platform to be able to place the tyre on it.

NB: If the tyre is tubed, position the rim with the valve slot at the
bottom (6 o’clock).

4) Lower or raise the spindle to centre the rim and the tyre.

5) Move the platform forward until the rim is inserted into the tyre.
CAUTION! If the tyre is tubed push the valve inside so as not to
damage it.

Move forward with the platform until rim is completely in the tyre.

6) Bring the tool carrier arm to the outside plane and lower it to its
work position with the disk towards the wheel.

NB: If the tyre is not inserted sufficiently on the rim, move the spindle
until the tyre bead is by the disk. Bring the disk forward (with the
spindle turning) until it is completely inserted.

7) Put the split-ring on the rim and then install the locking ring with
the help of the disk as shown in Fig. Y.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position and, at the
same time, close the spindle arms. Support the wheel so that it does
not fall off.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate
mechanical lifting device.

9) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
10) Rimuovere la ruota.

RUOTE CON CERCHIETTO A5 PEZZI

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con apposita so-
luzione saponata.

9) Move the platform to free the wheel from the spindle.
10) Remove the wheel.

WHEELS WITH 5-SEGMENT SPLIT-RINGS

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “CLAMPING THE WHEEL”.

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A\

3) Déplacer la plate-forme mobile vers I'extérieur pour y faire monter
le pneumatique.

N.B.: Si la roue a une chambre a air il faut placer le pneumatique
avec la valve en bas (a 6 heures).

4) Abaisser ou soulever le mandrin pour centrer parfaitement la jante
par rapport au pneumatique.

5) Déplacer la plate-forme vers I'intérieur, de maniére a faire entrer
la jante dans le pneumatique.

ATTENTION: Pour les pneumatiques a chambre a air il faut faire
rentrer la valve pour ne pas risquer de 'endommager.

Avancer pour introduire entiérement le pneumatique.

6) Amener le bras porte-outil sur le c6té extérieur puis I'abaisser dans
la position de travail avec le disque détalonneur tourné vers la roue.
N.B.: Si le pneumatique n’est pas suffisamment engagé sur la jante,
bouger le mandrin jusqu’a placer le talon du pneumatique en face du
disque détalonneur. Avancer le disque (et en méme temps tourner le
mandrin) jusqu’a I'introduction compléte.

7) Positionner le cercle sur la jante, puis monter 'anneau de blocage
a l'aide du disque détalonneur comme illustré dans la Fig. Y.

8) Amener le bras porte-outil dans la position hors service et fermer
entierement les griffes du mandrin en faisant attention a ne pas faire
tomber la roue.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B

bringen.
3) Die bewegliche Plattform nach auflen fahren, damit man den
Reifen darauf setzen kann.
Anm.: Wenn das Rad einen Schlauch hat, mu} die Felge so an-
geordnet werden, daR die Offnung fiir das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.
4) Das Spannfutter heben oder senken, um den Mittelpunkt von Felge
und Reifen zum Ubereinstimmen zu bringen.
5) Die Plattform nach innen fahren, damit die Felge in den Reifen
kommt.
ACHTUNG: Bei Schlauchreifen muf} das Ventil nach innen gedriickt
werden, damit es nicht beschadigt wird.
Weiterfahren, bis die Felge ganz in den Reifen eintritt.
6) Den Werkzeugtragearm auf die AufRenseite bringen und ihn dann
in die Arbeitsstellung senken, wobei die Abdriickscheibe in Richtung
Rad gedreht ist.
Anm.: Wenn der Reifen nicht ausreichend in die Felge eingefahren
ist, das Spannfutter bewegen, bis der Wulst des Reifens auf der
Hohe der Abdriickscheibe steht. Mit der Scheibe vorwartsfahren (und
gleichzeitig das Spannfutter drehen), bis er ganz eingeschoben ist.
7) Den Spaltring auf der Felge anordnen, dann den Sperring mon-
tieren, wobei man sich wie in Abb. Y gezeigt mit dem Abdriickscheibe
hilft.
8) Den Werkzeugtragearm in die Position “auler Betrieb” bringen
und die Spannklauen des Spannfutters ganz schliefen, wobei zu
beachten ist, das Rad zu halten, damit es nicht fallt.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sdr de réussir @ maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.)

ne doivent jamais étre soulevées par I'opérateur.

[l FAUT les rouler au sol et les soulever a 'aide

d’'un moyen de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flhren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iber 110Kg.) und
besonders groRRe (Durchmesser ber 130cm.) R&der von
Hand anzuheben. Die sollen Gber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

9) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
10) Enlever la roue.

ROUES A CERCLE EN 5 PIECES

1) Amener le bras porte-outil dans la position hors service.
Silajante a été démontée du mandrin la bloquer de nouveau comme
décrit dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE”.

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse appropriée.

9) Die Plattform muB so verfahren werden, dalt das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
10) Das Rad herunternehmen.

RADER MIT 5-TEILIGEM SPALTRING

1) Den Spannfutterarm in die Position “auler Betrieb” bringen.
Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muf}
sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFSPAN-
NEN” beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.

MepemecTuTe NepeaBuKHYI0 CTOWKY YNpaBneHus B
paboyee nonoxexue B.

A

3) MNepemecTute nnatgopmy BO BHELUHEM HamnpaBneHWU Takum
06pa3om, YToBbl MOXHO ObiNO Pa3MECTUTb Ha HEW LUKHY.
NMPUMEYAHUE: Ecnu wuHa umeeT kamepy, Heobxogumo
pacnonoXxuTb AUCK TakuMm 06pa3om, YToObl OTBEPCTUE BEHTUNS
Haxo4mMnocb B HUXHEMN 4acTu (B NONOXEHWM Ha 6 4acoB).

4) OnycTuTe UNW NOOHUMMUTE 3AXUMHOA NaTPOH ANs TOro, YTo6bI
OTLIEHTPUPOBATb ANCK OTHOCUTENBHO LLUMHbI.

5) Mepemelyatite nnatopmy BO BHYTPEHHEM HanpaBneHWK Tak,
4TOObI ANCK MOMECTUIICS B LUMHY.

BHAMAHWE: Ecnu wumHa uMeeT kamepy, HE06XoaMMO NOMECTUTb
BEHTUMb BHYTPb, YTOObI HE NOBPEAMTL ETO.

MpoggsuraiTte nnatcopmy Briepes A0 Tex nop, noka Auck He byaert
MONHOCTbIO BCTABIEH B LUVHY.

6) MNepemecTuTe pblvar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO UHCTPYMEHTa Ha
BHELLHIOI CTOPOHY koneca. OnycTute ero B paboyee nomnoxexue.
[Ouck oTxuma GopTa gomxeH BbITb HanNpaBneH B CTOPOHY Koreca.
NPUMEYAHWE: Ecnu LunHa HeQocTaTo4HO XOPOLLIO BCTara Ha 06of,
nepemMeLlanTe 3aXXMMHON NaTpoH Ao Tex nop, noka 6opT WKHbI He
OKaXkeTcsl HanpoTUB Aucka oTxuma 6GopTta. Mepemellante auck
omkuma 6opTa Brepes (Npy BpaLLaLLEeMCs 3aXUMHOM NaTpoHe) Ao
Tex nop, Nnoka LUMHa He ByaeT okoHYaTeNbHO YCTaHoBNEHA Ha 0604,
7) YctaHoBWTe Ha obof pa3pe3Hoe KonbLo, a 3aTeM BCTaBbTe
3anupatoLlee KorbLo ¢ MOMOLLbIO ANCKa, Kak nokasaHo Ha Puc. Y.
8) MepemecTute pblvar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO UHCTPYMEHTA
B Hepabouee nonoxeHue. CeeanTe BMecTe 3axBaTbl 3aXUMHOIO
natpoHa. MopaepxuBaiTe koneco, YtTobbl OHO He ynarno.

BHMMAHWE!

OT1a onepauust MoxeT BbITb O4EHb OMacHou!

BrinonHsnTe ee Bpy4Hyto, TONbKO eciv Bl yBepeHbl B TOM,
YTO CMOXETE yAepxKaTb KOMeco B HYXXHOM MOMNOXEHUM.
Onepatopbl HUKOr4a He OOSMKHbl NOAHMMATbL Koneca.
Heobxogumo katutb mx no nony. Ana 6onbwwux (c
anametpom 6onee 130 cMm) U TsHKeNbIX Konec

(6onee 110 kr) AOMKHO ncnonb3oBaTtbCs
COOTBETCTBYIOLLEE NogbeMHOe obopyaoBaHue.

9) CoBuHLTe NATOPMY U CHUMMTE KOMECco € 3aKMMHOIO NaTpoHa.
10) CHumunTE KOoneco ¢ nnatgopmbi.

KONECA C PASPE3HbIMW KONbLIAMI N3 5-M YACTEW
1) MNepemecTuTe pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMEHTA B
Hepabouee nonoxeHue. Ecnm guck 6bin CHAT € 3aXMMHOIO NaTPoHa,
yCTaHOBWTE €ro 3aHOBO, Kak onucaHo B pasgene "KPEMJIEHWE
KONECA".

2) CmaxbTe 0ba bopTa WuHbI 1 0607 cneunanbHON CMa3skon.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

4) Abbassare od alzare I'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.

Avanzare fino al completo inserimento.

6) Introdurre sul cerchio il cerchietto a balconata (con I'anello di
battuta montato).

N.B.: Se cerchio e cerchietto presentano fenditure per eventuali
fissaggi € necessario che queste siano "in fase" tra di loro.

A

7) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il cerchietto con balconata non sia sufficientemente
inserito sul cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il cerchietto
in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco (e
contemporaneamente ruotare l'autocentrante) fino a "scoprire” la
sede dell'anello OR di tenuta.

8) Lubrificare I'anello OR ed inserirlo nell'apposita sede.

A

9) Posizionare sul cerchio I'anello di bloccaggio aiutandosi con il disco
stallonatore come mostrato in Fig. Y.

Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e chiudere
completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di sostenere
la ruota per evitarne la caduta.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si

deve farle rotolare sul pavimento per ruote pesanti

oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni (diametro

oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position B.

3) Move the platform to be able to place the tyre on it.

4) Lower or raise the spindle to centre the rim and the tyre.

5) Move the platform forward until the rim is inserted into the tyre.
Move forward with the platform until rim is completely in the tyre.

6) Put the split-ring on the rim and (with the lock ring already mounted).
NB: If the rim and the split-ring have slits for fixing devices, make
sure they are lined up with each other.

A Take the mobile control unit to work position C.

7) Move the tool carrier arm to the outside in its work position with
the bead breaker disk turned towards the wheel.

NB: If the split-ring is not inserted sufficiently on the rim, move the
spindle until the split-ring is by the disk. Bring the disk forward (with
the spindle turning) until you “discover” the O-ring seating.

8) Lubricate the O-ring and its seating.

A Take the mobile control unit to work position B.

9) Position the locking ring on the rim with the help of the disk as
shown in Fig. Y.

Move the tool carrier arm to its non-working position and close the
spindle arms completely. Support the wheel so that it does not fall
off the spindle.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate
mechanical lifting device.

10) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
11) Rimuovere la ruota.

10) Move the platform to free the wheel from the spindle.
11) Remove the wheel.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

3) Déplacer la plate-forme mobile vers I'extérieur pour y faire monter
le pneumatique.

4) Abaisser ou soulever le mandrin de maniere a centrer exactement
la jante par rapport au pneumatique.

5) Déplacer la plate-forme vers l'intérieur pour faire entrer la jante
dans le pneumatique.

Avancer jusqu’a introduction compléte.

6) Introduire le cercle (avec I'anneau de butée monté) sur la jante.
N.B.: Sila jante et le cercle ont des rainures de fixation il faut qu’elles
soient “alignées” entre elles.

A

7) Amener le bras porte-outil sur le coté extérieur puis I'abaisser dans
la position de travail avec le disque détalonneur tourné vers la roue.
N.B.: Si le cercle n'est pas suffisamment introduit sur la jante, bou-
ger le mandrin pour porter le cercle en face du disque détalonneur.
Avancer le disque (et en méme temps tourner le mandrin) jusqu’a
“découvrir le logement de I'anneau OR de tenue.

8) Lubrifier I'anneau OR et l'introduire dans son logement.

A

9) Placer 'anneau de blocage sur la jante a I'aide du disque détalon-
neur comme illustré dans la Fig. Y.

Placer le bras porte-outil dans la position hors service et fermer
entierement les griffes du mandrin en faisant attention a ne pas faire
tomber la roue.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

3) Die bewegliche Plattform nach aufen fahren, damit man den
Reifen darauf setzen kann.

4) Das Spannfutter heben oder senken, um den Mittelpunkt von Felge
und Reifen zum Ubereinstimmen zu bringen.

5) Die Plattform nach innen fahren, damit die Felge in den Reifen
kommt.

Weiterfahren, bis die Felge ganz in den Reifen eintritt.

6) Den Spaltring auf die Felge setzen (mit schon montiertem Ar-
retierungsring).

Anm.: Wenn Felge und Spaltring Spalten fir die etwaige Befestigung
aufweisen, missen diese Ubereinander stehen.

A\

7) Den Werkzeugtragearm auf die AuRenseite bringen und ihn dann
in die Arbeitsstellung senken, wobei die Abdrickscheibe in Richtung
Rad gedreht ist.

Anm.: Wenn der Spaltring nicht ausreichend in die Felge eingefahren
ist, das Spannfutter bewegen, bis der Spaltring auf der Hohe der Ab-
driickscheibe steht. Mit der Scheibe vorwartsfahren (und gleichzeitig
das Spannfutter drehen), bis der Sitz des O-Rings freigelegt ist.

8) Den O-Ring schmieren und in seine Aufnahme legen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition B
bringen.

9) Den Sperring auf der Felge anordnen, wobei man sich wie in Abb.
Y gezeigt mit dem Abdriickscheibe hilft.

Den Werkzeugtragearm in die Position “aufler Betrieb” bringen und
die Spannklauen des Spannfutters ganz schlieRen, wobei zu beachten
ist, das Rad zu halten, damit es nicht fallt.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument s{r de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.)

ne doivent jamais étre soulevées par I'opérateur.

[l FAUT les rouler au sol et les soulever a 'aide

d’'un moyen de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (liber 110Kg.) und
besonders groRRe (Durchmesser (ber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen tber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

10) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
11) Enlever la roue.

10) Die Plattform muB so verfahren werden, daR das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
11) Das Rad herunternehmen.

MepemecTuTe NepeaBuKHYI0 CTOWKY YNpaBneHus B
paboyee nonoxexue B.

A

3) Mepemectute nnatgopmy BO BHELUIHEM HanpaBreHUW Takum
06pa3om, YTobbl MOXHO ObINO Pa3MECTUTb Ha HEW LUWHY.

4) OnyctuTe UnW NOAHUMMTE 3aXUMHOWA MaTPOH ANs TOro, YTobbI
OTLEHTPUPOBATb AMCK OTHOCUTENBHO LUMHBI.

5) MNepemewainte nnatcopmy BO BHYTPEHHEM HamnpaBneHuu Tak,
YTO6bI AMCK MOMECTUIICS B LLUMHY.

MpoggswranTe nnatcopmy Briepea A0 Tex Mnop, noka Auck He Oyaert
MOMHOCTbIO BCTABIMEH B LUVHY.

6) HageHbTe Ha obof paspesHoe KOnbLO (C yCTAHOBMEHHbLIM
3aMopHbIM KOMbLIOM).

MNPUMEYAHWE: Ecrnn 0604 1 paspe3Hoe KomnbLO UMEIT nasbl Anst
KpenneHws, ybeauTech B TOM, YTO OHU COBMELLIEHbI APYT C APYTOM.

MepemecTuTe NepeaBuKHYI0 CTOWKY YNpaBneHus B
paboyee nonoxexue C.

7) MNMepemecTuTe pblyar MOHTAXXHO-AEMOHTaXHOTO YCTPOWCTBa Ha
BHELLIHIOW CTOPOHY koneca. Onyctute ero B paboyee nonoxeHue.
JOwuck omxvma BopTa JomkeH 6bITb HanNpaBmneH B CTOPOHY Koreca.
NPUMEYAHWME: Ecnn pa3pe3Hoe KOMbLO HeaOoCTaTOYHO XOPOLUO
BCTano Ha obop, BpallanTe 3aXMMHOM NaTpoH 4O Tex nop, noka
pa3pesHoe KomnbLo He ByaeT yCTaHOBNEHO HaNpOTWB AMCKa OTKUMa
6opta. Mpoasurainte auck Bnepea (Npy BpaLLawLLeMcs 3aXUMHOM
naTpoHe) [0 TeX Nop, MoKa He NOSBUTCS AOCTYN K MECTY KpEMnneHns
YMIOTHATENBHOTO KOTbLA.

8) CmaxbTe ynnoTHWUTENbHOE KOMbLO WM yCTAHOBWUTE €ro B
cneumansHoe NocagoyHoe MecTo.

MepemecTuTe NepeaBuKHYI0 CTOWKY YNpaBneHus B
paboyee nonoxexue B.

9) YcTaHoBuTe 3anupatolee KonbLo Ha 0604 C MOMOLLBI Ancka
oTxnMa GopTa, Kak 3To nokasaHo Ha Puc. VY.

MepeMecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO WHCTPYMeHTa B
Hepabouyee nonoxeHue. CBeanTe BMECTe 3axBaThbl 3aXUMHOTO
natpoHa. MogaepxueaiiTe Koneco, YTobsl OHO He ynaro.

BHMAHWE!

OTa onepaumsi MOXeT BbITb 04EeHb OMacHo!

BbinonHsiATe ee Bpy4HyH0 TONbKO ecni Bbl yBEpEHbI B TOM,
YTO CMOXETE yAepxaTb KONEeCo B HYXHOM MOSIOXEHUW.
Onepatopbl HUKOrga He AOMKHbI MOAHMMATbL Komneca.
Heobxogumo katutb ux no nony. Ansg 6onbmx

(c amametpom Gonee 130 cm) u TsKENbIX KOMEC

(6onee 110 kr) OOJIKHO ncnonb3oBaTbCS
COOTBETCTBYIOLLEE NogbeMHOe 0bopyaoBaHue.

10) CaBUHbLTE MNAaTOPMy ¥ CHAMMUTE KOMNECO C 3aKUMHOrO NaTpoHa.
11) CHuMuTE KOMeco ¢ NNaTopMbI.
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ATTENZIONE!

Non gonfiare il pneumatico con la ruota ancora

montata sull'autocentrante.

Il gonfiaggio di pneumatici pud essere pericoloso, percio
deve essere effettuato togliendo la

ruota dall ‘autocentrante e introducendola

DANGER!!

Do not inflate the tyre with the wheel mounted on the
spindle.

Tyre inflation is dangerous and should only

be done by removing the wheel from the

spindle and placing it inside a safety

nelle apposite gabbie di sicurezza. cage.
m MANUTENZIONE ORDINARIA m ORDINARY MAINTENANCE
ATTENZIONE! WARNING!

Ogni operazione di manutenzione deve
essere effettuata dopo aver scollegato la
spina dalla rete elettrica.

Each maintenance operation must be
effected only after the disconnetion of the
plug from electric network.

Per il perfetto funzionamento e una maggiore durata del Vs. smonta-
gomme seguire attentamente le seguenti istruzioni:

1) Lubrificare periodicamente, dopo una accurata pulizia con nafta,
le seguenti parti:

- i vari snodi dell'autocentrante

- la guida del braccio porta utensile

- il piatto guida carrello

2) Ingrassare periodicamente il cilindro di sollevamento del braccio
porta-autocentrante e lo snodo del braccio stesso attraverso gli ap-
positi ingrassatori (vedifig. J). Utilizzare un comune grasso lubrificante.
3) Controllare periodicamente il livello olio della centralina oleodinami-
ca, mediante I'apposita asta posta sotto il tappo della centralina stessa.
Se necessario, rabboccare con olio ISO-L-HV VG46 Persian Oil Idrol
T od equivalenti (es. : Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15/
Fina Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH
HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) Controllare periodicamente il livello olio del riduttore che, con il
braccio porta-autocentrante abbassato a fine corsa, non deve mai
scoprire completamente la spia situata sul carter riduttore.

Se necessario rabboccare con olio ESSO SPARTAN EP 320 o equi-
valente (es.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320, CHEVRON GEAR
COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA OIL 320, CA-
STROL ALPHA SP 320).

N.B.: Se si rende necessario sostituire I'olio del riduttore, o della centra-
lina oleodinamica, si ricorda che, sia il carter riduttore che il serbatoio
centralina, sono dotati di appositi tappi di scarico.

To ensure that this tyre changer works perfectly over the years, carry
out the routine maintenance schedule described below:

1) Lubricate the following parts from time to time, after a thorough
cleaning with naphtha:

- the various swivels on the spindle

- the tool bracket slide runner

- the carriage guide plate.

2) Grease the spindle bracket lift cylinder from time to time and also
its swivel. Add the grease through the grease nipples (See Fig. J)
using ordinary lubricating grease.

3) From time to time check the oil level in the hydraulic power pack.
Use the dipstick under the reservoir cap.

If necessary top up with ISO-L-HV VG46 Persian Qil Idrol T or similar
hydraulic oil (eg, Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15 / Fina
Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH HV
/ BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) From time to time check the oil level in the gear unit which, when
the tool carrier bracket is completely lowered at end travel, should
not show the sight glass on the gear casing as completely empty. If
necessary top up with Esso Spartan EP 320 or similar oil (eg, Agip
F1 REP 237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil
Gear 632, Shell Omala Oil 320, Castrol Alpha SP 320).

NB: If the oil in the gear unit or the hydraulic power pack has to be
changed, note that the gear unit casing and the power pack reservoir
have specific drain plugs.
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ATTENTION!

Ne pas gonfler la roue quand elle est sur le mandrin.

Le gonflage des pneumatiques peut étre dangereus, il doit
donc étre effectué en enlevant la roue

du mandrin et en l'introduisant dans les

cages de sécurité prévues a cet effet.

ACHTUNG! Den Reifen nicht aufpumpen, wenn das Rad
noch auf dem Spannfutter montiert ist.

Das Aufpumpen von Reifen kann gefahrlich sein. Daher
darf es erst vorgenommen werden,

nachdem man das Rad vom Spannfutter
heruntergenommen und in die speziellen
Sicherheitskafige gestellt hat.

m ENTRETIEN ORDINAIRE

m WARTUNG

BH/MAHWE!

He HakauvBanTe WMWHY, €Cnu Koneco YyCTaHOBMEHO Ha
3aXXMMHOM naTpoHe.

HakaunBaHue WWHbI MOXET NPEACTaBnsATb CEPbE3HYI0
OMacHOCTb, MO3TOMY OHO JOMKHO MPOBOANTLCS

TOMNbKO MOCME CHATWUS Komneca C 3aXWMHOro

NaTpoHa 1 YCTaHOBKW €ro B cneumarbHY0 KNeTKY.

OBbI4YHOE TEXHUYECKOE
OBCINY>XNBAHWNE

ATTENTION!

Avant toute opération d’entretien
débrancher la fiche du secteur
d’alimentation.

ACHTUNG!

Alle Wartungsarbeiten drfen erst dann
ausgefiihrt werden, wenn der Maschinen-
stecker vom Stromnetz getrennt ist.

Pour assurer le bon fonctionnement et une plus grande durée de
votre démonte-pneus suivre attentivement les instructions ci-dessous:
1) Lubrifier périodiquement, aprés nettoyage au mazout, les piéces
suivantes:

- les différentes articulations du mandrin;

- le guide du bras porte-outil;

- la plaque de guidage du chariot.

2) Graisser périodiquement le cylindre de soulévement du bras porte-
mandrin et I'articulation du bras en utilisant les graisseurs (voir Fig.
J). Utiliser une graisse lubrifiante ordinaire.

3) Contréler périodiquement le niveau de I'huile de la centrale hydro-
dynamique avec la jauge placée sous le bouchon de la centrale. Si
nécessaire rajouter de I'huile ISO-L-HV VG46 Persian QOil Idrol T ou
équivalente (ex.: Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15/ Fina
Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH
HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) Contréler périodiguement le niveau de I'huile du réducteur qui,
quand le bras porte-mandrin est entierement abaissé en fin de
course, ne doit jamais découvrir entiérement le témoin placé sur le
carter du réducteur.

Si nécessaire rajouter de I'huile ESSO SPARTAN EP 320 ou équi-
valente (ex.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320, CHEVRON GEAR
COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA OIL 320,
CASTROL ALPHA SP 320).

N.B.: S'il est nécessaire de vidanger I'huile du réducteur ou de la
centrale hydrodynamique faire sortir I'huile par les bouchons de
vidange dont ils sont dotés.

Fur den einwandfreien Betrieb und eine l&ngere Haltbarkeit Ihrer Reifen-
montiermaschine sind die folgenden Anweisungen genau zu beachten:

1) Schmieren Sie die folgenden Teile regelmaRig nach einer sorgféltigen
Reinigung mit Dieseldl:

- die verschiedenen Gelenke des Spannfutters

- die Fiihrung des Werkzeugtragearms

- die Schlittengleitplatte.

2) Fetten Sie regelmaRig den Hebezylinder des Spannfutterarms und das
Armgelenk mit den Schmiernippeln (vgl. Abb. J). Benutzen Sie ein allgemein
Ubliches Schmierfett.

3) Priifen Sie regelmaRig den Olstand in der hydraulischen Krafteinheit.
Dazu ist ein OlmeRstab unter dem Stopfen derselben vorhanden.

Falls erforderlich, Ol der folgenden Sorte nachfiillen: ISO-L-HV VG46
Persian QOil Idrol T oder gleichwertige Sorten (Bsp.: Esso Invarol EP / Agip
Arnica / Mobil DTE 15 / Fina Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS /
Castrol Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).
4) Priifen Sie regelméRig den Olstand im Getriebe, wenn der Spannfutter-
arm bis zum Anschlag gesenkt ist. Der Olstand muB im Schauglas auf dem
Getriebegeh&use unter diesem Bedingungen immer noch sichtbar bleiben.
Falls erforderlich, Ol der folgenden Sorte nachfiillen: ESSO SPARTAN EP
320 oder gleichwertige Sorte (Bsp.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320,
CHEVRON GEAR COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA
OIL 320, CASTROL ALPHA SP 320).

Anm.: Wenn das Ol in der hydraulischen Krafteinheit oder im Getriebe
ersetzt werden muB, nicht vergessen, daR beide Behélter mit AblaRstopfen
versehen sind.

BHUMAHME!
Mepen BbiNONHEHMEM Kakux-nubo paboT mo
TEXHUYECKOMY 0BCMYXMBAHMIO OTKNIOYMTE nogady
ANEKTPOIHEPTIN, OTKITKOUNB LUTENCENbHYI0 BUNKY OT
aNeKTPOCETH.

[Ons npaBunbHo# paboTbl U ANUTENBHOTO Cpoka cnyxbbl Bawero
LUIMHOMOHTAXHOTO CTEHZA BHUMATENbHO CneaynTe crneayloLimm
VHCTPYKLUSIM:

1) Mepuopnyeckn cmasbiBaiiTe, NPEABAPUTENBHO OYULLEHHbIE
AV3enbHbIM TONMMBOM HKECTIEAYIOLLME AeTanu:

- LWApHWUPHbIE COEANHEHMS 3aXKUMHOTO NaTPOHa;

- HanpaBnsLLMe pbl4ara MOHTAXHO-AEMOHTaXHOIO YCTPOWCTBA;

- HanNpaBnsAOLLY0 KapeTKu.

2) MNepuopmnyeckn cmasbiBainTe (CM. Puc. J) KOHCUCTEHTHON CMa3Kom
MOLBEMHbIA LIMMHAP KOHCOMW CaMOLEHTPUPYIOLLEroCs 3aXXMMHOMO
naTpoHa W ee LapHuWpHoe coeauHeHue. MpumeHsiiTe obbIuHYt0
KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky.

3) Mepuoanyeckn nNpoBePsATE YpPOBEHb Macna B rMapaBnuyeckon
cucTemMe C NOMOLLbIO CMELWanbHOro Lyna, Haxoaswerocs nog
KPBILLKOW YCTaHOBKY.

Mpw HeobxoaumocTw, gonenTe ISO-L-HV VG46 Persian Oil Idrol T unn
Macro aHanormyHoro Tuna (Hanpumep: Esso Invarol EP / Agip Arnica /
Mobil DTE 15/ Fina Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Ca-
strol Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).
4) Meproanyecku NPoBEPSANTE YPOBEHb Macna B peaykTope, Korga
KOHCOMb 3aXVMHOr0 NaTpoHa onyLieHa ( HaxoauTCs B KOHLe xopa).
YpoBeHb Macna fomkeH ObiTb Bcerga Takum, Ytobbl MNacTukoBoe
CMOTPOBOE OTBEPCTUE Ha KapTepe peaykTopa He 6bino MonHOCTLH
oTKkpbITO. Mpy HeobxoanmocTu gonelite ESSO SPARTAN EP 320 nnm
macro aHanoruyHoro Tuna (Hanpumep: AGIP F1 REP 237, BP GRX P
320, CHEVRON GEAR COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL
OMALA OIL 320, CASTROL ALPHA SP 320).

MPUMEYAHUE: Mpn HeobxoauMOCT! CMEHWUTL Macro B peaykTope
Un1 B rMAPaBMYECKON YCTaHOBKE HEOOXOAMMO NOMHUTL O TOM, YTO
KapTep pedyKTopa 1 rMapaBnnieckoil YyCTaHOBKM UMELOT CrieLUanbHbIe
CIVBHbIE NPOBKY. 57




Al raggiungimento dei 5 anni dalla data di installazione €
messa in servizio, il prodotto dovra essere revisionato in
tutte le sue parti

[At the achievement of 5 years from the date of installation an
commissioning, the product must be reviewed in its entirety,

lAprées 5 ans a compter de la date d'installation et de mise en
service, le produit doit étre revu dans son intégralité

Beim Erreichen von 5 Jahren ab dem Zeitpunkt der Instald
lation und Inbetriebnahme, muss das Produkt in seiner
Gesamtheit Uberpriift werden

Mo ncteyeHnto 5 netT ¢ MomeHTa YCTaHOBKM 1 BBOAA
B 3Kcnnyatauuto, BCce 4Yactu m3agenna OOJIKHbI ObITh
noaBeprHyTbl TEXHNYECKOMY OCMOTY.

ATTENZIONE!
Smaltire I'olio usato secondo le leggi
vigenti.

WARNING!
Dispose of the used oil following the
present legislation on the matter.

15 |INCONVENIENTI / CAUSE / RIMEDI

5 TROUBLE SHOOTING

.

Azionando l'interruttore generale posto, sulla centralina
elettrica, la spia generale rimane spenta e nessun co-
mando risulta funzionante.

1) La spina di alimentazione non & stata collegata.
2) Non arriva corrente dalla rete elettrica.

1) Inserire correttamente la spina nella presa di alimen-
tazione.

2) Ripristinare il corretto funzionamento della rete elet-
trica.

—RWED T CAUSE_JPROBLENA

After having switched the general button on the electric
pack, the general warning light does not light on and no
control can function.

1) The power plug is not inserted.
2) No power from the mains electric supply.

1) Insert the plug correctly in its socket.
2) Reset the mains electric supply.

FREWEDIES | CAUSES ] PROBLEW-

Azionando l'interruttore generale la spia generale si ac-
cende ma il motore posto sulla centralina oleodinamica
non funziona.

1) L'interruttore magnetotermico di protezione del motore
¢ entrato in funzione.

1) Chiamare |'assistenza tecnica per verificarne il motivo
e ripristinare il corretto funzionamento della macchina.

—RVED T CAUSE [ PROBLENA

After having switched the general button on the general
warning light also switches on but the motor on the hy-
draulic power pack does not function.

1) The magneto-thermic switch for motor protection is
working.

1) Call for technical aid to see what is the problem and
restore the machine.

FREMEDIES | CAUSES | PROBLEM ]

ATTENZIONE: Se le indicazioni sopra elencate non riportano
lo smontagomme ad un corretto funzionamento o

si riscontrino anomalie di diverso tipo, NON

utilizzare lo smontagomme e chiamare imme-

diatamente il servizio tecnico di assistenza.

WARNING: If, inspite of the above mentioned indications the tyre
changer does not work properly, do not use it
and call for technical assistance.
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ATTENTION!
Eliminer I'huile usagée conformément aux
lois en vigueur.

ACHTUNG: Zur Altdlentsorgung die
geltenden gesetzlichen Bestimmungen
beachten.

BH/MAHWE!
YTUnuanpynte macrio B COOTBETCTBUM C
[efCTBYIOLLM 3aKOHOAATENbCTBOM.

INCONVENIENTS / CAUSES /REMEDES . FEHLERSUCHE . HEVMCMPABHOCTY / MPUYMHBI /
YCTPAHEHWE

En actionnant l'interrupteur général de la centrale électri-
que le témoin général reste éteint et aucune commande
ne fonctionne.

1) La fiche d’'alimentation n’est pas branchée.
2) Le courant du réseau d’alimentation n’arrive pas.

1) Brancher correctement la fiche dans la prise d’ali-
mentation.
2) Rétablir le fonctionnement du réseau d’alimentation.

[REVEDES | CAUSES | ANOWALEE |

Beim Betétigen des Hauptschalters auf der elektrischen
Ausrustung leuchtet die Kontrolleuchte nicht auf und kein
Bedienungselement funktioniert.

=z
L
[©]
=z
2
o
i®
—
N

1) Der Netzstecker ist nicht angeschlossen worden.
2) Das Stromnetz liefert keinen Strom.

1) Den Stecker richtig in die Netzsteckdose stecken.
2) Den richtigen Betrieb des Stromnetzes wiederhers-
tellen.

PAGHILFEN JURSACHEN

lMocne BKMKYEHWs1 OCHOBHOTO NEPEKIoYaTens Ha LWUTKe
3neKkTpoobOpYA0BaHUS OCHOBHOW WHAMKATOP OCTaeTcs
BbIKNIOYEHHBIM 1 HX OOWMH U3 OpraHoB ynpaBrieHUa He
paboraer.

1) LUTencenbHas BUnka He NOAKMIOYEHa K PO3ETKe.
2) HeT HanpsixeHus B CETW 3NEKTPONUTaHMS.

1) BcTaBbTe NpaBUibHO BUIKY B PO3ETKY.
2) BocctaHoBUTe paboTy anekTpoceTy.

W NPUYMHA | TIPOBJIEMA

En actionnant l'interrupteur général le témoin général
s'allume mais le moteur de la centrale hydrodynamique
ne fonctionne pas.

1) Linterrupteur de protection du moteur ne s'est pas
mis en marche.

1) Appeler le S.A.V. pour vérifier la cause et rétablir le
bon fonctionnement de la machine.

[REVEDES | CAUSES | ANOVALEE

Beim Betatigen des Hauptschalters leuchtet die Kon-
trolleuchte auf, aber der Motor auf der hydraulischen
Krafteinheit funktioniert nicht.

1) Der Motorschutzschalter hat angesprochen.

1) Verstandigen Sie den Kundendienst, um die Ursache
zu finden und den korrekten Betrieb der Maschine wieder
herzustellen.

ABHILFEN JURSACHEN W

Mocne BKNHOYEHUS OCHOBHOIO MepekntvaTens Ha
LLnTKe eneKTpoo6opy,qosaHM9| BKITO4AETCS OCHOBHOM
WHOWKATOpP, HO ABUraTtenb, yCTaHOBJ'IeHHbIVI Ha
rMapaBnnyeckon YCTaHOBKE He pa60TaeT.

CpaboTan MarHMTHO-TEMMOBON BbIKMOYATESNb 3aLUThI
aBuratenst.

1) CBskuTeCh CO CNyX00W TEXHMYECKON MOAAEPKKM
AN BbISICHEHWS MPUYMH M BOCCTAHOBEHWS MPABUITBHON
paboTbl cTeHaa.

W NPUYMHA | NPOBJSIEMA

ATTENTION: Si les indications ci-dessus ne permettent pas
de remettre correctement en service le

démonte-pneus ou s'il y a des anomalies de

type différent, NE PAS utiliser le démonte-pneus

et appeler immédiatement le S.A.V.

ACHTUNG: Wenn es Ihnen trotz der obigen Angaben nicht gelingt, die
Reifenmontiermaschine korrekt zum Laufen zu bringen

oder wenn Storungen irgendwelcher Art vorliegen,

verwenden Sie die Maschine NICHT, sondern verst-

andigen umgehend den technischen Kundendienst.

BHUMAHME!

Ecnu Bbllleyka3aHHble MeTOAbl yCTpaHeHus
HEWCNpaBHOCTell HE MOMOralT BOCCTAHOBUTb
npaBumbHy0 paboTy LUMHOMOHTaXHoro cteHaa, HE
3KCMyaTUpyinTe CTEHA U CBSKMTECH CO CRyxGoii
TEXHWYECKOW NOAJEPKKN.
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. MOVIMENTAZIONE

Lo smontagomme dispone di una staffa (1, Fig. A) appositamente sistemata
per effettuare la movimentazione deIIa macchina.

Procedere nel modo seguente:

1) Abbassare completamente il braccio porta autocentrante (2, Fig. A).
2) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante (3, Fig. A).

3) Portare il carrello (4, Fig. A) a fine corsa, vicino al braccio.

4) Inserire nella staffa di sollevamento una cinghia da carico (di larghez-
za minima 60 mm. e di lunghezza sufficente a portarsi al di sopra dello
smontagomme).

5) Con apposito anello di cinghia riunire i 2 capi e sollevare con dispositivo
idoneo adeguatamente dimensionato.

- ACCANTONAMENTO

In caso di accantonamento per lungo periodo (3-4 mesi) & necessario:
1) Chiudere le griffe dell'autocentrante; abbassare |I braccio porta
autocentrante; posizionare il braccio porta utensile in posizione di
lavoro (abbassato).

2) Scollegare la macchina dalla rete elettrica.

3) Ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essicazione :

- l'autocentrante

- la guida del braccio porta utensile.

- le guide del carrello

- l'utensile

Svuotare eventuali serbatoi contenenti liquidi di funzionamento e prov-
vedere alla protezione dell'intera macchina dalla polvere coprendola
con un cappuccio in nylon.

Nel caso di rimessa in uso dopo un periodo di accantonamento sara
necessario:

- Inserire nuovamente i liquidi di funzionamento nei serbatoi.

- Ripristinare il collegamento elettrico.

ROTTAMAZIONE

Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio si deve
renderlo inoperante asportando qualsiasi collegamento alle fonti di
alimentazione.

- MOVING THE MACHINE

The tyre changer has got a fork (1, Fig. A) which has been positionned
there on purpose for moving the machine.

Follow these instructions:

1) Low the turntable holding arm (2, Fig. A) completely down.

2) Close completely the jaws of the chuck (3, Fig. A).

3) Bring the sliding table (4, Fig. A) at the end of its travel, near the arm.
4) Insert into the lifting fork a hoisting belt (at least 60 mm wide and of
alenght sufficient to bring the hook of the belt above the tyre changer).
5) With the special belt ring bring the 2 ends of the belt together and
lift with a sufficiently strong lifting truck.

7] “srorne

If the machine as to be stored for a long time (3-4 months you have to:
1) Close the jaws of the chuck; low the chuckholdlng armdown; low
the tool holding arm down, in working position.

2) Disconnect the machine from all power sources.

3) Grease all the parts that could be damaged if they dry out:

- the chuck

- the slot of the tool holding arm

- the slides of the carriage

- the tool

Empty oil/hidraulic fluid reservoirs and wrap the machine in a sheet
of protective platic to prevent dust from reaching the internal work-
ing parts.

If the machine as to working again after a long storing period, it is
necessary to:

- put the oil into the reservoirs again.

- restore the electric connection.

SCRAPPING A MACHINE

When your machine' s working life is over and it can no longer be
used, it must be made inoperative by removing any connection to
power sources.

ATTENZIONE!
Per il corretto smaltimento consultare le note sulla
dichiarazione di conformita RAEE e RoHS*

* dove applicabile

Attention!
For a correct waste disposal, consult the declaration
of conformity to RAEE and ROHS*

* where applicable
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- MANUTENTION BEWENGEN DER MASCHINE - MNEPEMELLEHVE

Le démonte-pneus dispose d’un anneau (1, Fig. A) prévu pour effec-
tuer la manutention de la machine.

Procéder de la maniére suivante:

1) Abaisser entiérement le bras porte-mandrin (2, Fig. A).

2) Fermer entiérement les griffes du mandrin (3, Fig. A).

3) Amener le chariot (4, Fig. A) en fin de course, prés du bras.

4) Passer une sangle dans I' anneau de levage (largeur minimum 60
mm, longueur suffisante pour se placer au-dessus du démonte-pneus)
5) Avec I'anneau de la sangle réunir les deux bouts et soulever avec
un engin approprié.

7] Rewsics

En cas de remisage pendant une longue période (3 a 4 mois) il faut:
1) Fermer les griffes du mandrin; abaisser le bras porte-mandrin;
positionner le bras porte-outil en position de travail (abaissé).

2) Débrancher la machine du secteur d’alimentation.

3) Graisser les pieces qui peuvent s’endommager en séchant:

le mandrin

le guide du bras porte-outil

les guides du chariot

I'outil.

Vider les réservoirs contenant des liquides de fonctionnement et
protéger toute la machine en la couvrant d’'une housse de nylon.

Dans le cas de remise en service aprés une période de remisage
il faudra:

mettre de nouveau les liquides de fonctionnement dans les réservoirs.
Rétablir le raccordement électrique.

MISE A DECHARGE

Quand vous décidez de ne plus utiliser cet appareil il faut le rendre
inactif en enlevant tout raccordement aux sources d’alimentation.

Die Reifenmontiermaschine ist mit einem Biigel (1, Abb. A) ausgestat-
tet, der dafiir dient, die Maschine zu bewegen.

Dazu folgendermalien vorgehen:

1) Den Spannfutterarm (2, Abb. A) ganz senken.

2) Die Spannklauen (3, Abb. A) ganz schlielen.

3) Den Schlitten (4, Abb. A) zum Anschlag in der Armnahe bringen.
4) Einen Anschlaggurt (Mindestbreite 60 mm und Lange, die ausreicht,
um den Lasthaken oberhalb der Reifenmontier-maschine zu haben) in
den Hebeblgel einstecken.

5) Die beiden Enden des Gurtes mit einem speziellen Ring vereinen
und die Maschine mit einem geeigneten Hebemittel heben.

- LAGERHALTUNG

Wenn die Maschine fiir 1angere Zeit auf Lager gehalten wird (
Monate), ist folgendes erforderlich:

1) Die Spannklauen des Spannfutters schlieBen. Den Spannfutter-
arm senken. Den Werkzeugtragearm in die Arbeitsstellung bringen
(gesenkt).

2) Die Maschine von der elektrischen Energieversorgung trennen.

3) Die Teile fetten, die beschadigt werden kdénnten, wenn sie aus-
trocknen:

das Spannfutter

die Fihrung des Werkzeugtragearms

die Schlittenfilhrungen

das Werkzeug.

Die Behalter entleeren, die fiir den Betrieb erforderliche Flissigkeiten
enthalten, und die ganze Maschine vor Staub schitzen, indem man
sie mit einer Nylonhaube abdeckt.

Wenn die Maschine spéater wieder in Betrieb genommen werden soll,
ist folgendes erforderlich:

Zum Betrieb erforderliche Flussigkeiten in die Behalter fillen.

Die elektrische Energieversorgung wieder herstellen.

VERSCHROTTEN

Wenn die Maschine nicht mehr benutzt werden soll, ist sie betrieb-
sunfahig zu machen, indem man alle Versorgungs-quellen von ihr
abtrennt.

JlaHHbIN WWHOMOHTAXHbIN CTEH[ OCHalleH cheunanbHo
yCTaHOBMeHHbIM KpenneHueM (1 Ha Puc. A) ans nepemeLleHus.
[evicTByiiTe cneaytoLwmm o6pasom:

1) OnycTuTE NONHOCTLIO KOHCOb CAMOLIEHTPUPYIOLLIETOCS 3aKMMHOIO
naTpoHa (2 Ha Puc. A).

2) MonHocTblo cBeaMTe BMECTe 3axBaTbl 3aXMMHOMO naTpoHa (3 Ha
Puc. A).

3) MNepemecTute kapetky (4 Ha Puc. A) B kOHelL xoda psigoM C
pbl4arom 3aXuMHOro naTpoHa.

4)BcraBbTe BKPEneH1e TPOC C COOTBETCTBYHLLIEN IPY30M0abEMHOCTHH
(He MeHee 60 MM LUIMPUHOM W ATIMHOW, 4OCTAaTO4HON A5 TOr0, YTOObI
NOAHSATb KPENMEHWe Haf WMHOMOHTAXHBLIM CTEHZOM).

5) C nomoLLbHo cnewmarnbHoro KorbLa Tpoca, coeauHuTte oba KoHua
Tpoca 1 NOAHUMUTE CTEHA C MOMOLLIbIO MOrpy34rKka COOTBETCTBYHOLLEN
rpy30noa4bEMHOCTU.

XPAHEHWE

B cnyyae xpaHeHusi CTeHAA B TeYEHWUE ATNUTENBHOTO BpeMeHw (3-4
mecsiua), Heobxoanmo:

1) CBeCTM BMeCTe 3axBaThbl 3aXWMHOr0 natpoHa. OnyCcTUTb KOHCOMb
32KMMHOTO NaTpoHa. OnyCTUTb BHIU3 pblyar MOHTaXXHO-AEMOHTa)XHOTO
yCTpOMCTBa B paboyee NonoxeHue.

2) OTCOEAMHUTb CTEHA OT BCEX UCTOYHUKOB NUTaHMS.

3) Cmasartb fetanu, kotopble MoryT 6bITb NOBpeXAeHbl ecnv 6yayT
CyXvumu:

- 3aXMMHOV NaTPOH,;

- HaNPaBNSAIOLLYIO pblyara MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO YCTPOICTBA;

- HaNpaBnALLME KAPETKY;

- MOHTaXHO-AEMOHTaXXHOE YCTPOCTBO.

Crutb paboune xugkoctu 13 pesepayapoB. ObecneunTb 3aluTy
yacTel, KoTopble MOryT BbITb NOBPEXAEHbI B pesynsTate ocefaHns
nbinn. O6epHyTb CTEHA HENNTOHOBBLIM YNAKOBOYHLIM MaTepuanom.
B cryyae nocnepyroLLero 1cnonb3oBaHus:

- 3aneiiTe paboume XULKoCTY B pe3epyapsl;

- BOCCTAHOBMTE 3MEKTPOCHabXeHME.

YTUNN3AUMS CTEHIA

Ecnu Bel peunnu ytunuampoBartb CTeHa, Heo6xoaumo npuBecTy ero
B Hepabouee COCTOAHME, OTKITIOUMB OT BCEX UCTOYHMKOB MUTAHWS.

Attention!

Pour la correcte élimination de déchets, consulter la
déclaration de conformité aux normes RAEE et
ROHS*

* ou appliquable

Achtung! Fir eine korrekte Entsorgung siehen die
Anmerkungen auf der RAEE und ROHS*
Konformitatserklarung

* wenn anwendbar

BHVIMAHWME! [ina npaBunbHOM yTUnM3auuy cnegynTe Aeknapawmm
0 cootBeTcTBMM cTaHaapTam RAEE n ROHs *

* Tam, rge 310 NPUMEHUMO
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KeX7//4/.l7A ,

Via Guerrieri, 6-42015 CORREGGIO-ITALY
Tel. 0522-731.111 Fax 0552-633.109

Type: § 560 2] Nr. [3]
Volt: [5] Amp: 7] Kw: [10]
Ph: [4] Hz: [6] Year: [8]

Net Weight: [11]

135/90

268/04

136/90

137/90

138/90

140/90

141/90

Essendo considerato un rifiuto speciale smontare I'apparecchio in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

Riporre i materiali dell'imballo negli appositi luoghi di raccolta se
inquinanti o non biodegradabili.

These units are considered as special waste material, and should be
broken down into uniform parts and disposed of in compliance with
current laws and regulations.
If the packing are not polluting or non-biodegradable, deliver them to
appropriate handlind station.

ATTENZIONE!

Nel caso questa apparecchiatura si incendi,
per il suo spegnimento utilizzare
esclusivamente estintori a polvere o CO 2

WARNING!
If this machine catches fire, use dust or
CO ? estinguishers only.

DATI DI TARGA

Sul retro dell'apparecchiatura & posta una targhetta di
identificazione della macchina riportante:
1-Dati del costruttore

2- Modello

3- Numero di serie

4- Fase

5- Voltaggio

6- Frequenza

7- Assorbimento

10- Anno di costruzione

11- Peso

ACCESSORI

Gli accessori disponibili, a richiesta, per lo smontagomme sono:
135/90 Rullo per ruote tubeless

Montato sul braccio porta utensili agevola le operazioni di stallonatura
delle ruote tubeless.

268/04 Kit adattatore per rullo ruote tubeless

Da utilizzare in abbinamento con ART. 135/90

136/90 Coppia di morsetti con vite

Utilizzati sulle ruote con cerchietto consentono la stallonatura con-
temporanea di cerchio e cerchietto.

137/90 Serie di griffe per cerchi in lega

Montate sulle griffe dell'autocentrante consentono di operare sui
cerchi in lega senza rischiare di danneggiarli.

138/90 Pinza per cerchi in lega

Da utilizzare in alternativa alla pinza . Consente di operare sui cerchi
in lega senza rischiare di danneggiarli.

140/90 Prolunghe di bloccaggio

Per cerchi diametro interno superiore a 46" e non provvisti di flangia
con foro centrale

141/90 Leva guida talloni

Agevola il montaggio dei talloni delle ruote con camera d'aria.

DATA ON SERIAL PLATE

The manufacturer’s Serial plate is fixed on the back of the
machine. If gives the following information:
1- Manufacturer information

2- Model

3- Serial number

4- Phases

5- Voltage requirements

6- Frequency

7- Rated draw

10- Year

10- Net weight

ACCESSORIES

The following optional accessories are available for the tyre changer:
135/90 Tubeless roller

Mounted on th tool holding arm, it facilitates bead breaking of tube-
less wheels.

268/04 Adaptor for tubeless tyres roller

To be joined to Art. 135/90

136/90 Pair of bead clamp

Used on wheels with split ring, they allows bead breaking of both
rim and split ring.

137/90 Set of 4 jaws for alloy rims

Mounted on the jaws of the chuck, they allows to operate on alloy
rims without damaging them.

138/90 Pliers for alloy rims

Used instead of , they allows to work with alloy rims without damag-
ing them.

140/90 Locking extension

For rims exceeding a diameter of 46" and without a flange with a
central hole.

141/90 Bead guide lever

It facilitate bead mounting of tubed wheels.
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L'appareil est considéré un déchet particulier par conséquent il faut
le démonter en parties homogénes et le mettre a la décharge con-
formément a la loi en vigueur.

Les emballages, s'ils sont polluants ou non biodégradables, doivent
étre déposés dans des décharges spéciales.

Da die Maschine als Sondermdill zu betrachten ist, muB sie in sorten-
reine Teile zerlegt und geman der geltenden Vorschriften entsorgt
werden. Das Verpackungsmaterial den zustandigen Sammelstellen
zuleiten, wenn sie umweltbelastend oder nicht biologisch abbaubar
sind.

LUIMHOMOHTaXHbIA CTeHA OTHOCWTCA K CreuuarnbHbIM OTXOAaM,
NO3TOMY OH [OSKEH ObiTb pasobpaH Ha OAHOPOAHLIE YacTh B
COOTBETCTBUM C AEACTBYIOLLMM 3aKOHOAATENLCTBOM.
Henopoatowimecs 61omnornieckomMy paspyLueHmnio 1 3arpsisHsoLLmMe
Cpeny OTXOAbl YNaKkoBOYHOMO Matepuara, HeoBXOAUMO OTBE3TU B
creynanbHble LeHTPbI cGopa OTXOA0B.

ATTENTION!

Si cette machine prend feu, pour éteindre
l'incendie utiliser exclusivement des
extincteurs aux poudres ou CO 2

ACHTUNG!

Zum Brandloschen darf bei dieser Maschine
nur ein Feuerldscher mit Pulver oder CO 2
verwendet werden.

BHUMAHWE!

B cnyvyae noxapa, ans npefotepalleHus
BO3ropaH1si HeobxoAMMO UCMOMNb30BaTb TOMLKO
MOPOLLKOBbIN orHeTywnTens unu CO,.

PLAQUE SIGNALIQUE

Au dos de I'appareil est apposée une plaque d'identification de la
machine indiquant:

1- Données du constructeur;
2- Modele;

3- Numéro de série;

4- Phase;

5- Voltage;

6- Fréquence;

7- Absorption;

10- Année de fabrication;
11- Poids net

ACCESSOIRES

Les accessoires disponibles en option pour le démonte-pneus sont::
135/90 Rouleau pour tubeless

Monté sur le bras porte-outil il facilite les opérations de détalonnage
des roues tubeless.

268/04 Kit adaptateur pour rouleau roues tubeless

A coupler a l'art. 135/90

136/90 Paire de mors a vis

Utilisés sur les roues avec cercle, ils permettent de détalonner en
méme temps la jante et le cercle.

137/90 Jeu de griffes pour jantes en alliage

Montées sur les griffes du mandrin elles permettent de travailler sur
des jantes en alliage sans risquer de les endommager.

138/90 Pince pour jantes en alliage

A utiliser a la place de la pince : Elle permet de travailler sur des
jantes en alliage sans risquer de les endommager.

140/90 Rallonge de blocage

Pour des jantes de diamétre superieur a 46" et non pourvues de
flasque avec trou central.

141/90 levier guide talon

Facilite le montage des talons des roues a chambre a air.

DATEN DES TYPENSCHILD

Auf der Riickseite der Maschine befindet sich das Typenschild der
Maschine, auf dem folgende Angaben stehen:
1- Herstellerdaten;

2- Modell;

3- Serien-Nr.;

4- Phasen;

5- Spannung;

6- Frequenz;

7- Stromaufnahme;

10- Baujahr;

11- Nettogewicht

ZUBEHOER

Die auf Anfrage erhaltlichen Zubehérteile fiir die Reifenmontiermaschine sind:
135/90 Rolle fir schlauchlose Reifen

Auf dem Werkzeugtragearm montiert, vereinfacht dieses Zubehorteil
das Abdrtcken von schlauchlosen Radern.

268/04 Adaptersatz fiir Tubeless-Reifenrolle

Verwendung in Verbindung mit Art. 135/90

136/90 Paar Schraubstdcke

Wird auf Radern mit Spaltring verwendet, um Felge und Spaltring
gleichzeitig abdriicken zu kénnen,

137/90 Satz Spannklauen fiir Alu-Felgen

Werden auf die Spannklauen auf dem Spannfutter montiert, um mit
Alu-Felgen arbeiten zu kdnnen, ohne diese zu beschéadigen.

138/90 Zange fiir Alu-Felgen

In Alternative zur Zange zu verwenden. Wird benutzt, um mit Alu-
Felgen arbeiten zu konnen, ohne diese zu beschéadigen.

140/90 Arretierverlangerungen

Bei Felgen mit einem Durchmesser von mehr als 46" ohne Flansch
mit zentralem Loch

141/90 Wulstfiihrungshebel

Vereinfacht die Montage der Wiilste bei Schlauchreifen.

OAHHbBIE 3ABOCKOW TABINNYKM

3aBopckas Tabnuyka ¢ cepuiHbLIM HOMEPOM YCTaHOBMEHa Ha
ThINBHOM YacTU WMHOMOHTaXHOro cTeHfa. Ha Hel npusegeHa
crnegytoLlas MHopmaums:

1 - MHdbopmaums o nponssoguTene.

2 — Mogenb.

3 — CepuiiHbI HOMEP.

4 — KonnyecTBo ¢has.

5 — OnekTpunyeckoe HanpsxeHve.

6 — Yacrora.

7 — Cuna TokKa.

10 — llop BbINyCKA.

11 — Macca nsgenus.

AKCECCYAPbI

[lononHMTenbLHO NOCTaBNsiEMbIE akCeccyapbl K AAHHOMY LLIMHOMOHTaX)HOMY
cTeHpy:

135/90 MOHTaXHbIN pOnuK Ans 6eckamepHbIX LLWH.

YcTaHaBnMBaEeTCs Ha pbliar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMEHTa Ans
obneryeHust omxmma 6opTta 6eckamepHbIX LWKH.

268/04 KomnnekT agantep K MOHTaXHOMY ponuky Anst 6eckamepHbIx
LWuH. Micnonb3yetcs ¢ apTukynom 135/90.

136/90 Mapa MOHTaXHbIX CTPYOLWMH.

lMpumeHsiloTCA Ha Konecax C paspesHbiM KonbuoM. [o3BonstoT
NpPOM3BOAUTL OQHOBPEMEHHbBIN OTXXUM BOpTa LWKHBI Kak oT oboaa, Tak
OT pa3pesHoro KorbLa.

137/90 Habop Haknagok Ha 3axBaTbl 4N AUCKOB U3 NErkMX CNiaBoB.
YcTaHaBNMBaloTCA Ha 3axBaTbl CAMOLEHTPUPYIOLLErocs 3aXUMHOMo
naTpoHa v nossonsT paboTaTb C AMCKaMW U3 NErkux CnnaeoB, He
noBpexaas ux.

138/90 CtpyOumMHbI AN ONCKOB U3 MErKMX CNNaBoB.

[MprMeHAITCS BMECTO OObIYHbIX MOHTaXHbIX CTPyOuuMH. Mo3BonsioT
pabotaTtb C AncKkaMu U3 nerkux CnnasoB, HE MOBPEXAAs WX.

140/90 YanuHutenu avanasoHa 3axuma.

YcTaHaBNMBAalOTCS Ha 3aXWMbl CaMOLLEHTPUPYIOLLEroCs 3aXUMHOro
natpoHa. No3BonsatoT kpenuTb Anckn ot 46" oo 56" 6e3 ueHTpansHoOro
naHua.

141/90 CneumnanbHbIv pblyar 4ns Konec ¢/X MaLlvH.

Obneryaet MOHTax 6opTa LUMHBI KOMNEC ¢ KamepoW. 63
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