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— DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'

LIL/AVT

CE DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

AUTOMOTIVE EQUIPMENT | CE - UBEREINSTIMMUNG
Via Guerrieri, 6 - 42 015 Correggio (RE) ITALY AEKNAPALIUA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM CE
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: Smontagomme universale
declare on our own responsibility that the product: Universal truck tyre changer ]
Déclare sous son propre responsabilité que le produit: Demonte-pneus universel Spazio per targhetta
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, da® das Erzeugnis: Universelle LKW-Reifenmontiergerat
C MOSTHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABMSET, YTO uUsgenue: YHuBepcanbHbIN LWWMHOMOHTaXHbIN CTEHA ANSA rpy30BbIX aBTOMObUen

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLE SEGUENTI DIRETTIVE:

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit den folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:
K KOTOPOMY OTHOCWUTCSA AaHHasa geknapauud, Haxoautcas B COOTBETCTBUUM CO
CIeayrownMm OQMPEKTUBAMI:

2006/42/CE - 2006/95/CE - 2004/108/CE

ed alle Norme:

as well as to the following norms:

a Takke CO creayroLMMn HopMaMu: EN 12100 - EN 60204-1
und folgender Vorschrift gemaf:

Il firmatario della presente dichiarazione € la persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

The signer of this declaration of conformity is the person authorized to provide for the technical file literature
Le signataire de cette déclaration de conformité est la personne autorisée a produire le dossier technique

Der Unterzeichner dieser CE-Ubereinstimmung ist dazu erméchtigt, das technische Aktenbiindel vorzulegen
MognuncaBlmMi 3TO 3asiBNEHNE ABNSETCA NULOM, YNONHOMOYEHHbBIM YTBEPXKAATh TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaUNIO.

Correggio, 10/01/2011

Il modello della presente dichiarazione & conforme alla Norma EN ISO/IEC 17050-1
The model of present declaration is in conformity with directive EN ISO/IEC 17050-1
Le modéle de cette déclaration est conforme a la Norme EN ISO/IEC 17050-1

Das Modell dieser Erklarung ibereinstimmt mit der Bestimmung EN ISO/IEC 17050-1

dopwma HacTosen aeknapauun cootsetcTeyet Hopme EN ISO/IEC 17050-1
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GIULIANO’TNDUSTRIAL S.p.A
Il Presidente CdA
Gianluca Maselli



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RoHS
RoHS DECLARATION OF CONFORMITY

AT I R ) OEKNAPALUNA O COOTBETCTBUUN CTAHOAPTAM RoHS
Via Guerrieri, 6 - 42 015 Correggio (RE) ITALY RoHS - UBEREINSTIMMUNG
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: .
declare on our own responsibility that the product: Smontagomme universale
Déclare sous son propre responsabilité que le produit: Universal truck tyre Ch?”ger
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, daR das Erzeugnis: Demonte-pneus universel
C MOJHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aSIBMSIET, YTO N3Aenue: Universelle LKW-Reifenmontiergerat

YHuBepCcanbHbI LUIMHOMOHTAaXHbIN CTEHA AN FPY30BbIX aBTOMOOMNEN

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA:

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE:

K KOTOPOMY OTHOCWTCS AaHHas Aeknapaums, Haxogutca B COOTBETCTBUM CO CNEQYIOLWEN ANPEKTVBOW: 2011/65/EU (ROHS)
darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:

Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalla Direttiva:
Scrapping must be made in accordance with the following Directive:

YTunusaumsa n3gennsa gormkHa BbiNOMHATLCSA B COOTBETCTBUM CO cneaytowen JupekTuBomn:

Verschrottung mufd gemaf der folgenden Vorschrift durchgefuhrt werden:

2012/19/EU (RAEE)

e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura.

as well as with the national laws in force in the Country of Installation. 7/// fwén
a TaKkKe COornacHoO AeNCcTByoLLEeMY 3aKOHOAaTENbCTBY CTPaHbI, e NPOU3BOAUTCA YCTAHOBKA M3AENVS. / £ e
sowie gemal} den in dem Installationsland geltenden Gesetzen. GIULIANOINDUSTRIAL S.p.A

Il Presidente CdA
Gianluca Maselli

Correggio, 10/01/11

Nota: - Per le macchine/apparecchiature immesse sul mercato dopo il 01.01.2006 anche i ricambi non originali dovranno essere conformi alla direttiva 2002/95/CE
(RoHS)

Remarks: for all machines/appliances put in the market after 01/01/2006 any spare parts, including the non-original ones, must be in conformity with Directive 2002/95/
CE (RoHS)

MpumeyaHue: 3anacHble geTanu (BKOYas HEOPUTMHANbHbIE) AN BCEX MaLUUH/YCTPONCTB, BbinyLeHHbIX nocre 01.01.2006, AomkHbI COOTBETCTBOBATL [upekTnee
2002/95/CE (RoHS).

Anm.: fir alle Maschinen, die nach 1. Jan. 2006 in den Markt eingefiihrt wurden, sollen alle Ersatzteile (inkl. die Nicht-Originalersatzteile) der Vorschrift 2002/95/CE
(RoHS) entsprechen.



GIULIANO S.p.A. - Via G ieri, 6
_ - 42015 Corregglo (RE) ITALY DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RAEE
. RAEE DECLARATION OF CONFORMITY
AVTOMOTIVE FauPENT . DEKNAPALMS O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM RAEE

RAEE - UBEREINSTIMMUNG

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

declare on our own responsibility that the product: Smontagomme universale
C MOSTHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBMSET, YTO U3genve: Universal truck tyre changer
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, dal® das Erzeugnis: Demonte-pneus universel
al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA: Universelle LKW-Reifenmontiergerat
to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE: YHMBEpCanbHbIid LLIMHOMOHTaXHbIA CTEH.
K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHasi geknapauus, Haxoantes B COOTBETCTBUU ANS rpy30BblX aBTOMOGUNen
CO CNEOYOWEN OUPEKTUBOW:
darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen (bereinstimmt:
2012/19/EU (RAEE) I

La presente macchina/apparecchiatura rientra nelle prescrizioni della Direttiva 2012/19/EU (RAEE) e non pud essere smaltita come rifiuto urbano generico ma attraverso raccolta separata; Il
simbolo del bidone barrato riportato sul prodotto indica questa prescrizione. Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalle Direttive 2012/19/EU
(RAEE) e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura; il mancato rispetto della

direttiva & sanzionabile secondo le disposizioni di Legge del Paese di dstinazione.

L’abbandono o smaltimento non corretto delle macchine/apparecchiature sottoposte alla Direttiva 2012/19/EU puo provocare gravi danni all’ambiente ed alle persone.

Il costruttore & disponibile, ai sensi della Direttiva, allo smaltimento della macchina/apparecchiatura; per questo servizio contattare il costruttore o i rivenditori autorizzati secondo il Paese di
destinazione della macchina/apparecchiatura.

This equipment is subject to the regulations foreseen by Directives 2012/19/EU (RAEE) and therefore it cannot be scrapped as a generic scrap material but through

specific collection circuits; the symbol with “barred tank” marked on the product refers to this prescription. Scrapping must be made in accordance with Directives 2012/19/EU (RAEE)

as well as with the local Regulations in force in the Country of installation, the non-respect of the Directive is subject to sanctions according to the national Laws of the

Country of destination. Abandonment or wrong scrapping of the equipment subject to Directive 2012/19/EU can cause serious damage to the environment. The manufacturer is available,
according to the Directive, to scrap the equipment; for this service, please contact the manufacturer or your dealer.

[aHHoe obopynoBaHve AOMKHO COOTBETCTBOBATbL HOpMaM, nNpeaycMoTpeHHbIM OupekTueoii 2012/19/EU (RAEE) u, cneposaternibHO, He MOXET GbiTb YTUN3NPOBAHO BMECTE

C OBbIYHBIM MYCOPOM, @ [OJHKHO NPOWTK LUMKMbI CrieuuansHoro oTéopa 1 BbiTe BEIOPOLLIEHO B cnieumarnbHble KOHTEHepbI; CUMBO «PesepByap ¢ NonepeyHoi YepTol», 0603HaYEHHbI Ha
obopyaoBaHnm1, OTHOCUTCS K JAHHOMY OMUCaHUIO.

YTunusaums 4ormkHa Npou3BoanUTLCS B COOTBETCTBUM ¢ OupekTuBoin 2012/19/EU (RAEE), a Takke cornacHo AefCTBYIOLLEeMY 3aKOHOAATENLCTBY CTpaHbl, rae Npou3BoaMTCS

yCTaHOBKa ycTpoiicTBa. HecobntogeHne [JMPEKTUB NOANEXNUT HANOXEHWUIO CAHKLMIA B COOTBETCTBUM C 3aKOHAMM CTpaHbl HasHaYeHus.

HeBepHas yTunusaumsa obopyaoBaHus, paboTa ¢ KOTOpbIM NPOM3BOAMTCS B COOTBETCTBUM ¢ [upekTmBor 2012/19/EU, MOXET HaHECTU CEpbE3HbIN Bpea OKpyXatoLlen cpeae.

B cooTBeTcTBMU C [IMpeKTUBO NPon3BoanUTENb 060PYA0BaAHUA UMEET NPaBO NMPOU3BOAUTL €T0 YTUNMM3ALMIO; AN STOrO CBSXKUTECH C NPOM3BOAMTENEM Unu Bawmm anuctpnbbloTopom.

Die vorliegende Maschine/Gerat fallt in den Vorschriften der 2012/19/EU Richtlinie, und kann nicht als allgemeiner Stadtmull sondern durch getrennte Mullsammlung beseitigt werden; das
Symbol mit der durchgestrichenen Milltonne weist auf diese Vorschrift hin. Die Entsorgung des Gerates und seiner Bestandteilen muss nach den 2012/19/EU (RAEE)

Richtlinien und nach den Vorschriften des Bestimmungslandes der Maschine/Gerates erfolgen, die Nicht-Beachtung der Vorschrift ist sanktionierbar laut dem Gesetz des
Bestimmungslandes Die unkorrekte Entsorgung oder Verlassen der zu der 2012/19/EU vorgelegenen Richtlinie Maschine/ Gerates kann die Umwelt und die Personen schwer beschadigen.
Gemal der Richtlinie, steht der Hersteller fir die Entsorgung der Maschine/Gerates zur Verfligung; dazu setzen Sie sich mit dem Hersteller oder mit den berechtigten Handlern nach dem

Bestimmungsortes der Maschine/Gerates in Verbindung. /?/r// S ,@
Correggio, 10/01/11 GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A

Il Presidente CdA
Gianluca Maselli
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1. INTRODUZIONE

Vi ringraziamo per aver acquistato un prodotto della nostra linea
di smontagomme per pneumatici di autocarri, autobus e veicoli
industriali.

La macchina ¢ stata realizzata attraverso I'applicazione dei migliori
principi in rispetto al concetto di qualita.

Il presente manuale & realizzato con lo scopo di fornire al proprietario
e alloperatore, le istruzioni fondamentali per permettere un corretto
utilizzo dello smontagomme.

Solo in questo modo vengono infatti rispettate le condizioni necessarie
per operare in sicurezza e garantire una perfetta efficienza ed una
lunga durata della macchina.

Leggere quindi con estrema attenzione il presente manuale prima di
mettere in funzione I'attrezzatura.

Conservare questo manuale, insieme a tutto il resto della
documentazione fornita, in un luogo vicino allo smontagomme per
agevolarne la consultazione da parte degli operatori.

La documentazione tecnica € parte integrante della macchina e deve
sempre seguire il prodotto anche in caso di vendita.

Queste istruzioni sono destinate ad un pubblico avente un certo grado
di conoscenza in materia. Pertanto si & evitato di descrivere ogni
singola operazione.

Evitare di compiere operazioni che superino il livello delle proprie
capacita. Nel caso servisse assistenza, contattare il proprio
rivenditore.

Attenersi esclusivamente a quanto descritto in
questo libretto di istruzioni.
Qualsiasi altro uso non descritto € da ritenersi

improprio ed irragionevole, quindi di totale
responsabilita dell’operatore.

1.1_Anagrafica dello smontagomme

Una completa descrizione del MODELLO (Type) e del NUMERO DI
MATRICOLA (Nr.), facilitera il servizio da parte dell’assistenza tecnica.

Questi dati si trovano sulla targhetta adesiva applicata sul retro
dello smontagomme, di cui riportiamo un FAC-SIMILE per maggiore
chiarezza.

1. INTRODUCTION

Thank you for purchasing one of our tyre-changers suitable for tyre
of trucks, buses and industrial vehicles.

The machine has been constructed to the best quality principles.

This guide has been made in order to supply the owner as well as
the user with the basic instructions for a correct use of the tyre-
changer.

That's the only way to grant the respect of the conditions neces-
sary to work safely and also grant the best efficiency and a long
life to the machine.

Read this guide with the utmost care before using the tyre-chan-
ger.

Keep this guide as well as all the supplied technical literature in
a safe place close to the tyre-changer so as to help the users to
consult it whenever necessary.

The technical literature is an integral part of the machine and it
must always follow the product, in case of sale too.

The herewith given instructions are addressed to an adult public
having a certain degree of knowledge in the matter. We have
therefore avoided to describe each single operation. Always avoid
to carry out operation beyond your own ability. In case of need of
assistance, contact the saler.

Any other use not described is to be considered as
improper and irrational, and thus it will be under the
whole responsibility of the operator.

2 Follow the directions given by this guide carefully.

1.1 Identification of the tyre-changer.

Aid the after-sales service by always specifying MODEL (Type),
and SERIAL NUMBER.

These details are shown on the label stuck in the backside of the
tyre-changer. Herebelow its FAC-SIMILE position is given.



1. BBEAEHUE

bnarogapum Bac 3a ano6peTeHV|e LLUNHOMOHTaXHOro cteHga ansa
3aMeHbl LUNH rpy30BbIX aBTOMOGWMNE U aBT06yCOB.

[aHHblii cTeHp 6bin U3roToBMNEH B COOTBETCTBUM C

BbICOKMMY CTaH4apTaMu Ka4ecTBa.

[laHHoe pyKOBOACTBO COAEPKUT BCE HEOOXOAUMBIE UHCTPYKLMM NO
3KCMIyaTaLum LWMHOMOHTaXHOTO CTEHAA.

Cnepy¥ite MHCTPYKUMAM, NPUBELEHHBIM B JaHHOM PYKOBOACTBE,
410661 06ECNEYNTH NPABUILHYI0 PabOTY M ANUTENBHBIA CPOK CIYKObI
LUMHOMOHTaXHOTO CTeHza.

Mepen akcnnyaTtauven W3penus BHUMATENbHO W3yunTe AaHHoe
PYKOBOZACTBO.

XpaHuTe faHHOE PyKOBOACTBO BMECTE C OCTanbHOM AOKyMEHTaLMEN,
B HEMOCPELCTBEHHOM BIM30CTM OT LUIMHOMOHTAXXHOTO CTEHAA, YTOObI
npu HeobXxoAMMOCTM K HeMy obpallatbes.

[JlaHHoe pyKOBOACTBO SIBMSIETCA HEOTHLEMIIEMOW YaCTbIO U3AENUS.
Bcsa TexHWyeckas JOKyMeHTauus JormkHa ObiTb nepefaHa HOBOMY
BnagenbLly BMecTe C LUMHOMOHTaXHbIM CTEHZOM, B CryyYae ero
nocneaytoLLen Nnepenpoaaxu.

[JaHHOe pyKOBOACTBO MpedHa3Ha4YeHo ANS nonb3oBaTenen,
obnagatoLmx HeobxoAMMbIMY 3HAHWSIMK B 06MACTV LULMHOMOHTaXa, a
TaKKe UMEILLMX ONpeaeneHHy0 NoaroToBKy. [Mo3aToMy B pyKOBOACTBE
OTCYTCTBYET ONMCaH1e KaxoW OTAENbHON onepauuu.

M3beraiTe BbINOMHEHUS OMepauuii, KOTOPbIE HEe COOTBETCTBYIOT
ypoBHio Bawei nogrotoBku. Mpu HeobxogumocTy obpaTtutech K
Bawemy gunepy.

OMUCaHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBe.
Nwboe papyroe ucnonb3oBaHuWe fABNfeTCHA
HenpaBU/bHbIM U Hepa3yMHbIM, TaKUM OOGpa3om
OTBETCTBEHHOCTb 3a HenpaBWSIbHYIO 3KCMyaTauuio
NOXUTCA NONHOCTLIO HAa onepartopa.

2 ﬂeﬁCTByﬁTe UCKNOYUTENIbHO COrMacHO MHCTPYKLUAMM,

1.1 UaeHTUdUMKaAUMOHHbIE AlaHHbIe
LUMHOMOHTAXHOro cTeHAa

MonHoe onucaHue «Mogenu LUIMHOMOHTaXXHOTO CTEHAAY, @ Takke
«CepuiHbIN HOMEpP» YNPOCTAT paboTy HaLLIE CEPBUCHOM CITyXObl
1 YCKOPSAT AOCTaBKy TpebyeMbix 3anyacTen.

3TV AaHHble HaxodAaTCs Ha 3aBOACKOM Tabnuuke, koTopas
NpUKpensieHa K TbifIbHON YacTy WMHOMOHTaXHOTO cTeHaa (CMm.
Puc. 1).

1. EINLEITUNG

Wir danken lhnen fiir den Einkauf eines unserer Reifenmontierma-
schinenpalette flr LKW, Autobusse und Nutzfahrzeuge.

Die Maschine wurde nach hdchsten Qualitatsanspriichen herge-
stellt.

Dieses Handbuch wird dem Besitzer und dem Bediener die Grun-
danweisungen zur korrekten Verwendung der Maschine geben.
Aufdiese Weise werden die nétigen Bedingungen beachtet, um auller
Gefahr zu arbeiten und einen ausgezeichneten Betrieb sowie eine
lange Lebensdauer der Maschine zu versichern.

Dieses Handbuch vor dem Gebrauch der Maschine aufmerksam
durchlesen.

Dieses Handbuch zusammen mit den technischen Unterlagen in der
Néahe der Maschine aufbewahren, damit ein spateres Nachschlagen
dem Bediener erleichtert wird.

Die technischen Unterlagen sind Bestandteil des Produktes und sollen
die Maschine auch im Verkaufsfall folgen.

Diese Hinweise und Anleitungen sind zur Leute mit einer guten Fa-
chkenntnisstufe bestimmt. Man hat deshalb vermeidet, jede einzelne
Handlung zu beschreiben.

Auf keinen Fall soll man aulRer seiner eigenen Fahigkeit verfahren.
Wenn nétig, sich mit dem Kundendienst in Verbindung setzen.

befolgen.
Jede andere Verwendung ist als unsachgemaR und
falsch zu betrachten, daher unter voller Verantwortung
des Bedieners.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden
die aus unsachgemiBem bzw. falschem Gebrauch
entstehen.

: Die in diesem Handbuch enthaltenen Regeln sorgfiltig

1.1 Reifenmontiermaschine-Kennzeichnung

Eine vollstandige Identifizierung des “MODELLS” (Type) und der
“KENNUMMER” (Nr.) erleichtert den Service des technischen Kun-
dendienstes.

Diese Angaben sind auf dem Typenschild lesbar, das an der Riickseite
der Maschine klebt.
Zur beste Erklarung siehe FAC-SIMILE in Abbildung.
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Fig.2

2. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

1) Interruttore generale ON / OFF

2) Leva comando rotazione ORARIA/ANTIORARIA flangia
di bloccaggio

3) Leva comando AVANTI / INDIETRO carrello porta-utensi

4) Leva comando SALITA / DISCESA braccio porta-flangia

di bloccagio

5) Colonnetta porta comandi

6) Flangia fissa di bloccaggio ruota

6A) Flangia mobile grande di bloccaggio ruota

7) Cono di bloccaggio @ 100 + 200 mm.

TA) Cono di bloccaggio @ 200 + 300 mm.

8) Ghiera di bloccaggio a manovella

9) Utensile a rullo per montaggio / smontaggio

10) Pedana scorrevole supporto ruota

11) Supporto porta coni, flange e attrezzi da lavoro
12) Carter di protezione cinghia motore

13) Disco stallonatore

14) Utensile a becco

15) Pomolo per aggancio / sgancio utensile

16) Carrello mobile

17) Braccio porta utensile

18) Leva bloccaggio / sbloccaggio braccio porta utensile
19) Pomello bloccaggio flangia mobile

20) Dispositivo registrabile di trascinamento cerchio
ATTENZIONE!

Durante le operazioni tenere le mani e le altre parti del
corpo il pit lontano possibile dalle parti in movimento.
Collane, braccialetti, abiti non aderenti, possono
costituire pericolo per chi opera. Per lo stesso
motivo, eventuali capelli lunghi dovranno essere
raccolti.




2. DESCRIPTION OF THE MACHINE

2. ONMINCAHUE KOMIMOHEHTOB

2. BESCHREIBUNG DER MASCHINE

1. ON/OFF main switch MMasHbIv BeIKMtouaTens BKIMKOYNTD / BBIKITKOYNTD . Hauptschalter ON/OFF
2. Locking flange control lever for rotating 2. Mepekniovatenb Ans BpalleHWs 3aXMMHOTO riaHLa 2. Steuerhebel fur RECHTS- / LINKSDREHUNG vom
CLOCK-WISE/COUNTERCLOCKWISE Mo 4acoBo¥ CTperke / NPOTUB YacoBOW CTpenku Spannflansch
3. Control lever for FORWARDS/BACKWARDS 3. MNepexniodatens Ans nepemeluers BIIEPEN /HASAL 3. Steuerhebel zur Bewegung VORWARTS/RUCKWARTS
moving of tool-holder carriage KapETK MOHTEXKHO-IEMOHTAXHOTO MHCTPyMEHTa der Werkzeugtragschlitten
4, Control lever for UP/DOWN moving of flange-holder 4. Mepexniovarens s NOABEMA / OMYCKAHISA 4, Steuerhebel zum HEBEN / SENKEN des
KOHCOIM 32XMMHOTOo chnaHLa
arm . Spannflanschtragarmes
5. Crorika ynpaBneHus .
5. Controls stand . 5. Steuerungssaulchen
o 6. ®urKCMpoBaHHbIN hnaHew Ans KpenneHus koneca
6. Wheel Iock!ng flxed. flange BA. BorbLUol nepemellaemblit hniaHeL, Ans Kpennexus koneca 6. Fester Spannflansch
6A Wheel locking mobile flange 7 Komyc anst kpenneus koneca @ 100 + 200 M. 6-A  Beweglicher Spannflansch
7. 100 + 200 mm. locking cone 7A. KoHyc ans kpennexus koneca @ 200 + 300 MM. 7. Kegel @ 100 + 200
TA 200 + 300 mm. locking cone 8. 3aMMHas raiika 7-A  Kegel @201+ 300
8. Locking handle 9. MOHTaXKHO-AEMOHTaXHbIA MHCTPYMEHT C POMKOM 8. Spannkurbel
9. Removing/mounting roller 10. Mnatcopma ans koneca 9. Montage/Demontage Rollenwerkzeug
10. Wheel support carriage 1. [epxatenb ons KOHycoB, (oriaHUEB U UHCTPYMEHTOB 10. Schiebebiihne
11. Support for cones, flanges and tools 12, 3aLLMTHBIN KOXYX PEMHS! ABUraTens 11.  Tréager fiir Kegel, Flansche u. Werkzeuge
12. Motor belt protective cover 13. Ruck omxvma Bopta Lkl 12.  Riemenschutz
13.  Bead breaking disk 14. MOHTa”‘“"'g naneu - 13.  Wulstabdriickscheibe
14. Peak-tool 15, Pyuka ana brioknposkit / pasbnokuposku 14. Spitzenwerkzeug
. . . MOHTaXHO-4EMOHTaXHOrO MHCTPYMEHTa . )
15. Lever for hooking/releasing carriage tool 16 KapeTka 15. Hebel zur Kupplung / Auslésung des Werkzeuges mit
16. Carriage ' Schlitten
17. KOHCOMNb MOHTaXHO-0EMOHTaXHOr0 UHCTPYMEHTa .
17. Tool-hold.er 18. Mepekntovatens 6rnokupoBka / pasbrnoknpoBka KOHCOMM 16. Schiitten
18. Arm locking lever MOHTaHO-EMOHTAXHOTO UHCTPYMEHTa 17. Werkzeugtragarm
19. Mobile flange locking knob 19. Pyuka st GOKMPOBKM NepeMeLLaeMoro draHua 18. Bedienungsarm-Sperrhebel
. . . 19. Fl h knopf
20. Rim driving device 20. Perynupyemoe yCTPONCTBO st NepeMeLLeHus ancka o ansensperrknop
20. Felgenmitnehmer
WARNING! NPEAYNPEXOEHUE! ACHTUNG!

During all operations, keep hands and other parts of
the body as far as possible from moving parts of the
machine. Necklaces, bracelets and too large clothes,
can be dangerous for the operator.

For the same reason,

long hair must be tied up.

Haxogutecb u gepXute pykn Kak MOXHO darnblue oT
MOABWXHbBIX KOMMOHEHTOB BO BpeMsi paboTbl.

Llenoukn, GpacneTobl, cBOGOAHBIE Kpas ogexabl MOryT
NpeAcTaBnsATL ONACcHOCTb A5 onepaTopa. [nnHHbIE BOMOCh
LOIMKHbI ObITh YOpaHbI.

Wahrend der Arbeit sind die Hinde und andere Kor-
perteile so weit wie moglich weg von den sich bewegen-
den Teilen zu halten. Halsketten, Armbander und weite
Kleidung konnen fiir den Bediener zur Gefahr werden.
Aus demselben Grund

muss langes Haar

zusammengebunden

werden.




3. NORME GENERALI
3.1_Norme generali di SICUREZZA

Lo smontagomme & stato progettato e realizzato esclusivamente per
lo smontaggio e il montaggio dei pneumatici dai/sui cerchi.

Questo apparecchio dovra essere destinato solo all'uso per il quale
& stato espressamente concepito.

Ogpni altro uso € da considerarsi improprio e quindi irragionevole.
E' vietato utilizzare la macchina per: raddrizzare cerchi, stallonare
pneumatici ancora gonfi o sporchi, tornire, raspare, tagliare
pneumatici.

Il costruttore non puo essere ritenuto responsabile per eventuali danni
causati da usi impropri dell’attrezzatura.

L'uso dell'apparecchiatura € consentito solo a personale maggiorenne,
autorizzato e preventivamente addestrato.

Ogni manomissione o modifica dell’apparecchiatura non
preventivamente autorizzate dal costruttore, solleva quest'ultimo da
eventuali danni derivati o riconducibili agli atti suddetti.

Lo smontagomme € corredato di decalcomanie di istruzione ed
avvertenze di pericolo progettate e realizzate per durare nel tempo.
Qualora venissero danneggiate o distrutte, I'utente deve ripristinarle
chiedendole al rivenditore o al costruttore, utilizzando i codici indicati
al paragrafo 3.1.

Qualsiasi intervento all'impianto elettrico, anche se di lieve entita,
deve essere effettuato da personale qualificato secondo le normative
nazionali vigenti.

Utilizzare solo parti di ricambio Originali indicate nel catalogo
Ricambi.

Il costruttore declina ogni responsabilita in caso di reclami causati
dall'uso di componenti non originali.

Sullo smontagomme & possibile installare accessori che devono
essere esclusivamente quelli approvati dal  costruttore. In caso di
montaggio di un accessorio non approvato, il costruttore non potra
essere ritenuto colpevole di eventuali danni derivati o riconducibili
agli atti suddetti.

Non ¢ possibile utilizzare lo smontagomme in ambienti con atmosfera
potenzialmente esplosiva a meno che non si tratti di una apposita
versione.

3. GENERAL
3.1_General SAFETY rules

The tyre-changer has been studied and producted exclusively for
removing/mounting tyres from/onto the rims.

This appliance must only be used for the purpose for which it is
expressly designed.

Any other use is to be considered improper and thus irrational.

It is forbidden to use the machine for straightening rims, breaking
beads of still inflated or dirty tyres, turning, rasping, cutting tyres.
The constructor cannot be held responsible for any damage or injury
caused by an improper use.

The machine may only be used by adult staff, previously
authorized and trained.

Any tampering or madification, if not previously authorized by the
constructor, relieves this one of eventual damages referred to the
mentioned actions.

The tyre-changer is equipped with instruction and warning stickers
designed and produced to last over time.

In case they get damaged or destroyed the user must apply to the
saler or the constructor for replacing them, using the codes given
at par. 3.1 for reference.

Any work on the electrics, however small, must be carried out by
qualified staff according to the current national regulations.

Only use the Original spare parts listed in the Spare Parts Cata-
logue.

The constructor cannot be held responsible for any claim caused by
the use of non-original spare parts.

The tyre-changer may be fitted with accessories, which must be
those approved by the constructor. The constructor cannot be
held responsible for any injury or damage deriving from unap
proved accessories.

It is forbidden to use the tyre-changer in places having potentially
explosive atmosphere, unless the machine is produced in a
special version.



3. ObLLAA NHOOPMALIUA

3.1_TexHuka 6e3onacHocTu

[aHHbIV LLUHOMOHTaXHbIV CTeH, ObIn paspaboTaH UCKITIYNTESTbHO
OIS AeMOHTaXa M MOHTa)ka LUMH.

[aHHoe nsgenve oomKHO NCNoNb30BaTbCA JOMMKHO UCMONb30BaTLCA
TOMBKO MO Ha3Ha4YeHuto.

Jltoboe apyroe ucnosnb3oBaHWe CTeHaa ABNSAETCA HeNpaBUIlbHbIM
M B CBSI3M C 3TUM He 0406pEeHHbIM Npon3BoaUTENEM.
SAlMNPELWEHA akcnnyaTauust LIMHOMOHTa)XXHOro cteHaa ans
OEeMOHTaXa HaKa4Ye€HHbIX UMK FPA3HbIX LWWH, LWANdOBaHUA Unv
pe3aHusi LUVH.

MNpownsBognTens He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Ntooble
NOBpEXAEHUS NN TPaBMbl, CTaBLUME pe3ynbTaToM HenpaBUibHOMN
aKcnnyaTaumm LUIMHOMOHTAXHOMo CTeHAa.

K paboTe ¢ LUIMHOMOHTaXXHbIM CTEHZLOM OO0MYyCKakTCa nuua He
monoxe 18 net. LUUHOMOHTa)KHbIN CTEHA MOXET MCMOMb30BaThCA
TONbKO crneunanbHO 0BYYEHHbIM U YNMOFTHOMOYEHHbIM

KBanMUMpoBaHHbLIM NEPCOHANomM.

JTo6oe BMeLLaTenbCTBO MU N3MEHEHNE KOHCTPYKLIMU LLIMHOMOHTaXXHOTO
cTeHaa, npoBefdeHHble 6e3 NpeABapUTENbHOIO paspelleHuns
Npon3BoAUTENSsl, 0CBOGOX AT Ero OT OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEXAEHNS,
BbI3BaHHbIE HAMPSMYHO U KOCBEHHO BbILLEYNOMSHYThIMW AEACTBUAMU.

LLINHOMOHTaXXHbIN CTEHA YKOMIMIEKTOBaH Haknenkamm c
VHCTPYKUMAMU U NpeaynpexaeHnsiMm, KoTopble pacCcymMTaHsbl

Ha AnuTEenbHbIN CPOK CryX0bbl. 3ameHnTe NpeaynpeavTenbHble
Hagnucu B criyyae ux nospexaeHus unu notepu. na 3akasa y
npomn3BoanTens NCNONb3ynTe KoAbl, yKa3aHHble B naparpade 3.1.

Jllobble paboTbl ¢ anekTpoobopyaoBaHuem, Kakum Obl
He3Ha4YnTenbHbIMU OHWU HEe 6bIJ'II/I, AOJNXHblI BbINONMHATbCSA
MNCKMIOYNTENBbHO NMEepCcoHanoM, MMeLWwmM nNpodeccuoHanbHyo
KBaJ'II/ICbVIKaLI,VII'O B COOTBETCTBUN CLI,GVICTByIOUJ,VIM 3aKoHOOaTeNnbCTBOM.

MCHOJ’Ib3yI7ITe TONbKO OpUrnHanbHble 3anacHble YaCTu, yKa3aHHble B
KaTarnore 3anacHblX YacTeu. I'Ipomsao,qmenb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU
3a ﬂed)eKTbl N HemcnpaBHOCTU, Bbi3BaHHbIE UCMOMb30BaHNEM
HeOopUrnHarsnbHbIX netanen.

Ha faHHbIN LUWHOMOHTaXHbIV CTEHA MOTYT ObITb YCTAHOBMEHbI TONBKO
ofobpeHHble NPOM3BOAUTENEM akceccyapbl (A0NONHUTENbHbIE
KomnnekTytowme). NMponssoamTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTU

3a AedeKTbl U HEMCNPaBHOCTH, Bbl3BaHHbIE NCMONb30BaHNEM
Heof0BpeHHbIX akCceccyapoB W AOMONHUTENBHBIX KOMMMEKTYOLLNX.
3anpeltaeTcs MCNonb3oBaTh LWUMHOMOHTAXHbLIN CTEHA B MecTe C
NOTEHUManbLHO B3pPbIBOONACHONW aTMocdepown, 3a UCKIIYEHUEM
crneumansbHO NpeaHasHa4YeHHoN Ans 3TUX Lenen Bepcum.

3. ALLGEMEINES
3.1_Allgemeine SICHERHEIT snormen

Die Reifenmontiermaschine eignet sich ausschlief3lich zur Montage/
Demontage von Reifen auf/aus Felgen.

Die Maschine darf nur fir die Zwecke benutzt werden, fiir die sie
konzipiert wurde.

Jeder andere Gebrauch ist als unsachgemaf und daher falsch zu
betrachten.

Der Hersteller haftet nicht flir eventuelle Schaden, die aus
unsachgemafiem bzw. falschem Gebrauch entstehen.

Die Maschine zum Felgenrichten oder zum Wulstabdriicken von noch
aufgepumpten oder schmutzigen Reifen NICHT benutzen. Die Maschine
muss auch nicht benutzt werden, um Reifen zu drehen, raspeln oder
schneiden.

Die Reifenmontiermaschine darf nur von volljahrigem, ausgebildetem
und autorisiertem Fachpersonal bedient werden.

Eigenméchtige Umbauten und Veréanderungen an der Maschine
schlielen eine Haftung seitens des Herstellers fiir daraus
resultierende Schaden aus.

Die Reifenmontiermaschine ist mit dauerhaften Hinweis- und
Warnklebeschildern versehen.

Werden diese beschadigt oder zerstort, so mul der Benutzer
sie sofort beim Hersteller nachfordern (siehe Kodenummern im
Abschnitt 3.1)

Jeglicher Eingriff an der elektrischen Anlage - auch von geringem
Umfang - darf nur von ausgebildetem Fachpersonal den giiltigen
Landesnormen gemal vorgenommen werden.

An der Reifenmontiermaschine diirfen ausschlieflich die
Originalersatzteile montiert werden, die im Ersatzteilkatalog
angegeben sind.

Bei der Installation eines nicht originalen Ersatzteils kann der Hersteller
nicht flr eventuelle, hieraus entstandene oder zuriickfiihrbare
Schaden haftbar gemacht werden.

An der Reifenmontiermaschine diirfen ausschlieflich die vom
Hersteller zugelassenen Zubehdorteile montiert werden. Bei der
Installation eines nicht zugelassenen Zubehorteils kann der
Hersteller nicht flr eventuelle, hieraus entstandene oder
zuriickfihrbare Schaden haftbar gemacht werden.

Es ist verboten, die Maschine in Raume mit Sprengatmosphére zu
benutzen, auler wenn es sich um eine Sonderausfiihrung handelt.
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Cod. 3005417

MAX.
130 bar
(1885 PSI)

Cod. 3008614

Cod. 3005087

\\\ /
Z]MI&
Flow 4.2 It./min
Max Press. 130 Bar
Tank Capacity 52 It.

Cod. 3010065

OIL
AGIP 0SO
46

Cod. 3008616

Cod. 3006038

A

Cod. 3006037

VN

Cod. 3005410

Cod. 3000961

1

Cod. 3000963

«,

Cod. 3009565
Fig.3

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

3.1_Norme generali di SICUREZZA

3005410

3005421

3006037

3006038

3005417

3000961

3000963

3009565

3008614

3008616

3010065

3009565

Presenza di tensione elettrica

Pericolo di schiacciamento .

Prestare particolare attenzione al bloccaggio

del cerchio onde evitare la caduta del
pneumatico sollevato

Pericolo di schiacciamento. Tenersi a
distanza durante il funzionamento del
braccio porta flangia di bloccaggio.

Non tenere il viso vicino al braccio

portautensili mentre lo si sgancia dal carrello

Decalco rotazione flangia di bloccaggio

Decalco movimento carrello braccio
portautensili

Decalco alza-abbassa braccio porta flangia

di bloccaggio.

Decalco max. pressione centralina idraulica

Decalco indicazioni olio

Decalco dati centralina idraulica.

Decalco rotazione motore

A

Nel caso le targhette di pericolo risultino illeggibili
o siano state rimosse, sostituirle immediatamen-
te. Non utilizzare lo smontagomme se mancante
di una o piu targhette di pericolo.

Non interporre oggetti che ne ostruiscano la
visione all'operatore.

Per eventuali richieste utilizzare il codice indicato
nella presente tavola. (Fig. 3)
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Cod.

Cod.

Cod.
Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

3005410

3005421

3006037
3006038

3005417

3000961

3000963

3009565

3008614

3008616

3010065

3009565

3.1_General SAFETY rules

Live electrical panel

Danger of crushing.

Pay particular attention to the rim
locking so as to prevent the lifted tyre
to roll off.

Danger of crushing.

Keep out of the range of action of the flan-
ge-holding arm during working phase.
Do not keep your face close to the
tool-holding arm when releasing it from
carriage.

Locking flange rotation (decal).
Carriage mouvement (decal).

UP/DOWN of flange-holding arm (de-
cal)

Hydraulic unit max. pressure (decal)
Oil reference (decal)
Hydraulic unit data (decal)

Motor rotation (decal)

3.1_TexHuka 6e3onacHoCcTH

Cod.

Cod.

Cod.
Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

Cod.

3.1_Allgemeine SICHERHEITShinweise

3005410

3005421

3006037
3006038

3005417

3000961

3000963

3009565

3008614

3008616

3010065

3005087

Spannungsanwesenheit
Quetschungsgefahr.
Auf die Einspannung der Felge

achtgeben, um den Abfall vom gehobenen
Reifen zu vermeiden

Quetschungsgefahr.
AuBer dem Wirkungskreis vom
Flanschtragarm beim Betrieb bleiben.

Das Gesicht fern vom Werkzeugtragarm
beim Schlittenloshaken halten.

Abziehbild: Drehung des Spannflansch

Abziehbild: Bewegung des
Werkzeugtragarmschlittens

Abziehbild: Heben/Senken des
Spannflanschtragarmes

Abziehbild: Hydraulikeinheit — Max. Druck
Abziehbild: Olangaben
Abziehbild: Hydraulikeinheit - Angaben

Motordrehungsabziehbild

A

In case the warning sticker are unreadable or
have been removed, it is necessary to replace
them immediately. Do not use the tyre-changer
if one or more stikers are missing.

Do not interpose objects which could obstruct
operator’s sight.

When ordering the stickers always use the codes
given in this diagram as a reference (fig.3)

Cod. 3005410 Hanuuve anekTpuyeckoro HanpseHus
Cod. 3005421 OnacHoCTb NOMyYeHNs TPaBMbI.
Obpalante ocoboe BHMMaHWE Ha
KpenneHwve koneca. OnacHOCTb NafgeHus
LUMHBI.
OnacHOCTb NOMyYeHNs TPaBMbI.
Cod. 3006037 [lepXnUTECh Ha PACCTOSHIM BO BPEMS
Cod. 3006038 paboTbl KOHCONW 3aXMMHOrO pnaHua.
He npubnwxantecb nuuomM 6mmsko k
KOHCOMW MOHTaXHO-AEMOHTaXHOT0
Cod. 3005417 MHCTPYMEHTa BO BPEMS
€10 NepeBofa B HYXXHOE NOMOXEHME.
HanpasneHue BpalLeHWs 3aKMMHOTO
Cod. 3000961 bnaHLa (Hakneiika).
HanpaeneHue ABWKeHUs KapeTku
Cod. 3000963 KOHCOMNWN MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOIO
VHCTPYMEHTA (Haknewka).
Cod. 3009565 Moabem/onyckaHne KOHCOMNM 3aXMMHOIO
¢naHua (Haknetika).
MakcumMansHoe AaBneHne rMapoCcTaHLmmn
Cod. 3008614 (Hakneika).
Cod. 3008616 CsefieHus 0 Macne (Haknerika).
Cod. 3010065 CBepneHusi 0 ruapocTaHumm (Haknemnka).
Cod. 3005087 BpalueHnue gsuratens (Haknemnka).
BHUMAHMUE!
Mpn oTCyTCTBMU UNU NOBPEXAEHUMU

A

npeaynpexaalwlmx 3HakoB Heobxogumo
HemeZNeHHO 3aMeHUTb ux. He akcnnyatupyiTe
WMHOMOHTAXHbIW CTeHA, ecnu XoTA Obl OguH
npeaynpexpawwWwuini 3HaKk oTcyTcTByeT. He
pa3melanTe npeameTbl, KOTOpbieé MOTYT
orpaHuyYMBaTh onepaTtopy 0630p 3anpeLyaroLmx
3HaKOB.

Mpu 3akasze ucnonb3yinte KoAbl, yKazaHHble B
Tabnuue Ha cTp. 11 (Puc. 3)

A

Werden die Gefahren- und Verbotschilder be-
schadigt oder zerstort, so muf der Benutzer
sie sofort ersetzen. Die Reifenmontiermaschine
nicht benutzen, wenn ein oder mehr Gefahren- u.
Verbotschilder vermift werden.

Keine Gegenstiande dazwischenlegen, die dem
Bediener die Aussicht verdecken konnten.

Bei Bestellung immer die Kode-Nr. in Abb.3
angeben.
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4. TRASPORTO, STOCCAGGIO E MOVI-
MENTAZIONE

Lo smontagomme deve essere trasportato nell'imballo originale e
mantenuto nella posizione indicata sull'imballo stesso.

Lo spostamento della macchina imballata deve essere effettuato
inforcando con un carrello elevatore di adeguate capacita, nei
punti indicati dalla figura 4.

Nel caso la macchina venisse momentaneamente immagazzinata,
accertarsi che I'ambiente viene riposta sia conforme ai seguenti
requisiti:

- Umidita relativa max. 95%

- Temperatura: min: -5° C; max: +60° C

5. DISIMBALLO

Togliere il coperchio della cassa e accertarsi che lo smontagomme
non abbia subito danni durante il trasporto.

Togliere anche gli accessori in dotazione.

Le parti dell'imballo non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Estrarre la macchina sollevandola dall'apposita staffa facendo
attenzione alla consolle di comando che, non essendo fissata,
potrebbe danneggiarsi.

6. INSTALLAZIONE

6.1_Scelta del luogo di installazione

Al momento della scelta del luogo di installazione, &€ necessario
osservare le normative vigenti per la sicurezza sul lavoro

Lo smontagomme automatico, necessita di collegamenti con la rete
elettrica. E’ percio opportuno installare la macchina in prossimita
di tale fonte energetica.

Inoltre, sul luogo prescelto per l'installazione, devono essere
disponibili almeno gli spazi indicati dalla figura 5 per permettere il
regolare funzionamento di tutte le sue parti.

Se la macchina viene installata all'aperto & necessario che sia
protetta da una tettoia per ripararla dalla pioggia.

4. TRANSPORT, MOVING AND STO-
RING

The machine must be transported in its original package
and kept in the position shown on the package itself.
Move the machine by means of a fork-lift truck having
enough loading capacity. Fit the forks as shown in fig.4

Should the machine be temporarily stored, make sure that
the storing place has the following requirements:

- Max. relative humidity: 95%
- Temperature: min. —=5°C; max. +60°C

5. UNPACKING

After having removed the package, make sure that the tyre-changer
has not suffered any damage during transportation.
Take out the standard delivered accessories too.

The package units mustbe storedin asafe place, out of children’s
reach, being them a possible source of danger.

Unpack the machine by using the relevant hanger for lifting it.
During this phase pay attention not to damage the control unit,
which is not fixed.

6. INSTALLATION

6.1_Installation site

Chose the installation site according to the current rules on
Safety at Work.

The automatic tyre-changer needs to be connected to the electric
network. It is therefore advisable to install it in a place where this
connection is available.

Moreover, the installation space must allow the operator to use
the machine and all its components without any restriction (see
dimensions given in fig. 5)

In case of installation in the open air it is necessary to protect the
machine against rain by means of a lean-to.

E' proibita I'installazione dello smontagomme in ambient

con atmosfera esplosiva.

IT IS FORBIDDEN to use the machine in explosive at-
mosphere
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4. TPAHCINOPTUPOBKA, XPAHEHUE,
NEPEMELLEHME

LLIMHOMOHTaXHbIN CTEH AOMKEH TPaHCMOPTUPOBATLCS B
OpUWr1HanbHOI yNakoBKe U HAXOAUTLCS B MOMOXEHUM, YKa3aHHOM
Ha ynaKoBKe.
YnakoBaHHbIN CTeHO MOXET ObiTb MepemeLLeH npu NOMOLLY
BWIOYHOIO NOrpy34unka COOTBETCTBYIOLLEN rPY30NOABLEMHOCTY.
BcTaBnanTe BUIIbl B MeCTa, NokaszaHHble Ha Puc. 4.
B cnyyae xpaHeHus cTeHOa B TeYeHWE ANWUTENLHOTO BPEMEHW,
Heobxoaumo ybeanTLCS B TOM, YTO YCMOBMS XPaHEHUS COOTBETCTBYHOT
cnepyowmm TpeboBaHNsaM:

- OTHocuTenbHas BNaxHoCTb (Makc.) 95%;

- Temnepatypa: MuH -5° C; makc +60° C.

5. PACIMAKOBKA

Mocne yganeHWs ynakoBOYHOro martepuana nposepbTe
CTeH BM3yanbHO Ha OTCYTCTBUE MNOBPEXAEHUN.
M3BnekuTe 13 ynakoBku CTaHOAPTHbIA KOMMMEKT C akceccyapamu 1

KOMNNEKTYHLUMN.

Oepxute ynaKOBO‘IHbIVI MaTepuan B HegOCTynHOM AnsA peten
MecTe, TaK KaKk OH MOXeT ObITb NOTEHLMUaNbHbIM UCTOYHMKOM
onacHOCTM.

MN3BnekuTe CTeHA NOCPEACTBOM CneumanbHOro KpoHwTenHa. Mpu
BbINOMHEHUW [aHHOW onepauuu He nospeguTe 6ok ynpasneHu4,
TaK KaK OH He 3apUKCUpOBaH.

6. YCTAHOBKA
6.1 Bbibop mecTa ycTaHOBKU

IMpu BbIGOPE MecTa ycTaHoBKM HEOOX0AMMO cobnofaTth AeCTByOLLME
HopMaTuBHble TpeboBaHUs Mo TexHUKe 6e30MacHOCTU.

LLIMHOMOHTaXHbIA CTeHA AOmKeH ObiTb NOACOEAUHEH K MCTOYHUKY
anekTponuTaHusi. MNoaTomMy pekoMeHZYeTCs yCTaHaBnMBaTh CTeH[
BOMNW3M AAHHOIO UCTOYHMKA NUTAHWS.

Ha mecTe ycTaHOBKM JOmxHO 6biTb 0b6ecnevyeHo ykazaHHoe
MUHUMarbHOe NPOCTPaHCTBo, Puc. 5, Heobxoanmoe ans Toro, YTobbI
BCe feTanu cTeHga pabotanu npaBunbHO U 6e3 orpaHnyeHui.

Ecnu cTeHp ycTaHOBMEH Ha OTKPLITOM BO3[YyXe, TO OH JOIMKEH ObiTh
06s13aTenbHO 3alUMLLEeH NOAXOAALLMM ATl 3TOro HABECOM OT AOXKAS.

4. TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Reifenmontiermaschine in urspriinglicher Verpackung transpor-
tieren und in der angegebenen Stellung halten.
Zur Verlagerung der verpackten Maschine einen Gabelstapler von
angemessener Tragkraft benutzen und die Gabeln an den in der
Abbildung 4 angegebenen Stellen einschieben.

Wird die Maschine zeitweilig eingelagert, so soll man sicherstellen,
daf} der Lagerraum den folgenden Erfordernissen entspricht:

- Relativfeuchtigkeit: 95% Max.

- Temperatur: -5°C Min. - +60°C Max.

5. AUSPACKEN

Nach Entfernen des Verpackungsdeckel die Maschine auf ihre Un-
versehrtheit iiberpriifen und sicherstellen, daR keine offensichtlichen
Schéden vorliegen.

Die mitgelieferten Zubehore entfernen.

Die einzelnen Teile der Verpackung nicht lassen, wo diese er-
reichbar von Kindern sein konnten (mogliche Gefahrquelle)

Die Maschine durch den eigens dazu eingebrachten Bligel aufhe-
ben und dabei sehr aufmerksam sein, das Steueraggregat nicht zu
beschadigen, da es nicht befestigt ist.

6. INSTALLATION

6.1 Installationsort

Der gewahlte Aufstellungsort muR den geltenden Sicherheitsvor-
schriften entsprechen.

Die automatische Reifenmontiermaschine braucht eine Stromnetzver-
bindung. Es ist deshalb zweckmaRig, die Maschine in der Nahe einer
Energiequelle aufzustellen.

Der Aufstellungsraum muf® dazu mindenstens die in Abb. 5 ange-
gebenen Abmessungen haben, um einen regelmaRigen Betrieb der
Maschine zu erlauben.

Wird die Maschine im Freien aufgestellt, so ist es nétig, sie durch
eines Schutzdach vor Regen zu schitzen.

BHUMAHME!
[laHHbIif CTeHA HeNb3A IKCNIyaTUPOBATh BO B3pbIBOONACHOI Cpeae.

Es ist verboten, die Reifenmontiermaschine in Raume mit
Explosivatmosphére aufzustellen.
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Fig.6

Lo smontagomme universale deve essere installato su un pavimento
di cemento ben livellato di almeno 15 cm di spessore e di una qualita
minima di cemento pari a B25, secondo le normative

DIN 1045 (fondamenta).

Per maggiore chiarezza si veda il disegno a fianco e la tabella
sottoindicata.

Resistenza
superficie alla
pressione

Qualita del
cemento

Dimensioni fondamenta in cm

B25 425 Kg / cm?
200 164 15

——] TERRENO

CEMENTO ARMATO

Se le caratteristiche del pavimento sopra menzionato non sono
disponibili, si devono predisporre fondazioni sotto ai punti

d'appoggio.

La superficie sulla quale lo smontagomme universale sara installato
deve essere piana in tutte le direzioni.

Pendenze orizzontali fino a 0.25% possono essere compensate
tramite appositi spessori, cunei o simili.

Operando su ruota di peso superiore a 1000 Kg & neces+
sario fissare lo smontagomme al pavimento utilizzando

apposite viti di ancoraggio

Con una punta in Widia @ 16, forare il pavimento alla profondita di
almeno 130 mm, passando per i fori gia predisposti sul telaio di
base.

Se sul pavimento esiste una coperture supplementare (B), oppure
si rendono necessari spessori o cunei per compensare pendenze del
suolo (C), devono essere utilizzate viti di ancoraggio pit lunghe.

Inserire in ogni foro il tassello di ancoraggio.

Accertarsi sempre che le viti di ancoraggio penetrino di almeno
125 mm. nella soletta di cemento, come illustrato in figura.

Serrare a fondo le viti di ancoraggio.

The universal tyre-changer must be installed on a level concrete
floor at least 15 cm thick, with a minimum concrete quality of B25 in
compliance with DIN 1045 requirements (foundations).

See the diagram herebelow.

Min. pressure
resistance of
surface

Quality of

Foundation dimensions in cm
concrete

Length Width Thickness

B25 425 Kg / cm?

200 164 15

GROUND

REINFORCED CONCRETE

== ELECTRO-WELDED GRID

R

2 PEBBLE GRAVEL

If a floor of this type is not available on site, a suitable foundation
under the bearing points must be provided.

The installation surface must be levelled in all directions.

Inclinations up to 0,25% relative to the horizontal can be compen-
sated using suitable shims, wedges or the alike.

When working with tyres having a weight higher tha
1000 kg. it is necessary to fix the tyre-changer to th
ground by means of suitable anchoring bolts.

Use a @ 16 widia bit to drill the floor to a depth of at least 130 mm.,
passing through the holes already provided in the base frame.

If there is an additional floor covering (B), or if shims or wedges are
necessary for levelling any eventual inclination of the ground (C),
longer anchor bolts must be used.

Fit the anchor plug provided into each hole.

Make always sure that the bolts extend at least 125 mm into the
concrete slab, as shown in fig. 6

Tighten the anchor bolts.
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LLIMHOMOHTaXHbIN CTEHA OOSHKEH ObITb YCTAHOBIIEH HA POBHOM
OETOHHOM MOMy TOMLWMHON He MeHee 15 CM C MUHMMAanbHLIM
kayectBom 6etoHa B25 cornacHo Tpe6oBaHuam DIN 1045
(ocHoBaHue).

[lns cnpaBoK CM. YepTeX, a TakkKe NPUBEAEHHYIO Hke Tabnuuy.

Paalvlep OCHOBAaHUS B CM. Kavectso  ConpoTuBneH.
6eToHa NOBEPXHOCTU

Die universelle Reifenmontiermaschine muf auf ebenem Betonboden
von mindestens 15 cm. Starke und einer Mindestbetonglite von B25
nach DIN 1045 (Fundament) aufgestellt werden.

Zur Erklarung siehe die nachstehende Tabelle.

Mindestbodenb-

OnuHa | WwvpuHa |TonwwHa

200 164 15

B25 425 Kg / cm?

TPYHT
KENE30BETOH

ONEKTPOCBAPHASA PELLUETKA

R0R e 50,

L2 CIIOV FPABUA

Ecnu xapakTepucTuku nomna He COOTBETCTBYHOT BbILLIEYNOMSIHYThIM,
TO HEeo6XoAMMO NOATOTOBUTbL COOTBETCTBYHOLLME OCHOBAHMS MOf
TOYKM OMOPbI.

MoBEPXHOCTb, Ha KOTOPOIA [OIKEH ObITh YCTAHOBNEH YHUBEPCATTbHbIN
LUMHOMOHTaXHbI CTEHA, A0MKHA ObITb POBHOM BO BCEX HAMPABMEHMSIX.
OrknoneHune 1o 0,25% No OTHOLLEHMIO K FOPU30OHTANBHO NOCKOCTU
MOXeT OblTb KOMNEHCMPOBAHO MPU NMOMOLLM CreunanbHbiX
NPOKMaoK, KNMUHLEB 1 T.4.

Mpu paGoTe c konecamu, Bec KOTopbIX NpeBbiwaeT 1000
KT, He06XOAMMO 3aKPENUTb CTeHA ANs 3aMeHbl WKUH K

nony npu NOMoLUY COOTBETCTBYHLUMX aHKEPHbLIX GONTOB.

Mpw nomowwm yaapHoro Bypa Widia @16 npocsepnute B nony
otBepcTue rmybuHoii He meHee 130 MM Yepes UMetoLLmEecs B
KapKkace OCHOBaHMWs OTBEPCTUSI.

Ecnun nmeetca gononHutensHoe nokpeiTve nona (B) unu ecnu ans
BbIPaBHWBAHWS CTeHAa HEOOXOAMMO NPUMEHMUTb CrieLManbHble
npoknagku unm knukbs (C), To Heobxoaumo ucnonb3oBeatb 6onee
ONVHHbIE aHKEPHbIe BONTbI.

Momectute aHKeprIVI 6onT B KaXgoe oTBepcTue.

Y6eauTech, YTO aHKepHbIe 60NThI yrny6nstTcs B 6ETOH He MeHee
yeM Ha 125 MM, Kak 3To yKa3aHO Ha PUCYHKE.

MonHOCTbIO 3aTHUTE aHKEPHbIE 6ONTHI.

FundamentmaRe in cm Betongiite
elastung
Lénge Breite Starke
B25 425 Kg / cm?
200 164 15

BODEN
EISNBETON

F—J ELEKTROGELOTETES GITTER

femissl SCHOTTER

Ist am Aufstellort kein diesen Angaben entsprechender Boden-
belag vorhanden, miissen zumindest unter den Stiitzpunkten
Fundamente der angegebenen Betongiite vorbereitet werden.

Die Aufstellfliche muB in alle Richtungen eben sein.

Bodeneigungen bis zu 0,25% sind mit entsprechenden PaR-
scheiben, Keilen oder dhnlichem ausgleichbar.

Bei Handlungen mit Reifen, die schwerer als 1000 kg.
sind, ist es notig, die Maschine am Boden mit Ver-
ankerungsschrauben zu befestigen.

Mit einer Widiaspitze @ 16 den Boden von mindenstens 130 mm.
Tiefe bohren. Die auf der Grundplatte anwesenden Bohrungen als
Bohrreferenzpunkt benutzen.

Ist am Aufstellort ein zusatzlicher Bodenbelag (B) vorhanden oder
missen wegen vorhandener Bodenneigung (C) Palstlicke oder
Keile verwendet werden, so sind langere Befestigungsdiibel zu
verwenden.

Eine Verankerungsschraube in jede Bohrung einfiigen.

Die Schrauben miissen mindestens 125 mm in den Beton hineinragen
(siehe Abbildung).

Die Verankerungsschrauben festschrauben.

5 #!@16}<
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Fig.6
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Fig.7

\E\E

Fig.10

6.2_Assemblaggio parti.

Montare il supporto comandi infilando il tubo nell'apposito sostegno
e bloccando il tutto come indicato nella fig. 7

Montare il supporto flange avvitando le due viti indicate nella fig. 8
6.3_Collegamento elettrico.

Tutte le operazioni per il collegamento
elettrico devono essere eseguite da personale

professionalmente qualificato

L'utente deve provvedere a:

Dotare I'impianto elettrico del luogo di installazione di un circuito di
protezione di terra efficiente.

Dotare I'impianto elettrico di un apposito interruttore automatico
differenziale tarato a 30 mA.

Dotare il cavo di alimentazione di una spina conforme alle Norme
vigenti in materia (almeno 16A).

Il dimensionamento dell'impianto elettrico va eseguito in base alla
potenza elettrica assorbita (vedi targhetta)

La caduta di tensione a pieno carico non deve superare il 4% del
valore nominale della tensione indicata sulla targhetta dati.

Se fosse necessario cambiare la tensione di funzionamento della
macchina occorre intervenire sulla morsettiera come da
schema elettrico a pag. 62

Collegare la macchina alla rete elettrica e controllare che il senso
di rotazione del motore sia quello indicato dalla freccia (Fig. 9)

In caso contrario, fare invertire da personale specializzato, due
fili nella spina.

La rotazione del motore in senso inverso, protratta per
diversi secondi, pud provocare danni irreparabili allo
stesso.

NOTA: sia il motore elettrico che il quello della centralina idraulica
sono dotati di un dispositivo salvamotore (Fig. 10) contro le
sovracorrenti
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6.2_Parts assembling

Mount the control stand by fitting the hose in its support and fix as
shown in fig.7

Mount the flange support and fix it by means of the two screws
shown in fig.8

6.3_Electrical connection.

All the operations on the electrics must be carried out
by skilled staff.

The user must take care to:

- equip the electric system of installation site with an efficient protec-
tive ground circuit.

- equip the electric system with an automatic circuit breaker (dif-
ferential) adjusted at 30mA

- equip the feeding cable with a plug according to the relevant
current regulations (at least 16A)

The electric system adjusting must be made in accordance with
the absorbed electrical power (see plate)

The voltage drop with full load must never exceed 4% of the volt
age nominal value shown by the data plate.

In case of need to change the machine operating voltage, it is
necessary to reset the terminal board as per electrical diagram
at page 62.

Connect the tyre-changer to the power supply network, switch it
on and check the motor running direction (same as indicated
by the arrow - fig.9).

In case of opposite running direction, it is necessary to have
two wires inverted in the plug by expert staff.

The motor run made in the opposite direction, if longer
than a few seconds, can cause irreparable damages to
the motor itself.

6.2_Coopka

YT100bI YCTaHOBUTb KOHCOMb ynpaslieHnsa, NoMecTuTe LWnaHr B
cneunanbHO NpegHasHa4YeHHoe ANd Hero Mecto Ha cynnopTe.
3abnokupyinTe Bce, kak NokasaHo Ha puc. 7

YcTaHOBUTL AepxaTternb Ans dnaHues ¢ NOMOLLbI ABYX BUHTOB,
(cm. puc. 8)

6.3_dnekTpuyeckoe NoaKno4YeHne

Bce ANEeKTpoTexHn4eckKune paGOTbI AOJKHbI
BbINONMTHATbLCA TOJIbKO KBanMCbMLIMpOBaHHbIMVI

cneunanucTamu.

Monb3oBatens fomkeH y6eauTbes B TOM, YTO:
- cuctema obopygoBaHa XOPOLLMM KOHTYPOM 3a3eMIIEHUS;
- cuctemMa obopyaoBaHa aBTOMATUYECKUM BbIKMKOYATENEM Lienu
(andbepeHumanbHbIM), paccimTaHHbIM Ha 30 MA;

ObopynoBaTtb kabernb NUTaHVs LUTEKEPOM B COOTBETCTBMM C HOpPMaMK
[EeNCTBYIOLLEro 3akoHoaaTenbcTBa (He MeHee 16A).

PerynupoBka anekTpnyeckoii CMCTeMbl JOIKHA ObITb BbINONHEHA B
COOTBETCTBMWM C NOTPEbsieMON ANEKTPUYECKONA MOLLHOCTBHO (CM.
3aBOZCKYI0 Tabnmuky)

lMNageHve HanPsXeHUs NPY MOSHOI Harpy3Kke He AOMKHO NPeBbILLaTh
4% OT 3HaYeHUss HOMUHAMBHOIO HaMNpPSHKEHWS, YKasaHHOro Ha
3aBO/ICKON TabruuKe.

B cnyyae HeobxoaMmMocTu n3MeHeHust paboyero HanpsKEHUS
n3nenws, HeobxoaMMO BLINOMHUTL PErYIUPOBKY B KIIEMMHOM
KOMOAKe, COrMacHO AMEKTPUYECKO CXeMe Ha CTp. 62.
MoakntounTe CTeHO K CeTU 3NeKTPONUTaHUsl, BKIOYUTE €ro
u npoBepbTe, YTOObI HanpaBneHue BpalleHWs ABuraTens
COOTBETCTBOBAsO HanpasneHuto ctpenku (Puc.9).

B npoTuBHOM cnyyae Heo6XOAMMO MOMEHSITb MecTaMu ABa
NpoBoAa B LUTENCENbHOM BUNKe. 3Ta paboTa AOMmKHa BbINOMHATLCS
KBaNMULMPOBAHHLIM CrieUnanncToM.

Remarks: both electrical motor and hydraulic unit motor are
equipped with an overload cutout (fig.10) against overloads.

BpaweHue gBuratenss B o6paTHOM HanpaBneHWUM,
B TeYeHUe HeCKONbKMX CeKyHA (u 6onee), moxeT

npuBeCcTU K HEYCTPaHUMbIM NOBpeXAeHUAM ABuraTens.

NPUMEYAHWE: anekTpoasuratenb v ruapaenuyeckuin asuratens
OCHalLeHbl ycTporcTBaMu 3awwuThl (Puc. 10) oT neperpy3ok.

6.2_Einbau der Teile

Das Steuerungssaulchen durch Stecken der Saulchenstangein
den Tragereinbauen und das Ganze festmachen (sieche Abb.7)

Den Flanschtrager mittels der zwei Schrauben befestigen
(siehe Abb. 8)

6.3_Elektrischer Anschluf

von geringem Umfang - darf nur vom ausgebildetem

Jeglicher Eingriff an der elektrischen Anlage - auch
A Fachpersonal vorgenommen werden.

Der Bediener soll:

- die elektrische Anlage mit einem wirkenden Erdeschutzkreis
versehen.

- die elektrische Anlage mit einem automatischen Schalter (Dif-
ferential) mit Eichung auf 30 mA.

- die Zuleitung mit einem Stecker den gliltigen Vorschriften
gemaR (mindenstens 16A)

Die Dimensionierung der elektrischen Anlage soll der absorbierten
Stromstérke gemal ausgefiihrt werden (siehe Schildchen).

Der Spannungsabfall unter Vollast mul} das 4% des Nennwertes der
auf dem Typenschild angegebenen Spannung nicht (ibersteigen.

Wird es nétig, die Betriebspannung der Maschine zu andern, so
muf man das Klemmenbrett nach dem Schaltplan auf Seite 62
einstellen.

Die Maschine mit dem elektrischen Netz verbinden und sicherstel-
len, daf die Motordrehung der vom Pfeil angegebenen Richtung
entspricht (Abb.9)

Anderenfalls zwei Leiter am Stromstecker vom Fachpersonal um-
kehren lassen.

Die umgekehrte Motordrehung, wenn ldnger als einig
Sekunden, kann unersetzbare Motorschaden verursa
chen.

Sowohl der Elektromotor als auch der Motor des Hydraulikag-
gregats sind mit einem Uberlastschalter gegen die Uberstréme
versehen (Abb.10)
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Fig.11

6.4 _Test di funzionamento

Prima di cominciare a lavorare con lo smontagomme sono
necessari alcuni controlli per verificarne il corretto funzionamento
e la corretta installazione.

Effettuare tutte le manovre seguenti con il braccio
porta-utensile (17) in posizione FUORI LAVORO.

Utilizzare la fig. 11 per effettuare il Test di funzionamento.

Agire quindi sulla leva (18) per sbloccare il braccio e tirarlo verso se
stessi per portare il braccio fuori lavoro.

Azionare l'interruttore generale (1) posto sul quadro comandi. La
macchina deve accendersi.

Azionare la leva (2) nel senso indicato dalla freccia continua per far
ruotare la flangia (6) in senso ANTIORARIO

Azionale la leva (2) nel senso indicato dalla freccia tratteggiata per
far ruotare la flangia (6) in senso ORARIO

Azionare la leva (3) nel senso indicato dalla freccia continua per
muovere il carrello (16) verso DESTRA

Azionare la leva (3) nel senso indicato dalla freccia tratteggiata per
muovere il carrello (16) verso SINISTRA

Azionare la leva (4) nel senso indicato dalla freccia continua per
ABBASSARE il braccio porta flangia

Azionare la leva (4) nel senso indicato dalla freccia tratteggiata per
SOLLEVARE il braccio.

L'azionamento del braccio porta flangia crea dei
potenziali punti di schiacciamento.

Operare sempre al di fuori del raggio di azione del
braccio.

19



6.4 Operation test

Before working with tyre-changer it is necessary to carry out some
tests to check the correct operation and installation as well.

6.4_3kcnnyaTauMOHHbIe UCMbITAaHUA

Mepen Hayanom akcnnyatauuu cTeHaa HeOOXOAMMO BbINOMHUTb
HECKONbKO MNPOBEPOK Anda TOro, YTOObI onpeanennuTb KOPPEKTHOCTb
€ero paboTbl 1 YyCTaHOBKM.

All the following operations must be carried out with
the tool-holder (17) set OUT OF WORK.

Refer to fig. 11 for carrying out the running test.

Then, act on lever 18 to unlock the arm. Pull it and set it out of
work.

Switch on the main switch (1) on control panel. The machine must
turn on.

Set lever (2) in the position indicated by the continuous arrow to let
the flange (6) turn COUNTERCLOCKWISE.

Set lever (2) in the position indicated by the dashed arrow to let the
flange (6) turn CLOCKWISE.

Setlever (3) in the position indicated by the continuous arrow to move
the carriage (16) RIGHTWARDS.

Set lever (3) in the position indicated by the dashed arrow to move
the carriage (16) LEFTWARDS.

Set lever (4) in the position indicated by the continuous arrow to
LOWER the flange-holding arm.

Set lever (4) in the position indicated by the dashed arrow to LIFT
the arm.

The action of the flange-holding arm can create some
possible crushing points. Always work out of the arm’s
action range.

Cnepylowme onepauuu creayet BbINONHATL NPy
pblyare MOHTaXHO-AeMOHTaXHoro yctpoictea (17),
yctaHoBneHHoMm B HEPABOYEE nonoxeHwue.

Cw puc. 11 ana npoBeaeHWs 3KCnyaTauyoHHbIX UCTIbITAHNA.

Bocnonb3ynTechb pyykon (18), 4tobbl pasbnokupoBaTb pblyar.
MoTsaHWTe pblyar Ha cebsi, YTobbl NpuBeCTM ero B Hepabouee
MonoXeHwe.

Bkntouute rnaBHbIl BbikNoyaTens (1) Ha naHenu ynpaeneHus.
CTaHOK JOMKEH BKIIOYUTBLCS.

Mepemectute pyyky (2) B HaNpaBneHWH, yKa3aHHOM HenpepbIBHOW
cTpenkoii, utobel noBepHyTL dnavel (6) MPOTUB YACOBOM
CTPENKM.

MepemecTtute pyyky (2) B HanpaBneHuW, ykasaHHOM MyHKTUPHOWM
CTPEnKoii, 4ToBbl NoBepHYTL chiaHel, (6) MO YACOBOW CTPENKM.

Mepemectute pyyky (3) B HaNpaBneHWH, yka3aHHOM HenpepbIBHOW
cTpernkon, 4Tobbl nepeaBuHyTh kapeTky (16) BMPABO.

Mepemectute pyyky (3) B HanpaBneHWW, yKasaHHOM MYHKTUPHOW
cTpernkon, 4tobbl nepeasuHyTh kapeTky (16) BNEBO.

Mepemectute pyyky (4) B HanpaBneHWK, yka3aHHOM HenpepbIBHOW
crpenkon, 41066l OMYCTUTD koHCONb 3axkumHOro hnaHua.

MepemecTute pyyky (4) B HanpaBneHuW, ykasaHHOM MyHKTUPHOW
ctpenkon, ytobbl MOAHATD koHconb 3axuMHOro dnaHua.

6.4 Betriebtest

Vor der Aufnahme der Arbeit sind einige Priifungen erforderlich, um
den korrekten Betrieb sowie die fehlerfreie Aufstellung der Maschine
festzustellen.

Alle folgende Uberpriifungen mit Werkzeugtragarm (19
in RASTSTELLUNG ausfiihren.

Zum Betriebtest auf Abb. 11 sich beziehen.

Durch Betéatigung Hebels 18 den Arm freigeben und in Raststellung
stellen.

Hauptschalter (1) auf Steuertafel betétigen. Die Maschine soll sich
in Betrieb setzen.

Hebel (2) in Richtung des ununterbrochenen Pfeils zur LINK-
SDREHUNG Flansches (6) betatigen.

Hebel (2)in Richtung des gestrichelten Pfeils zur RECHTSDREHUNG
Flansches (6) betéatigen.

Hebel (3) in Richtung des ununterbrochenen Pfeils zur RECHT-
SBEWEGUNG Schlittens (16) betatigen.

Hebel (3)in Richtung des gestrichelten Pfeils zur LINKSBEWEGUNG
Schlittens (16) betatigen.

Hebel (4) in Richtung des ununterbrochenen Pfeils zum SENKEN
Flanschtragarmes betatigen.

Hebel (4) in Richtung des gestrichelten Pfeils zum HEBEN Flan-
schtragarmes betatigen.

Bei Betdtigung des Flanschtragarmes entstehen poten-
tielle Quetschungspunkte.
Immer auBer Reichweite des Armes bleiben.

npeacrtaBndaeT NoTeHUMalbHYH ONAaCHOCTb

f MepemeLieHne KOHCONM 3aXMMHOro cgnaHua
3awemneHus. [lepxutecb B CTOPOHe OT paboyero

Avana3oHa ABMXYLIUXCA pblYaros.
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Fig.10

7.USO

7.1_Avvertenze per l'uso

7. USE

7.1_Notes for use

provocare lesioni gravi agli operatori e ai presenti.
Non usare la macchina prima di aver letto e compreso,
tutte le istruzioni contenute nel presente manuale.

f L'inosservanza delle istruzioni e delle avvertenze puo

cause serious injuries to the operator or third persons
Do not use the machine before having read and under-
stood all the instructions given in this manual.

f The non-observance of instructions and warnings can

Mantenere le persone non autorizzate lontane dalla zona di lavoro

Accertarsi di aver rispettato tutte le Norme vigenti durante l'installa-
zione dello smontagomme.

Tutti gli operatori devono essere opportunamente addestrati prima
dell'utilizzo della macchina.

Non lasciare mai oggetti sullo smontagomme che durante il funzio-
namento potrebbero essere fonte di pericolo.

Non modificare 0 manomettere in nessun modo lo smontagomme
Se non su espressa autorizzazzione del costruttore.

Durante I'utilizzo dello smontagomme, raccogliere i capelli lunghi,
non indossare abiti ampi o svolazzanti, cravatte pendenti,
collane, anelli, orologi che potrebbero essere presi da parti in
movimento.

Tenere sempre disponibile questo manuale e non dimenticare di
consultarlo.

Per arrestare lo smontagomme in condizioni di emergenza:
- Ruotare l'interruttore generale sulla posizione "0"
- Staccare la spina elettrica

Utilizzare solamente accessori e ricambi originali.

Keep unauthorized people far from the working area.

Make always sure to respect all the current rules in phase of
tyre-changer installation.

All the operators must be suitably trained before using the machi-
ne.

Never leave objects on tyre-changer, which during the working phase
could represent a source of danger.

Do not modify or tamper with the tyre-changer unless previously
agreed by manufacturer.

During working phase, draw up long hair, DO NOT wear large clothes,
ties, chains, rings, watches, which could be caught by moving
parts.
Keep this manual in a safe place and do not forget to consult it.
To stop tyre-changer in emergency case:

- Switch off the main switch to “0”

- Disconnect the electric plug

Only use original accessories and spare parts.
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7. OKCIJTYATALUA
7.1 MNpepynpexaeHus

7. BETRIEB

7.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

u3genusa U TeXHMKU 6e30MacHOCTU MOXET NPUBECTU
K crny4aiHbIM TpaBMaM onepaTtopa Unu Apyrux nuu,
Haxopswmxcsa no6nusocTu. He akcnnyatupyiite
CTaHOK A0 TeX MOop, MoKa Bbl He NPOYSU U He NOHANU
BCe MHCTPYKLMM U NpeaynpexaeHus, coaepxalimecs
B JaHHOM PYKOBOACTBE.

2 HecobntofeHne MHCTPYKLMIA NO 3KCTyaTauum

He JJ,OI'IyCKaVITe HaxoXxaeHna NOCTOPOHHUX UL, B pa60qe17| 30He.

Ybeoutecb B TOM, 4YTO yCTaHOBKa LWWHOMOHTAXHOro cteHaa
Oblna BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C JJ,eVICTByPOIJ.I,VIMVI HOpMamu un
npasunamu.

Bce onepaTopbl 40KHbI ObITb COOTBETCTBYHOLWNM o6pa30M
noaroToeneHbl Nnepen Ha4vyanom akcnnyatauun nsgenua.

He ocTaBnsanTe Ha NOBEPXHOCTU LIMHOMOHTAXHOro cTeHaa
pasnn4yHble npegmMeThbl, BO BpeMsa 3KCnilyataunuM OHU MOryT CTaTb
NCTOYHMKOM OMacHOCTW.

3anpe|.|J,aeTc;| M3MEHATb KOHCTPYKLMIO LUIMHOMOHTa)KHOro CTeHAda 6e3
npegsapuTenbHOro paspelleHna npon3soanTens.

Bo Bpemsi akcnnyaTauuu LWMHOMOHTaXHOTO CTeHAa 3anpeLlaeTcs
opeBaTb CBOBOAHYIO OEXY, rancTyKM, KyTOHbI, OXXepenbsl, KonbLia,
yachbl, Tak Kak OHU MOTyT NOMacTb B NOABWXKHbIE JETanM W y3nbl
CTeHZa LUMHOMOHTaXHOTO cTeHaa. [NnHHbIE BONOCH! JOMKHBI BbITb
yOpaHbI.

XpaHI/ITe AaHHOe PYKOBOACTBO B AOCTYNMHOM MecCTe, YTOObI
06paTVITbCFI K HEMY B Cly4Yae HeO6XO,D,I/IMOCTI/I.

[ns BbIKMIOYEHNS LWMHOMOHTAXHOTO CTEHAA B YCNOBUSAX
YpesBblyaHOW CUTyaLum:

- NMoBepHWTE rMaBHbIN NepeksoyaTens B nonoxenue "0";

- OTKNOUMTE 3NEKTPOSHEPIUIO.

VlCI'IOJ'Ib3yIZTe TONBLKO OpUrnMHanbHble akceccyapbl 1 3anacHble YacTu.

schwere Verletzungen dem Bediener sowie den Anwe-
senden verursachen.

Dieses Handbuch und die enthaltenen Hinweise vor
Gebrauch der Maschine durchlesen.

2 Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann

Die Unbefugten sollen sich von Arbeitszone fernhalten.

Sich vergewissern, daR alle laufende Vorschriften bei Aufstellung der
Maschine befolgt worden sind.

Alle Bediener sollen vor Gebrauch der Maschine angemessen au-
sgebildet werden.

Keine Gegenstande auf der Maschine lassen, die wahrend
des Betriebs eine Gefahrquelle darstellen konnten.

Die Reifenmontiermaschine auf keinen Fall verandern, auer
wenn man vom Hersteller ausdrucklich ermachtigt wird.

Beim Betrieb soll der Bediener lange Haare aufbinden und
bzw. Kleidungen mit flatternden Zipfeln, Krawatten, Ketten,
Ringe und Uhren NICHT TRAGEN, weil diese von beweglichen
Teilen mitgenommen sein kénnten.

Dieses Handbuch immer zur Verfigung halten und nicht ver-
gessen, es nachzuschlagen.

Zum Anhalten der Maschine im Notfall:
- Hauptschalter zu “0” drehen.
- Stecker abschalten

Nur echte Zubehore und Ersatzteile verwenden.
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7.2_Bloccaggio del cerchio

La macchina & progettata per lavorare su pneumatici da 14" a 26"
montati su cerchi con foro centrale di diametro da un minimo di
100 mm. a un massimo di 300 mm.

A seconda del tipo di cerchio montato sul pneumatico, occorre
quindi procedere in modi diversi per bloccarlo sulla flangia.

CERCHI CON FORO CENTRALE @ 100 + 200

Per bloccare cerchi con queste caratteristiche si usa la flangia fissa
(A) abbinata al cono piccolo (B). (Fig. 12)

CERCHI CON FORO CENTRALE @ 201 + 300
Per bloccare cerchi con queste caratteristiche occorre montare la

flangia grande (C) come indicato in fig. 13 e usare il cono grande
(D) (Fig. 14).

ATTENZIONE.
A In fase di bloccaggio assicurarsi che il cerchione sia

ben posizionato sulla flangia, onde evitare la caduta
della ruota.

Ribaltare in posizione di fuori lavoro il braccio porta-utensili (17).

Agendo sulla leva (3) allontanare la pedana mobile (10) dalla flangia
e farvi salire la ruota mantenendo la stessa in posizione verticale.

ATTENZIONE !
A Questa operazione puo essere estremamente peri-

colosa! Effettuarla manualmente solo nel caso si sia

assolutamente sicuri di riuscire a mantenere in equili-

brio la ruota. Le ruote non devono mai essere sollevate

dall'operatore, si deve farle rotolare sul pavimento per

ruote pesanti oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni
(diametro oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato
mezzo di sollevamento meccanico.

Azionando la leva (4) per alzare od abbassare il braccio porta-flangia
fino a centrare il piu possibile quest'ultima rispetto al cerchio. Per
facilitare questa operazione, si consiglia di tenere il perno anti-
rotazione della flangia (20), nella parte inferiore del cerchio.

Far combaciare il perno anti-rotazione (20) con uno dei fori di
bloccaggio del cerchione come indicato in fig.15

Inserire sulla flangia un cono di bloccaggio di adeguate dimensioni
rispetto al foro del cerchione.

Inserire la manovella di bloccaggio (8) sulla flangia e serrare il tutto
avvitando a fondo. (Fig. 15)
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7.2_Rim locking

The machine has been designed to work on 14°-26” tyres mounted
on rims having central hole of min. 100 mm. — max. 300 mm.
diameter.

According to the kind of rim, it is therefore, necessary to act in
different ways to lock it onto the flange.

RIMS WITH CENTRAL HOLE @ 100 + 200

To lock these rims, use fixed flange (A) together with small cone (B)
(Fig.12)

RIMS WITH CENTRAL HOLE @ 201 + 300

To lock these rims, mount big flange (C) as indicated in fig. 13 and
use big cone (D) (Fig. 14)

tionned on the flange, so as to prevent the tyre from

2 In locking phase make sure that the rim is well posi-
rolling down.

Tilt the tool-holder (17) out of work.

By means of the lever (3) move the mobile plate (10) away from
the flange and set the tyre keeping it in vertical position.

ATTENTION!
A This operation can be extremely dangerous. Do it ma-

nually only if you are certain you can keep the wheel
balanced. Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize
tyres (with diameter over 130cm) shall never be lifted
by hand. Let them roll on floor and lift them by means
of an adequate mechanical lifting device.

By means of the lever (4) lift or lower the flange-holding arm until the
flange is centered as well as possible with respect to the rim.

To facilitate this operation, it is advisable to keep the anti-rotation
flange pin (20) in the lower part of the rim.

Let the anti-rotation pin (20) match with one of the locking holes of
the rim as indicated by fig.15

Fit on the flange a locking cone having suitable dimension with
respect to the rim.

Set the locking handle (8) on the flange and lock everything by turning
the handle as far as it goes.

7.2 KpenneHue koneca

[aHHbIN CTeHA npefgHasHavyeH Ans AeMOHTaxa/MOHTaxa LUMH
rpy3oBbIx aBTomMobunei ¢ paamepamu oboga ot 14" go 26" u ¢
LeHTpanbHbiM otBepcTrem oT 100 mm o 300 mm.

B 3aBMCMMOCTM OT TUNa LUMHBI KPENMEHWE Koneca Ha dnaHue
OCYLLECTBMSIETCA pa3nuyHbIMK criocobamu.

OUCK C LIEHTPAIIbHbIM OTBEPCTUEM @ 100 + 200

[lns kpenneHWs 4aHHOro TMNa Aucka uenonb3aynTe UKCUPOBaHHbI
¢hnaney (A) BMeCTe ¢ ManeHbkum koHycom (B) (Puc. 12)

OUCK C LLEHTPAJIbHbIM OTBEPCTUEM @ 201 + 300
[ina kpenneHus 4aHHOro Tna Aucka yctaHosute 6onbLLoi dnaHel

(C), kak nokasaHo Ha Puc. 13 n Bocnonb3yitech 60MbLINM KOHYCOM
(D).(Puc. 14)

Bo u3bexaHue nageHua Koneca npu KpenyneHuu,
VGGHMTECI: B TOM, 4YTO KONEeCHbIN QUCK npaBUINbHO|

pacnonoxeH Ha conaHue.

MpuBeanTe KOHCONb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO UHCTPYMeHTa (17) B

Hepaboyee nonoxeHve.

C nomoLLbto nepekntoyatens (3) 0ToaBMHLTE NOABWXHYHO NaTgopmy
(10) ot dhnaHua. YcTaHOBUTE KOMeco, COXpaHss BepTukanbHoe
MonoxeHwe.

BHUMAHUE!

A dTa onepauusa MoxeT ObiTb OYeHb onacHom!
BbinonHsiTe ee Bpy4Hy'o, TONbKO ecnv Bbl yBepeHb!
B TOM, YTO CMOXeTe yaepXaTb KONeco B HYXHOM
nonoxeHuun. Heo6xoaumo kaTUThb Koneca no nony. Ans
6onbLuKx (c amameTpom 6onee 130 cM) u/unu TsReNbIX
konec (6onee 110 kr) AOMKHO ncnonb3oBaTbes
COOTBETCTBYHOLLEE NOABLEMHOE 06opyAoBaHMe.

Mocpenctsom nepeknioyatens (4) NOAHAMUTE UK ONYCTUTE KOHCOIb
3aXMWMHOro dnaHua Ao Tex rnop, noka rnosiokeHue 3aXxuMHOro
¢hnaHua He COBMNaAeT C NOMOXEHWEM KONECHOrO AncKa.

[nsa obneryeHms JaHHOW onepauun peKOMEHAYETCS pacronoXuThb
WITUET aHTK - BpaLleHus (20) B HMXKHEN YacTu aucka.

CoBmecTuTe WTUMT aHTK - BpaLeHus (20) ¢ ogHUM 13 OTBEpPCTUN
[OucKa, Kak nokasaHo Ha Puc.15.

YctaHoBUTE Ha dnaHel, 6rnoKMPOBOYHBIA KOHYC, NOAXOASLWIA MO
pa3mepy K OTBEPCTMIO AucKa.

YcTaHoBWTE 3aXWUMHYI0 ranky (8) Ha hnaHew 1 3aTsaHUTe ee 4o ynopa,
4To6bI 3a6r10KMpOBaTL BECH MexaHu3m. (Puc. 15)

7.2 Einspannung der Felge

Die Maschine eignet sich fiir alle Reifen von 14” bis 26”, die auf
Felgen mit Mittelloch von min. 100 mm. Durchmesser bis max. 300
mm. montiert sind.

Nach dem Felgentyp ist Flanscheinspannung verschieden, wie
folgt:

FELGEN MIT MITTELLOCH @ 100 , 200

Zur Einspannung dieser Felgen soll man den Festflansch (A) zusam-
men mit kleinem Kegel (B) verwenden (Abb.12)

FELGEN MIT MITTELLOCH @ 201 , 300

Zur Einspannung dieser Felgen soll man den grof3en Flansch (C)
zusammen mit groRem Kegel (D) verwenden (Abb.13-14)

auf dem Flansch gut eingestellt ist, um einen mdglichen

Bei Einspannungsphase immer feststellen, dal® die Felge
A Radabfall zu vermeiden.

Werkzeugtragarm (17) in Raststellung hochklappen.

Hebel (3) betatigen, um die Schiebebiihne (10) vom Flansch zu
entfernen. Das Rad darauf stellen und in senkrechter Position
halten.

den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie ab-

solut sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu

kénnen. Es ist dem Bediener verboten, schwere (iiber

110Kg.) und besonders groRe (Durchmesser iiber

130cm.) Rader von Hand anzuheben. Die sollen iiber

den Boden rollen und zur deren Anhebung MUSS
unbedingt ein geeignetes mechaniches Hebemittel
verwendet werden.

2 Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Fiihren Sie

Hebel (4) zum Heben / Senken des Flanschtragarmes betétigen,
bis wann den Flansch mit der Felge mdglichst gut zentriert ist. Um
diesen Vorgang zu erleichtern, ist es empfohlen, den Felgenmitne-
hmer (20) am Unterteil der Felge zu halten.

Den Felgenmitnehmer (20) mit einem der Felgensperrléchern ver-
binden. (Abb.15)

Einen dem Loch angemessenen Kegel auf Flansch einsetzen.
Spannkurbel (8) auf Flansch auch einsetzen und das Ganze fest-
schrauben.
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7.3 RUOTE TUBELESS

7.3.1_ Stallonatura e smontaggio con
UTENSILE A RULLO

1) Assicurarsi che la ruota sia bloccata e sgonfia.

2) Abbassare il braccio porta utensili (17) in posizione di lavoro, fino
a che si sara agganciato con |'apposito cricchetto.

Verificare sempre che il braccio sia correttamente
agganciato al carrello.

3) Agendo sulle leve (3) (4) fare in modo che il rullo di smontaggio
si posizioni in prossimita del bordo del cerchione.(Fig. 16)

4) Far ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il rullo
a brevi scatti.

5) Avanzare fino al completo distacco del tallone. Per agevolare
l'operazione, con la ruota in movimento, lubrificare il tallone
e la balconata del cerchione con I'apposito grasso. (Fig. 17)

tra il pneumatico e I'utensile.

Per evitare rischi, ruotare in senso ORARIO se si oper:
sul fianco esterno o in senso ANTIORARIO se su quell
interno.

2 Prestare particolare attenzione a non schiacciarsi le dit

6) Allontanare il braccio porta-utensile dal cerchio, sganciare il
cricchetto, sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro, traslarlo
e riagganciarlo nella seconda posizione di lavoro.

Non tenere le mani sull'utensile quando Io si riporta in
posizione di lavoro per evitare possibili schiacciament
tra l'utensile stesso e la ruota.

7) Far ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il rullo
a brevi scatti. (Fig. 18)

8) Continuare nella spinta del pneumatico fino alla completa fuoriusci-
ta dal cerchio nella parte esterna. (Fig. 19)

NOTA: con la maggior parte dei pneumatici & possibile evitare di com-
piere l'operazione 6) per passare da un tallone all'altro.
Agganciando il braccio portautensile nella posizione di lavoro cen-
trale (X) & possibile, dopo aver sollevato il pneumatico, traslare il
carrello (16) da una parte all'altra senza sganciare il braccio (17).
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7.3 TUBELESS WHEELS

7.3 BECKAMEPHbIE LLUMHbI

7.3 SCHLAUCHLOSE REIFEN

7.3.1_Bead breaking and tire removing with
ROLLER TOOL

1) Make sure that the tyre is locked and deflated.
2) Set the tool-holder (17) at work by lowering it until it gets hooked
by the proper jack.

Always check that the arm is correctly hooked to the
A carriage.

7.3.1_OTxum 6opTa M AEMOHTAX LUMHDI
NocpeACcTBOM KOHCOMM C MOHTAaXHbIM PONTUKOM

1) Y6eoutecb B TOM, 4TO KOMECO MpaBWibHO 3abriokMpoBaHo, a U3
LUMHbI BbIMyLUEH BO3AYX.

2) OnycTuTe KOHCOMb C MOHTaXHbIM ponukom (17) B paboyee
MnomnoXxeHue, [0 Tex nop, Noka oHa He 3abrokUpyeTCst NocpesCcTBOM
cneumarnbHON pyyKM.

Bcerpa I'IpOBepﬂﬁTe HageXHOCTb KpenneHns KOHConu

3) By means of levers (3) and (4) let the roller tool position itself
close to the rim edge (fig.16)

4) Let the wheel turn and, at the same time, let the roller move
forwards at brief steps.

5) Go on until the bead is completely detached.To facilitate the
operation, when the wheel is turning grease the bead and the rim
edge all around (fig.17)

tyre and tool. In order to avoid any possible risk, turn
CLOCKWISE when operating on the outer edge and
COUNTERCLOCKWISE when operating on the inner
edge.

: Pay particular attenfion not to crush fingers between

6) Move the tool-holder away from the rim, release the jack, lift the
arm out of work, translate it and lock it in its second working
position.

U C MOHTAXHbIM POJINKOM Ha KapeTke.

3) MocpencTeom nepekntovatenei (3) (4) ycTaHOBUTE MOHTaXHbII
ponuk psigoM ¢ kpaem oboga.(Fig. 16)

4) BpaluaiTe Koneco n OQHOBPEMEHHO KOPOTKAMMU ABUKEHUAMM
npoABUraiiTe Bnepen MOHTaXHBIA POKK.

5) MpopomkaiiTe Jo Tex nop, noka 6opT WKHbI He ByAEeT NONHOCTLIO
oTgeneH ot oboaa. [ins obreryeHns aToi onepauum BO BpeMs
BpalLLieHMs koneca, cMaxsTe 6OPT LUMHbI 1 Kpai Aucka crelmanbHoil
cmaskol.(Puc. 17)

ByabTe BHUMaTenbHbI: He NpuUleMUTe Nanbubl Mexay
LUMHOW U MHCTPYMeHTOM. Bo n3bexaHne onacHbIx cUTyauun
Bpauwaiite koneco MO YACOBOW CTPENKE, ecnu pa6oTbl
npou3BogATCA Ha BHelwHen ctopoHe. Unu NMPOTUB
YACOBOW CTPEJIKWU, ecnu pa6oTbl nponsBoasaTca Ha
BHYTpPEHHEe CTOpoHe.

6) OToABMHbLTE KOHCONb C MOHTAXHbIM PONIMKOM OT [uUCKa,
pasbnokMpyinTe pyyky, NOAHUMITE KOHCOMb B HepaBouyio Mosuumio,
nepeseauTe 1 3aBNOKMUPYITE ee BO BTOPOIl paboyelt nosuuum.

in working position so as to avoid any possible cru-

2 DO NOT keep your hands on the tool when setting it
shing between tyre and tool.

nepemelleHus B paﬁoqee nonoxeHue, Tak Kak cyilecTtByeT

!SE He kacauntecb PYKaMMU MOHTQXHOIo poJsiuka, B MOMEHT ero
OMacHOCTb 3alleMiieHns Mexay posIMkoM U Kornecom.

7) Repeat the operations until the second bead is completely
detached (fig.18)

8) Go on pushing the tyre until the rim comes completely out
(fig.19)

Remarks: with most of tyres it is possible to skip operation 6) to pass
from one bead to the other. Fix the tool-holder in middle working
position (X) and, after having lifted the tyre, move the carriage (16)
from one side to the other without releasing the arm (17).

7) Bpaluarite Koneco u 0LHOBPEMEHHO KOPOTKUMMW [BMXKEHUAMMU
npoaBuUraiTe Bnepes MOHTaXHbI ponuk. (Puc. 18)

8) MpopomkariTe BO3nECTBOBATH Ha LUMHY NOKa OHa NOMHOCTLI0 HE
COAeT C ancka ¢ BHeLLHeN cTopoHsbl. (Puc. 19)

Mpumeyanus: npu pabote ¢ GOMbLIMHCTBOM LUMH onepauuo Ne 6
MOXHO He BbINOMHsiTh. MepeiianTe ot ogHoro 6opTa Kk Apyromy.
3abnokMpyinTe KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMEHTA B
cpenHem paboyem nonoxenuu (X) u, nocne Toro, kak koneco Bbino
NOAHATO BBEPX, NepensuHbTe kapeTky (16) U3 OOHOM CTOPOHLI B
apyryto 6e3 pasbnokvposky koHconm (17).

7.3.1_Wulstabdriicken und Demontage mit
ROLLENWERKZEUG

1) Feststellen, das der Reifen festgemacht und entleert ist.

2) Werkzeugtragarm (19) in Arbeitsstellung herunterlassen, bis wann er
mit der beziglichen Sperrklinke festklemmt.

A Immer feststellen, daR der Arm mit Schlitten gut befestigt ist

3) Hebel (3) (4) betatigen, um Rollenwerkzeug an den Felgenrand zu
riicken (Abb.16)

4) Das Rad in Drehung versetzen und gleichzeitig das Rollenwerkzeug
leicht stoRweise vorrlicken lassen.

5) Bis vollem Wulstabdriicken vorgehen. Um diesen Vorgang zu erlei-
chtern, ist es empfohlen, sowohl den Wulst als auch den Felgenrand bei
Raddrehung zu schmieren (Abb.17)

Darauf besonders achtgeben, sich die Finger zwischen
A Reifen und Werkzeug nicht zu quetschen.
Um Gefahren zu vermeiden, ist es immer empfohlen, das Rad
in RECHTSDREHUNG bei Handlung der AuBenseite und in
LINKSDREHUNG bei Handlung der Innenseite zu versetzen

6) Werkzeugtragarm von Felge entfernen, Sperrklinke loshaken, Arm
in Raststellung hochklappen, verlegen und in zweiter Arbeitsstellung
wieder festmachen.

Die Hande nicht auf dem Werkzeug halten, wenn es in Arbe-
itsstellung wiedergestellt wird, um mogliche Quetschungen
zwischen Werkzeug und Rad zu vermeiden.

7) Die Vorgange am Punkt 5) und 6) wiederholen, bis vollem Abdriicken
zweites Wulsts (Abb.18)

8) Den Reifen fortdriicken, bis wann er sich von AulRenseite der Felge
abtrennt (Abb. 19)

Wichtig: mit dem Grof3teil Reifen ist es mdglich, Vorgang 6) zu
vermeiden.

Werkzeugtragarm in Mittelarbeitsstellung (X) befestigen und, nach
Anheben des Reifens, Schlitten (16) von einer Seite zu anderer
verlegen, ohne den Arm (17) zu I6sen.
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Fig.16/1

Fig.17/1

Fig.17/2

A

Fig.19/1

7.3.2_ Stallonatura e smontaggio con
DOPPIO UTENSILE ARULLO

1) Assicurarsi che la ruota sia bloccata e sgonfia.

2) Abbassare il braccio porta utensili (17A) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con |'apposito cricchetto (18).

3) Abbassare anche il secondo braccio porta-utensili (17B) in posi-
zione di lavoro, fino a che non si sara agganciato con I'apposito
cricchetto (18) (Fig. 16/1)

Verificare sempre che i bracci sia correttamente agganciat
al carrello.

4) Agendo sulle leve (3) (4) fare in modo che il rullo di smontaggio del
braccio dalla parte esterna (17A) si posizioni in prossimita del bordo
del cerchione.(Fig. 16/1)

5) Far ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il rullo
a brevi scatti.

6) Avanzare fino al completo distacco del tallone. Per agevolare
l'operazione, con la ruota in movimento, lubrificare il tallone e la
balconata del cerchione con l'apposito grasso.

(Fig. 17/1 - Fig. 17/2)

trail pneumatico e l'utensile.

Per evitare rischi, ruotare in senso ORARIO se si oper:
sul fianco esterno o in senso ANTIORARIO se su quell
interno.

2 Prestare particolare attenzione a non schiacciarsi le dit

7) Agendo sulle leve (3) (4) fare in modo che il rullo di smontaggio del
braccio dalla parte interna (17B) si posizioni in prossimita del bordo
del cerchione.(Fig. 18/1)

8) Far ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il rullo
del braccio porta-utensili (17B) a brevi scatti. (Fig. 18/1)

9) Continuare nella spinta del pneumatico fino alla completa fuoriusci-
ta dal cerchio nella parte esterna. (Fig. 19/1)
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7.3.2_ Bead breaking and tire removing with
DOUBLE ROLLER TOOL

1) Make sure that the tyre is locked and deflated

2) Set the tool-holder (17A) at work by lowering it until it gets
hooked by the proper jack (18).

3) Set the second tool-holder (17B) at work too by lowering it until
it gets hooked by the proper jack (18) (Fig. 16/1)

Always check that the arms are correctly hooked to the
carriage.

4) By means of levers (3) and (4) let the outside roller tool (17A)
position itself close to the rim edge (fig.16/1)

5) Let the wheel turn and, at the same time, let the roller move
forwards at brief steps.

6) Go on until the bead is completely detached.To facilitate the
operation, while the wheel is turning grease the bead and the rim
edge all around (fig.17/1-17/2)

Pay particular attention not to crush fingers between
tyre and tool. In order to avoid any possible risk, turn
CLOCKWISE when operating on the outer edge and
COUNTERCLOCKWISE when operatingontheinneredge.

7) By means of levers (3) and (4) let the inside roller tool (17B)
position itself close to the rim edge (fig.18/1)

8) Let the wheel turn and, at the same time, let the roller move
forwards at brief steps. (fig. 18/1)

9) Go on pushing the tyre until the rim comes completely out
(fig.19/1)

7.3.2_ OTxum GopTa M AEMOHTaX LWMHbI Nocne
YCTaHOBKW [ONONHUTENbLHOM KOHCOMNU C
MOHTaXHbIM POJSIMKOM

1) Y6eoutecb B TOM, 4TO KOMECO MpaBuibHO 3abriokupoBaHo, a 13
LUMHbI BbIMyLUEH BO3AYX.

2) OnyctuTe KOHCOMb C MOHTaXHbIM ponukom (17A) B paboyee
MnomnoXxeHue, [0 Tex nop, noka oHa He 3abrok1pyeTCst NocpeacTBOM
cneumansHoi pyyku (18).

3) OnycTuTe [OMOMNHUTENBHYIO (BTOPYH) KOHCOMb C MOHTaXHbIM
ponukom (17B) B pabodyee nonoxeHne, [0 TeX Mop, Noka oHa He
3abnokupyeTtcs nocpeacTBOM cnewmansHon pyykm (18) (Puc. 16/1)

Bcerga HpOBepﬂVlTe HaAeXHOCTb KpenneHUs KOHCONU
C MOHTaXHbIM POJINKOM Ha KapeTke.

4) MocpencTeom nepekntoyatenei (3) u (4) yctaHoBUTE BHELLHIOW
koHCOMb (17A) C MOHTaXHbIM POMKOM pPSgoM C Kpaem obopa.
(Puc. 16/1)

5) Bpalyalite Koneco n 0AHOBPEMEHHO KOPOTKUMM [BDKEHUSAMM
npoaBuranTe Bnepen, MOHTaXHbIA POMKK.

6) MpopomkainTe 10 Tex Nop, Noka 6opT LUMHLI He ByAET NONHOCTbLIO
oTAeneH ot oboga. [ina obneryeHns 3Toi omepauun BO BPeMs
BpaLLeHNs koneca, CMaxbTe BOpT LMHBI M Kpaw Aucka cneuyansHOm
cmaskon.(Puc. 17/1 - Puc. 17/2)

ByabTe BHUMaTENbHbI: HE NPULLEMUTE NanbLbl MeXAY
A WKHON N MHCTpPyMeHTOM. Bo nsbexaHume onacHbIX
cuTyauun Bpawaure koneco N0 YACOBOU CTPEIKE,
ecnu paboTbl NPOU3BOAATCA Ha BHELIHEN CTOPOHE.
Wnu NPOTUB YACOBOW CTPENKW, ecnu paboThbl
Npou3BoAATCS Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe.

7) MocpencTteom nepeknioyarteneit (3) u (4) yctaHoBUTE BHYTPEHHIOK
koHconb (17B) ¢ MOHTaXHbBIM PONMKOM PAZoM ¢ kpaem obopa.(Puc. 18/1).

8) Bpawiarite Koneco v 0QHOBPEMEHHO KOPOTKAMMW OBVKEHUSAMU
npoaBuranTe Bnepes MOHTaxHbI ponvik (17B). (Puc. 18/1)

9) MNMpogomkanTe BO3NENCTBOBATE HA LMHY MOKA OHA MOSTHOCTHI0 HE
COMAET C AncKa C BHeLLHeN cTopoHbl. (Puc. 19/1)

7.3.2_ Wulstabdriicken und Demontage mit
DOPPELROLLENWERKZEUG

1) Feststellen, das der Reifen festgemacht und entleert ist.

2) Werkzeugtragarm (17A) in Arbeitsstellung herunterlassen, bis er
mit der beziiglichen Sperrklinke (18) festklemmt.

3) Zweiten Werkzeugtragarm (17B) auch in Arbeitsstellung
herunterlassen, bis er mit der beziiglichen Sperrklinke (18) festklemmt
(Abb.16/1).

Immer feststellen, daR beide Arme mit Schlitten gut be-
festigt sind.

4) Hebel (3) (4) betatigen, um duBeren Rollenwerkzeug (17A) an den
Felgenrand zu riicken (Abb.16/1)

5) Das Rad in Drehung versetzen und gleichzeitig das Rollenwerkzeug
leicht stoRweise vorriicken lassen.

6) Bis vollem Wulstabdriicken vorgehen. Um diesen Vorgang zu er-
leichtern, istes empfohlen, sowohlden Wulstals auch den Felgenrand
bei Raddrehung zu schmieren (Abb.17/1-17/2)

Darauf besonders achtgeben, sich die Finger zwische
Reifen und Werkzeug nicht zu quetschen.

Um Gefahren zu vermeiden, ist es immer empfohlen, da:
Rad in RECHTSDREHUNG bei Handlung der AuBenseit
und in LINKSDREHUNG bei Handlung der Innenseite z
versetzen.

7) Hebel (3) (4) betatigen, um inneren Rollenwerkzeug (17B) an den
Felgenrand zu riicken (Abb.18/1)

8) Das Radin Drehung versetzen und gleichzeitig das Rollenwerkzeug
(17B) leicht stoRweise vorriicken lassen (Abb.18/1)

9) Den Reifen fortdriicken, bis er sich von Aullenseite der Felge
abtrennt (Abb. 19/1)
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7.3.3_Stallonatura e smontaggio
con UTENSILE DOPPIO

1) Assicurarsi che la ruota sia bloccata e sgonfia.

2) Abbassare il braccio porta utensili (17) in posizione di lavoro, fino
a che si sara agganciato con |'apposito cricchetto.

Verificare sempre che il braccio sia correttamente ag-
ganciato al carrello.

3) Agendo sulle leve (3) (4) fare in modo che il disco di smontaggio
si posizioni in prossimita del bordo del cerchione.

4) Far ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il
disco a brevi scatti. (Fig. 20).

5) Avanzare fino al completo distacco del tallone. Per agevolare
I'operazione, con la ruota in movimento, lubrificare il tallone e la
balconata del cerchione con I'apposito grasso.

tra il pneumatico e l'utensile.

Per evitare qualsiasi rischio, ruotare in senso ORARIO
se si opera sul fianco esterno o in senso ANTIORARIO
se su quello interno.

: Prestare particolare attenzione a non schiacciarsi le dita

6) Allontanare il braccio porta-utensile dal cerchio, sganciare il
cricchetto (18), sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro,
traslarlo e riagganciarlo nella seconda posizione di lavoro.

7) Estrarre il fermo (15), ruotare di 180° I'utensile e re-inserire il
fermo

posizione di lavoro per evitare possibili schiacciament

Non tenere e mani sull'utensile quando lo si riporta in
A tra l'utensile stesso e la ruota.

8) Ripetere le operazioni ai punti 5) e 6) fino a che il secondo tallone
sia completamente distaccato. (Fig. 21).

9) Continuare nella spinta del pneumatico fino alla completa
fuoriuscita dal cerchio nella parte esterna. (Fig. 22)
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7.3.3_Bead breaking and tyre removing with
DOUBLE TOOL

1) Make sure that the tyre is locked and deflated.

2) Set the tool-holder (17) at work by lowering it until it gets hooked
by the proper jack.

Always check that the arm is correctly hooked to the
carriage.

3) By means of levers (3) and (4) let the disk tool position itself
close to the rim edge.

4) Let the wheel turn and, at the same time, let the disk move
forwards at brief steps (fig.20)

5) Go on until the bead is completely detached. To facilitate the
operation, when the wheel is turning grease the bead and the rim
edge all around.

tyre and tool. In order to avoid any possible risk, turn
CLOCKWISE when operating on the outer edge and
COUNTERCLOCKWISE when operating on the inner
edge.

f Pay particular attention not to crush fingers between

7.3.3_OTXum OopTa U 4EMOHTaX WNHbI
NnocpeACcTBOM MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIro
MHCTPYMEHTa

1) Y6eoutecb B TOM, YTO KONECO NpaBMnbHO 3abnokMpoBaHo, a u3
LUMHBI BbIMYLLEH BO3AYX.

2) OnycTUTe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOrO MHCTPYMEHTa (17)
B paboyee nonoxeHune, [0 TeX Mop, NOKa OHa He 3abrnokupyetcs
MOCPeLCTBOM CneLnanbHON pyyKu.

Bcerga ﬂpOBepﬂVlTe HaAeXHOCTb KpenneHnUsa KoOHConu
MOHTaXXHO-AEMOHTaXXHOro MHCTPyMeHTa Ha KapeTke.

3) Mocpencteom nepekntodatenent (3) v (4) ycTaHOBUTE OTKUMHO
ZUCK pSiAoM ¢ kpaem oboga.

4) Bpaljante Koneco u OQHOBPEMEHHO KOPOTKUMU ABMXEHWNSAMU
npoasuranTe Bnepes oTxUMHo auck. (Puc. 20).

5) MpogomxariTe A0 Tex Nop, noka B6opT LMHbI He 6yaeT NONHOCTbI0
otaeneH ot oboga. [ns obneryeHus aTon onepauum BO BpeMms
BpaLLeHNst koneca, cMaxksTe 6OpT LUMHBI W KpaW Avcka crnewyanbHow

CMas3KoW.

7.3.3_Wulstabdriicken und Demontage mit
Doppelwerkzeug

1) Feststellen, das der Reifen festgemacht und entleert ist.

2) Werkzeugtragarm (19) in Arbeitsstellung herunterlassen, bis
wann er mit der bezliglichen Sperrklinke festklemmt.

Q Immer feststellen, daB der Arm mit Schlitten gut befes-
tigt ist.

3) Hebel (3) (4) betatigen, um die Abdriickscheibe an den Felgenrand
zu riicken.

4) Das Rad in Drehung versetzen und gleichzeitig die Scheibe lei-
cht stoRweise vorriicken lassen (Abb.20).

5) Bis vollem Wulstabdriicken vorgehen. Um diesen Vorgang zu
erleichtern, ist es empfohlen, sowohl den Wulst als auch den Fel-
genrand bei Raddrehung zu schmieren

WKWHON U MHCTPyMeHTOM. Bo n3bexaHune onacHbix
cutyauuii Bpawante koneco MO YACOBOMW CTPEIKE,
ecnu paboTbl NPOM3BOAATCA Ha BHELLHEW CTOPOHE.
Wnn NPOTUB YACOBOW CTPEJIKWU, ecnu pab6othbl
NpPou3BOASATCA Ha BHYTPEHHE! CTOPOHe.

2 By.que BHUMaTeNbHbI: He NpULLieMUTe NanbLbl MeXay

6) Move the tool-holder away from the rim, release the jack, lift the
arm out of work, translate it and lock it in its second working
position.

7) Act on lever (15) and turn the tool of 180°

working position so as to avoid any possible crushing

DO NOT keep your hands on the tool when setting it in
A between tyre and tool.

6) OTOLBMHLTE KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO UHCTPYMEHTA  OT
avcka, pasbnokupyite pyyky (18), nogHUMKUTE KOHCOMb B Hepabouyto
noauumto, nepeBeanTe v 3abnokupyiiTe ee BO BTOPON paboyei noauumm.
7) N3Bnekute pblyaxok (15), noBepHUTe MHCTPyMeHT Ha 180°,
BCTaBbTE PblYaok 06paTHo.

MHCTPYMEHTa B MOMEHT ero nepemelleHus B paboye
nonoxeHue, Tak Kak CyLLeCTBYeT ONacHOCTb 3alLeMrieHu

MeXxay UHCTPYMEHTOM U KornecoMm.

c He kacanWTecb pykaMu MOHTaXHO-AEMOHTaXHOT

8) Repeat the operations of points 5) and 6) until the second bead
is completely detached (fig.21)

9) Go on pushing the tyre until the rim comes completely out
(fig.22)

8) MosTopuTe onepauuu 5) 1 6) Ansa BToporo 6opTa WKHbI 10 TEX NOp,
rnoka BTopoi 6opT He ByaeT NonHocTbIo oTaeneH ot oboaa. (Puc. 21).

9) MpopomkarnTe BO34ECTBOBATH Ha LUMHY NOKa OHa NOMHOCTLIO HE
COWAET C AncKa C BHELLHEN CTOpoHsbl. (Puc. 22)

Reifen und Werkzeug nicht zu quetschen.

Um Gefahren zu vermeiden, ist es immer empfohlen, da
Rad in RECHTSDREHUNG bei Handlung der AuBenseit:
und in LINKSDREHUNG bei Handlung der Innenseit:
zu versetzen.

j Darauf besonders achtgeben, sich die Finger zwische

6) Werkzeugtragarm von Felge entfernen, Sperrklinke loshaken, Arm
in Raststellung hochklappen, verlegen und in zweiter Arbeitsstellung
wieder festmachen.

7) Hebel (15) betétigen und Werkzeug von 180° drehen.

Arbeitsstellung wiedergestellt wird, um magliche Quets-

Die Hande nicht auf dem Werkzeug halten, wenn es in
A chungen zwischen Werkzeug und Rad zu vermeiden.

8) Die Vorgange am Punkt 5) und 6) wiederholen, bis vollem Ab-
driicken zweites Wulsts (Abb.21)

9) Den Reifen fortdriicken, bis wann er sich von Aullenseite der Felge
abtrennt (Abb. 22)
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7.3.4_Montaggio con utensile a rullo.
1) Assicurarsi che il cerchio sia bloccato sulla flangia.

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con il grasso in
dotazione.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchio, nel punto piu alto.

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare la flangia
per agganciare il primo tallone alla pinza (avendo cura di mante-
nere quest'ultima nel punto piu alto).

5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio. (Fig. 23)

6) Abbassare il braccio porta utensili (17) in posizione di lavoro, fino
a che si sara agganciato con |'apposito cricchetto.

Verificare sempre che il braccio sia correttamente
agganciato al carrello.

7) Agendo sulle leve (3) (4) posizionare il rullo contro il secondo
tallone del pneumatico e ruotare il pneumatico fino a portare la pinza
nel punto piu basso. Il primo tallone dovrebbe essere entra- to. (Fig.
24)

8) Posizionare il rullo a 4-5 mm. di distanza dal cerchio e premere
sul secondo tallone del pneumatico per inserire la pinza. (Fig. 25)

9) Ruotare in senso orario lubrificando con apposito grasso e contem-
poraneamente fare avanzare il rullo a brevi scatti verso il centro
del cerchio fino al completo inserimento del pneumatico sul
cerchio. (Fig. 26).

10) Togliere la pinza dal cerchione e portare il rullo in posizione di
fuori lavoro.

11) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota e abbassa-
re il braccio porta flangia per adagiarvi sopra la ruota.

12) Svitare la manovella di bloccaggio avendo cura di sostenere la
ruota per evitarne la caduta, traslare la pedana e rimuovere la
ruota stessa.

Effettuare manualmente questa operazione solo nel caso si
sia assolutamente sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio
la ruota. Per ruote pesanti e di grandi dimensioni si DEVE
utilizzare un adeguato mezzo di sollevamento.
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7.3.4_Tyre mounting with roller tool.
1) Make sure that the rim is locked on the flange.
2) Grease both beads and rim by means of the supplied grease.
3) Fix the pliers at the outer rim edge at its highest point.

4) Position the tyre on the plate and lower the flange to allow locking
the first bead with pliers (taking care to keep it at ist highest point)

5) Lift the rim with the tyre fixed on it and turn it counterclockwise
of 15-20 cm. The tyre will position itself obliquely relating to the rim
(fig. 23)

6) Lower the tool-holder (17) in its working position until it will get
hooked by the proper jack.

the carriage

c Check that the arm is correctly hooked to

7) By means of levers (3) and (4) position the roller against the
second tyre bead and turn the tyre until the pliers is in its lowest
point. First bead should be set in position (fig.24)

8) Position the roller at a distance of 4-5 mm. from the rim and press
on second tyre bead in order to fit the pliers (fig.23)

9) Turn clockwise and grease with the proper grease. At the same
time, let the roller move at brief steps towards the rim center until
it is completely set on the rim (fig.26)

10) Remove the pliers from the rim and set the roller in resting po-
sition (out of work).

11) Position the plate under the wheel vertical and lower the flange
holding arm so as to set the wheel on it.

12) Unscrew the locking handle taking care to hold up the wheel and
prevent a possible rolling down.

7.3.4_MoHTax nocpefcTBOM MOHTaXHOrO
ponuka

1) Y6enutech B TOM, YTO AMCK XOPOLLO 3abrOKMPOBaH Ha 3aXWUMHOM
thnaHue.

2) CmaxbTe BopTa LUMHBI M 0604 cneLmanbHOM CMaskom M3 KOMMIIeKTa
MOCTaBKy.

3) 3akpenute MOHTaxHyK CTPYOLMHY Ha BHELWHWI KpaW Aucka B
CaMOWN BEPXHEWN TOUKe.

4) PacnonoxwTe LUMHY Ha Nnatdhopme 1 onycTUTe 3aXMMHOI chriaHew
(MOHTaxHas cTpybLMHa JOMKHA HAXOAWTLCS B CAMOI BEPXHEW TOUKE)
NS Toro, 4YTobbl 3aXBaTUTb NEPBbI GOPT LUMHBI 3@ MOHTaXHYHO
CTPYOLMHY.

5) MogHMMUTE AWCK C 3auUenneHHON 3a MOHTaXHYH CTpyOLUWHY
LUMHOW 1 NOBEPHWTE €ro NPOTMB YacOBOWN CTPENKY NpUBbnu3nTensHO
Ha 15-20 cm. LLnHa Bypet pacnonoxeHa B HAaKIOHHOM MOMOXEHWN
MO OTHOLLEHWMIO K Ancky Koneca. (Puc. 23)

6) OnycTuTe KOHCOMb C MOHTaXHbIM ponukom (17) B paboyee
MOmNoXeHWe, 40 TeX Nop, Noka OHa He 3abnokMpyeTcs nocpeacTBOM
creumnansbHOM pyYKi.

Bcerga npoBepsiiTe HAAEXKHOCTb KPENeHNsI KOHCOMNMU
C MOHTaXHbIM POJIUKOM Ha KapeTke.

7) MNocpencteom nepekrioyatenei (3) v (4) pacnonoxuTe MOHTaXHbINA
POMMK HanNpoTWB BTOpOro 6opTa LWmHbI. [loBopaynBaiiTe WKHY A0
Tex nop, NoKa MOHTaXHas CTPYOLMHA HEe OKaXeTCH B CAMOWN HUKHEN
TouKe (B NOnoxeHun Ha 6 yacos). MNepBbIii GOPT LKMHBI fOMKEH ObITb

ycTaHoBneH. Puc. 24.

8) PacnonoxuTe ponuk Ha paccTosiHum 4-5 MM. OT Aucka 1 HaxMuTe
Ha BTOpPOW 6OPT WMHBI AN TOro, YTo6bl BCTABUTb MOHTAXHYIO
cTpybumny (Puc. 25)

9) BpaluainTe 3aXMMHOI chnaHel no YacoBom cTpenke. Cmaxbre
60opTa LUMHbI cneLpanbHoN CMaskom 1 OQHOBPEMEHHO NPOABUranTe
MOHTaXHbIN POMMK MOCTYNATENbHLIMM ABKEHUAMM K LLEHTPY AUCKa,
[0 Tex nop, Moka WuHa He 6yaeT NOMHOCTLIO YCTaHOBMNEHa Ha JUCK.
(Puc. 26).

10) CHMMUTE MOHTaxHyl cTpyOUMHY C AWCKa U NpuBeAUTe
MOHTaXHbIW PonuK B Hepaboyee MonoxeHwe.

11) Pacnonoxwute nnatcopmy nog KOrecom W OnycTuTe KOHCOMb
3aXMMHOro hnaHua. YcTaHoBUTE KOrneco Ha nnatgopmy.

12) OtkpyTuTe pyuky kpenneHusi. Ctapanteck NogaepxmBaTh KOneco,
yTo6bl NpenoTBpaTUTL ero nageHuve. MNepensuHsTe Nnatgopmy U
CHVUMMTE C Hee KOmneco.

7.3.4_Montage mit Rollenwerkzeug
1) Feststellen, das die Felge auf dem Flansch festgemacht ist.
2) Sowohl die Reifenwiilste als auch die Felge schmieren.

3) Die Sperrzange am hochsten Punkt der FelgenaulRenseite fe-
stsetzen.

4) Den Reifen auf die Schiebebiihne stellen und den Flansch herun-
terlassen, um ersten Wulst mit Sperrzange festzumachen (immer
darauf beachten, die Zange am héchsten Punkt zu halten).

5) Die Felge mit festgemachtem Reifen heben und links 15-20 cm.
drehen lassen. Der Reifen wird sich in bezug auf die Felge schrag
stellen (Abb. 23)

6) Werkzeugtragarm (19) in Arbeitsstellung herunterlassen, bis
wann er mit der bezliglichen Sperrklinke festklemmt.

Immer feststellen, daB der Arm mit Schlitten gut be-
festigt ist.

7) Hebel (3) (4) betatigen, um Rollenwerkzeug an den zweiten
Reifenwulst zu riicken. Den Reifen drehen lassen, bis wann sich die
Zange in niedrigstem Punkt befindet. Erster Wulst soll in Stellung
getreten sein (Abb.24)

8) Rollenwerkzeug 4-5 mm. fern von Felge stellen und auf den zweiten
Reifenwulst driicken, um die Zange einzufligen (Abb.23)

9) Rechts drehen, indem schmieren und gleichzeitig das Rollen-
werkzeug leicht stoBweise nach Felgenmitte vorriicken lassen, bis
voller Einsetzung des Reifens (Abb.26).

10) Die Zange von Felge entfernen und das Rollenwerkzeug in
Raststellung hochklappen.

11) Die Schiebeblihne unter die Radsenkrechte bringen und Flan-
schtragarm herunterlassen, um das Rad darauf zu stellen.

12) Die Spannkurbel I6sen, indem das Rad stiitzen, um seinen Abfall
zu vermeiden. Die Schiebebiihne verlegen und das Rad entfernen.

Do it manually only when you are absolutely
sure to be able to keep the tyre in position.

For heavy or oversized tyres itis COMPULSORY
to use a suitable lifting device.

f This operation can be extremely dangerous!

BoinonHsiiTe ee Bpy4Hyo Tonbko ecnv Bbl abcontoTHo
yBepeHbl B TOM, YTO CMOXeTe yAepxaTb Koneco
B HYXXHOM NONoXeHUu. [ina Gonblux U TAXEenNbIX
konec [IOMMKHO ncnonb3oBaTtbecs COOTBETCTRYOLEE
nogbemMHoe o6opyAoBaHue.

ﬁ OT1a onepauus MOXeT ObITb 04eHb OnacHou!

wichtig, von Hand vorgehen, NUR WENN man ganz si-
cher ist, das Rad im Gleichgewicht halten kénnen. Fiir
schwere oder groRe Reifen ist die Verwendung eines
geeigneten Hebemittels unbedingt ERFORDERLICH.
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7.3.5_Montaggio con utensile DOPPIO.
1) Assicurarsi che il cerchio sia bloccato sulla flangia.
2) Lubrificare i talloni e il cerchio con il grasso in dotazione.
3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchio, nel punto piu alto.
4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare la flangia
per agganciare il primo tallone alla pinza (avendo cura di mante-
nere quest'ultima nel punto piu alto).
5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio. (Fig. 27)
6) Abbassare il braccio porta utensili (17) in posizione di lavoro, sul

fianco interno del pneumatico, fino a che si sara agganciato con
I'apposito cricchetto.

' Verificare sempre che il braccio sia correttamente
+ \ agganciato al carrello.

7) Verificare che il becco sia girato verso il pneumatico. In caso
contrario, sfilare il pomolo di bloccaggio e ruotarlo di 180°

8) Agendo sulle leve (3) (4) muovere I'utensile fino a portare il suo
punto rosso di riferimento in asse con il bordo esterno del cerchio
ad una distanza di 5 mm. dallo stesso (Fig. 28)

9) Ruotare il pneumatico in senso orario fino a portare la pinza nel
punto piu basso. Il primo tallone dovrebbe essere inserito. Nel
caso si incontrassero difficolta, aiutarsi con la leva alzatalloni per
far scivolare il tallone nel cerchio.

10) Rimuovere la pinza e fare uscire l'utensile dal pneumatico.

11) Portare I'utensile in posizione di fuori lavoro, traslarlo sul fianco
esterno del pneumatico e riagganciarlo in questa posaizione.

posizione di lavoro per evitare possibili schiacciament

c Non tenere le mani sull'utensile quando lo si riporta in
tra l'utensile stesso e la ruota.

12) Ruotare I'utensile di 180° togliendo il pomolo di bloccaggio.

13) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza
di 5 mm. dallo stesso, come indicato in fig. 29
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7.3.5_Tyre mounting with DOUBLE TOOL.

1) Make sure that the rim is locked on the flange.
2) Grease both beads and rim by means of the supplied grease.
3) Fix the pliers at the outer rim edge at its highest point.

4) Position the tyre on the plate and lower the flange to allow locking
the first bead with pliers (taking care to keep it at ist highest point)

5) Lift the rim with the tyre fixed on it and turn it counterclockwise
of 15-20 cm.
The tyre will position itself obliquely relating to the rim.(fig. 27)

6) Lower the tool-holder (17) in its working position until it will get
hooked by the proper jack.

/'\ Check that the arm is correctly hooked to the carriage
[ ]

7) Check that the peak is turned towards the tyre. Otherwise remove
the locking knob and turn it of 180°.

8) By means of levers (3) and (4) move the tool until its red spot is
on level with the outer edge at a distance of 5 mm. (fig.28)

9) Turn clockwise until the pliers is in its lowest point. First bead
should be now set in position. In case of difficulties, use the bead-
lifting lever to facilitate sliding the bead into the rim.

10) Remove the pliers from the rim and let the tool come out from
tyre.

11) Set the tool in resting position (out of work), translate it on outer
tyre edge and fix it in this position.

DO NOT keep your hands on the tool when setting it in
working position so as to avoid any possible crushing
between tyre and tool.

7.3.5_MoHTax nocpefCcTBOM MOHTaXHOrO-
AEMOHTaXXHOr0 MHCTPYMEHTa

1) Y6eautecb B TOM, 4TO AMCK XOPOLLO 3aBNOKMPOBaH Ha 3aX1MHOM
thnaHue.

2) CmaxsTe 6opTa LUMHBI M 0607 CrieLuarnbHOM CMa3KoW 13 KOMMNEeKTa
MocTaBku.

3) 3akpenute MOHTaxHYyK CTPYOLMHY Ha BHELWHWIA Kpai gucka B
CaMOW BEPXHEWN TOUKeE.

4) PacnonoxuTe WKWHY Ha nnatdopMe u OnycTUTe 3aXMMHON
bnaHey, (MOHTaxHas cTpybuMHa AOMKHA HaXoAUTbLCA B Camow
BepXHeli Touke) AN Toro, 4Tobbl 3aXBaT!Tb NepBbIA 6OPT LWMHBI 3a
MOHTa3KHYH0 CTPYOLIMHY.

5) MogHWMUTe JUCK C 3aLenfieHHO 3a MOHTaXHYK CTPYOLUHY
LUMHOW M NOBEPHUTE €ro NPOTWUB YaCcoBOW CTPENKW NpUBN3NTeNnsHO
Ha 15-20 cm. LuHa Bynet pacnonoxeHa B HAKNOHHOM MOMOXEHWM
MO OTHOLLEHMIO K AncKy koneca. (Puc. 27)

6) OnycTnTE KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTaXHOT0 UHCTPYMeHTa (17) B
paboyee NonoxeHve Ha BHYTPEHHWIA GOPT LWKHBI, A0 Tex nop, noka
OHa He 3abroKMpyeTCs NOCPEACTBOM CELManbHOM PyyKu.

Bcerpa I'IpOBepHVITe HaAeXHOCTb KpenneHua KOHCoNn
MOHTaXXHO-AEMOHTAaXXHOI0 MHCTPYMEHTa Ha KapeTKe.

7) Y6ennTech B TOM, YTO MOHTaXHbI NaneL pacnonoXeH HanpoT1B
WKnHbI. B npotBHOM cnyyae noBepHuTe ero Ha 180°.

8) Mocpeacteom nepekntovatenen (3) u (4) nepemewjanTe
WHCTPYMEHT [0 Tex Nop, Moka KpacHas MeTka He OyaeT HaxoauTbes
BPOBEHb C BHELUHWMM KpaeM Aucka U npubnuauTensHo B 5 mm ot
Hero (Pwuc. 28).

9) BpaluaiiTe LWMHY Mo YacoBOW CTPESKE A0 TEX MOP, NOKa MOHTaXHas
CTPYyOLWMHA He OKaXETCS B CaMOM HMXKHEN TOUKe. [epBbifi GOPT LWMHBI
JormkeH ObITb ycTaHoBMeH. MNpn HeOBXOAMMOCTM BOCMONb3YWTECH
MOHTVPOBKOW, YTOObI YCTAHOBUTH BOPT LUMHBI Ha AUCK.

10) Yoanute MOHTaXHYH CTPYOLMHY U M3BNEKNTE MOHTAXHBbIiA
VHCTPYMEHT W3 LWWHBI.

11) MpuBeaNTE MOHTAXHbIA UHCTPYMEHT B Hepabouee NonoxeHue,
nepemMecTuTe ero Ha BHELLUHWUI BOpT WKWHBI 1 3adMKCUPYIATE B 3TOM
MONOXEHNN.

WHCTPyMeHTa B MOMEHT ero nepemeweHua B

/\ He kacantecb pykamMu MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro
O pabouyee nonoxeHue, Tak KaK CyLLE€CTBYeT ONACHOCTb

12) Turn the tool of 180° and remove the locking knob.

13) Move the tool until its red spot is on level with the outer edge at
a distance of 5 mm. (fig.29)

3alieMneHua mexagy MHCTPYMEHTOM U KonecoMm.

12) MNMoBepHUTE MHCTPYMEHT Ha180°, CHSAB pyuKy KpenmneHus.

13) MepemeluaiTe MHCTPYMEHT 4O Tex MOp, MOKa KpacHask MeTka
He OydeT HaxoQMTbCSH BPOBEHb C BHELHWUM Kpaem Aucka u
NpUBNU3NTENBHO B 5 MM OT Hero, kak nokasaHo Ha Puc. 29

7.3.5_Montage mit Doppelwerkzeug
1) Feststellen, das die Felge auf dem Flansch festgemacht ist.
2) Sowohl die Reifenwiilste als auch die Felge schmieren.

3) Die Sperrzange am hdchsten Punkt der FelgenauRenseite festset-
zen.

4) Den Reifen auf die Schiebebiihne stellen und den Flansch herunter-
lassen, um ersten Wulst mit Sperrzange festzumachen (immer darauf
beachten, die Zange am héchsten Punkt zu halten).

5) Die Felge mit festgemachtem Reifen heben und links 15-20 cm.
drehen lassen. Der Reifen wird sich in bezug auf die Felge schrag
stellen (Abb. 27)

6) Werkzeugtragarm (19) in Arbeitsstellung an Reifeninnenseite herun-
terlassen, bis wann er mit der bezliglichen Sperrklinke festklemmit.

/\ Immer feststellen, daR der Arm mit Schlitten gut befes-
o \ tigtist.

7) Die Spitze des Werkzeuges soll nach dem Reifen gedreht sein.
Andernfalls, den Sperrknopf herausziehen und von 180° drehen lassen.

8) Hebel (3) (4) betatigen, um das Werkzeug zu verlegen, bis wann
sich der rote Referenzpunkt mit dem FelgenauRenrand 5 mm. fern von
Felge ausrichtet (Abb.28)

9) Den Reifen rechts drehen lassen, bis wann sich die Zange in niedrig-
stem Punkt befindet. Erster Wulst soll in Stellung getreten sein. Sollten
Schwierigkeiten auftreten, so ist die Verwendung des Wulstabdriick-
hebels ratsam, um die Wulstgleitung in die Felge zu erleichtern.

10) Die Zange entfernen und das Werkzeug vom Reifen herauszie-
hen.

11) Das Werkzeug in Raststellung hochklappen, es nach Reifenaulien-
seite verlegen und in dieser Stellung festmachen.

Arbeitsstellung wiedergestellt wird, um mégliche Quet

Q Die Hande nicht auf dem Werkzeug halten, wenn es in
schungen zwischen Werkzeug und Rad zu vermeiden.

12) Den Sperrknopf herausziehen und das Werkzeug von 180° drehen.

13) Das Werkzeug vorriicken lassen, bis wann sich der rote Referen-
zpunkt mit dem FelgenaufRenrand 5 mm. fern von Felge ausrichtet
(Abb.29) 34



14) Posizionare la pinza per cerchioni appena sopra l'utensile a becco
come indicato in figura 30.

15) Far ruotare il pneumatico in senso orario fino a portare la pinza
nel punto piu basso. Anche il secondo tallone dovrebbe essere
inserito nel cerchio. (Fig. 31)

16) Togliere la pinza dal cerchione e portare I'utensile in posizione
di fuori lavoro.

17) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota e abbassare
il braccio porta flangia per adagiarvi sopra la ruota.

18) Svitare la manovella di bloccaggio avendo cura di sostenere la
ruota per evitarne la caduta.

ATTENZIONE !
A Questa operazione puo essere estremamente peri-

colosa! Effettuarla manualmente solo nel caso si sia

assolutamente sicuri di riuscire a mantenere in equili-

brio laruota. Le ruote non devono mai essere sollevate

dall'operatore, si deve farle rotolare sul pavimento per

ruote pesanti oltre 110 kg e/o di grandi dimensioni
(diametro oltre 130 cm) si DEVE utilizzare un adeguato
mezzo di sollevamento meccanico.

Non gonfiare il pneumatico con la ruota ancora montata

A sull'autocentrante. Il gonfiaggio puo essere pericolo-
so, percio deve essere effettuato in appositi luoghi di
sicurezza.

14) Position the pliers over the peak-tool as shown by fig.30

15) Let the tyre turn clockwise until the pliers is in its lowest point.
Second bead should be set in position too. (fig.31)

16) Remove the pliers from the rim and set the tool in its resting
position (out of work)

17) Position the plate under the wheel vertical and lower the
flange-holding arm so as to set the wheel on it.

18) Unscrew the locking knob taking care to hold up the wheel
and prevent any possible rolling down.

ATTENTION!
A This operation can be extremely dangerous. Do it ma-

nually only if you are certain you can keep the wheel
balanced. Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize
tyres (with diameter over 130cm) shall never be lifted
by hand. Let them roll on floor and lift them by means
of an adequate mechanical lifting device.

centering shaft. Inflating can be dangerous and therefor:

Q DO NOT inflate the tyre when it is still fixed on the self:
it must be carried out in suitable safe places.
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14) YcTaHOBUTE MOHTaXHYI0 CTPYOLMHY Ha OUCK HAA MOHTaXHbIM
nanbLem, Kak nokasaHo Ha Puc. 30.

15) Bpawaiite WKUHY No 4acoBoW CTpesike A0 Tex nop, moka
MOHTa)Hasi CTPy6LHa HE OKaXXeTCs B CaMOW HIDKHEN Touke. BTopoii
GopT LUMHbI JomkeH bbITb ycTaHoBneH. (Puc. 31)

16) YnanuTe MOHTaxHY0 CTPYOLMHY C AncKa. YCTaHOBUTE MOHTaXHO-
LEMOHTaXHbIi MHCTPYMEHT B Hepaboyee MosoxXeHue.

17) Pacnonoxute nnatcopmy nog KOnecom W OmycTuTe KOHCOMb
32XMMHOrO hnaHua. YCTaHoBUTE KOMEeco Ha nnatgopmy.

18) OTKpyTUTE PYUKY KpenneHns. CTapaiTeck NOAAEPXMBATL KOMNECO,
4yT0ObI MPEROTBPaTUTL €ro nageHve. MNepeaBuHsTe NNathopmy K
CHUMMTE C Hee KOmMeco.

BHUMAHMUE!
9Ta onepauua MoxeT 6bLITb OYeHb onacHom!

BbinonHaWTe ee BPYYHYW, Tonbko ecnu Bl
yBepeHbl B TOM, YTO CMOXeTe yAepxaTb korneco B
HYXXHOM nonoxeHun. Heo6xoaumo KaTUTb Koneca
no nony. ina 6onbwux (c guametpom Gonee 130
cM) u/vnu Taxenbix konec (6onee 110 kr) AOMMKHO
Mcnonb30BaTbLCSA COOTBETCTBYHOLEe NOAbEMHOE
ob6opyaoBaHue.

He HakauuBamTe LWNHY, eCiin Koneco yCTaHOBJIEHO
Ha 3aXMMHOM chnaHue. HakaunBaHue WNHbI MOXeT

npeacTaBnATb Cepbe3HY ONacCHOCTb, MO3TOMY
OHO AOMKHO NPOBOAUTLCA TOJIbKO B cneuuanbHO
OTBeAEeHHbIX MeCTaxX U TONIbKO Nnocrie CHATUA Koneca

C 3aXumHoro dnasua.

14) Die Zange kaum auf das Spitzewerkzeug stellen (Abb.30)

15) Den Reifen rechts drehen lassen, bis wann sich die Zange in
niedrigsten Punkt befindet. Auch zweiter Wulst soll in Stellung ge-
treten sein. (Abb. 31)

16) Die Zange von Felge entfernen und das Werkzeug in Raststel-
lung hochklappen.

17) Die Schiebebiihne unter die Radsenkrechte bringen und Flan-
schtragarm herunterlassen, um das Rad darauf zu stellen.

18) Die Spannkurbel I6sen, indem das Rad stiitzen, um seinen Abfall
zu vermeiden.

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Fiihren
A Sie den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn
Sie absolut sicher sind, das Rad im Gleichgewicht
halten zu konnen. Es ist dem Bediener verbo-
ten, schwere (iiber 110Kg.) und besonders grofe
(Durchmesser iiber 130cm.) Rader von Hand an-
zuheben. Die sollen iiber den Boden rollen und zur
deren Anhebung MUSS unbedingt ein geeignetes
mechaniches Hebemittel verwendet werden.

Fig.30

Den auf selbstzentrierendem Futter noch eingebauten
Reifen nichtaufpumpen. Das Aufpumpen kann gefahrlich
sein und es soll deshalb in eigens dazu bestimmten
Sicherheitsplatzen stattfinden.




7.4 RUOTE CON CAMERA D'ARIA

7.4 TYRES WITH TUBE

7.4.1_Stallonatura e smontaggio
con UTENSILE DOPPIO

ATTENZIONE: Quando si sgonfia laruota & necessario svitare la
ghiera che fissa la valvola in modo che, quest'ultima, rientran-
do all'interno del cerchio, non costituisca ostacolo durante la
stallonatura.

Procedere alle operazioni di stallonatura agendo esattamente come
descritto per le ruote Tubeless.

Nel caso di ruote con camera d'aria € perd necessario interrompere
I'avanzamento del disco stallonatore immediatamente dopo il
distacco del tallone per evitare possibili danni a valvola e camera
d'aria.

1) Ribaltare il braccio porta utensile (17) in posizione di fuori lavoro,
traslarlo sul lato esterno della ruota e riagganciarlo in posizione di
lavoro.

2) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare
l'utensile a becco inserendolo tra cerchio e tallone fino a che
quest'ultimo si sara agganciato all'utensile.

3) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da evitare
I'eventuale sgancio del tallone dall'utensile stesso.

4) Traslare verso l'esterno 'utensile a becco in modo da portare il
suo punto rosso di riferimento in prossimita del bordo esterno del
cerchio.

5) Inserire la leva (21) tra cerchio e tallone sulla destra dell'utensi-
le.

6) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a
becco. (Fig. 32)

7) Girare la ruota in senso antiorario mantenendo premuta la leva
fino alla completa fuoriuscita del tallone.

8) Allontanare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.
Abbassare l'autocentrante fino a premere la gomma sulla pedana
mobile (10) che, avanzata leggermente verso I'esterno, creera lo
spazio necessario per |'estrazione della camera d'aria.

9) Estrarre la camera d'aria quindi risollevare la ruota.

7.4.1_Bead breaking and tyre removing with
DOUBLE TOOL

WARNING: Unscrew the bush which fixes the valve when deflat-
ing the tyre so that the valve, coming in the inside of the rim, is
not an obstacle during bead breaking.

Follow all the steps described previously for tubeless tyres bead
breaking.

With tyres with tube, however, stop disk movement as soon as the
bead has loosened to avoid damaging the tube inflation valve.

1) Tip the tool carrier arm (17) to its non-working position. Move it to
the outside plane of the wheel and rehook it in this working position.

2) Rotate the spindle and at the same time move the peak-tool for-
ward inserting it between rim and bead until it is anchored to the tool.

3) Move the rim 4-5 cm. from tool so as to prevent the bead from
unhooking from tool

4) Move the peak-tool outwards the outside until the red reference
dot is by the outside edge of the rim.

5) Insert lever (21) between rim and bead at the right of the tool.

6) Press down the lever and, keeping it pressed, lower the wheel until
the edge of the rim sets itself at about 5 mm. from the peak-tool (fig.32)

7) Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the
bead is completely off.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position. Lower the
spindle until the tyre set onto the platform (10). Move the platform
sligthly outwards so as to create the gap necessary to remove the
inner tube

9) Remove the inner tube and lift the wheel again.
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7.4 LLUWHbI C KAMEPOW

7.4 RADER MIT SCHLAUCH

7.4.1_OmxuMm 60pTa U AEMOHTaX LWWHbI
NnocpeacTBOM MOHTaXHO-AE€MOHTaXHOIO
MHCTPYMEHTa

BHUMAHMUE: Mpu Bbinycke Bo3ayxa U3 LWIMHbLI HEOGXOAUMO
OTKPYTUTb 3aXXUMHOE KONbLO, KOTOPOE KPenuT BeHTUNb AN
TOro, YTo6bI OH HEe MeLlan npoueaype oTKMMa 6opTa LWKHbI.

BbinomnHMTe Bce BbILEONKUCAHHLIE ONepauuy no oTxUMY GopTa
BeckamepHbIX LUMH.

Mpu paboTe ¢ KaMepHbIMU KOrNécamu HeoBXoaumo MpekpaTUTb
OBWKEHWE OTXXVMMHOTO AMCcKa cpady Noche Toro, kak 6opT oToLen oT
obofa BO n3bexaHue NOBPEXAEHUS BEHTUMSA U KaMepbl.

1) MepemecTUTE KOHCOMb MOHTAXHO-OEMOHTaXHOTO UHCTPYMEHTa
(17) B Hepabouee nonoxeHue. MepeaBUHLTE €M0 HAa BHELLHIOW
CTOPOHY Korleca, U CHoBa 3adhuKcupyiiTe B paboyem NoMoXeHNM.

2) BpaluaiiTe 3axuMHoIA naHel U 0OHOBPEMEHHO NponBurante
BMepen MOHTaXHbIN narneL, BCTaBnss ero Mexay o6oaom n 6optom
LUMHBI JO TEX NOP, NMOKa OH He 3auenuT 6opT LWMHBI.

3) CmecTute anck Ha 4-5 cM OT MOHTaXHoro nanbua. Yoenutech B
TOM, YTO LUKHA 3aLenneHa NHCTPYMEHTOM.

4) MNepemelLaniTe MOHTaXHbIA Manel HapyXy 40 Tex mop, noka
KpacHasi METKa He OKa)XeTCcsl OKOMO BHELLHEero kpas oboga.

5) BcraBbre MOHTMPOBKY (21) Mexay 0601,0M 1 6OPTOM LLMHBI cripaBa
OT MOHT&XHOTO UHCTPYMEHTA.

6) HaxkumaiiTe Ha MOHTUPOBKY W ONycKalTe Koneco Ao TeX Nop, Noka
kpaii oboga He npubnmnanTCs K MOHTaXHOMY NanbLy Ha paccTosiHne
okorno 5 mm. (Puc. 32)

7) MNpoBopaynBaiTe KONeco NPOTWUB HYacoBOW CTPENKM, HAaXUMas Ha
MOHTVPOBKY 10 TEX NOp, NOKa 60PT LUMHbI MOSHOCTbLIO HE COMAET C
obopaa.

8) MepemecTnTe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTaXHOTO MHCTPYMEHTA B
Hepaboyee nonoxeHue. OnycTuTe 3axuUMHON hnaHel, o Tex nop,
noka LwunHa He kocHeTcst nnatcdopmel (10). Korga nnatdopma 6yget
crerka BblABMHYTa Briepe BO BHELUHEM HanpaBIieHWW, CO3aacTcs
[LOCTaTOMHOE NPOCTPAHCTBO AMNS U3BMEYEHNSI BHYTPEHHEW KaMepbl.

9) Ynanute BHYTPEHHIOK0 Kamepy W CHOBa NOAHMMUTE KONeco.

7.4.1_Wulstabdriicken und Demontage mit
DOPPELWERKZEUG

VORSICHT: Bei Entleerung des Reifens ist es notig, die

Ventilbefestigungsmutter abschrauben, damit das Ventil
in das Felgeninnere eintritt und kein Hindernis beim Ab-
driicken darstellt. Abdriickvorgiange vornehmen, genau

wie schon fiir schlauchlose Reifen beschrieben

Bei Schlauchreifen ist der Vorschub der Abdriickscheibe jedoch
zu unterbrechen, sobald der Wulst herausgelost ist, um Ventil und
Schlauch nicht zu beschadigen.

1) Den Werkzeugtragarm (17) in Raststellung hochklappen, auf die
RadauRenseite verlegen und in Arbeitsstellung wieder festmachen.

2) Das Spannfutter Drehen und gleichzeitig mit dem Nagelwerkzeug
vorfahren, wobei man es zwischen Felge und Wulst eindringen 1a83t,
bis der Wulst auf das Werkzeug aufgezogen ist.

3) Die Felge zirca 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit es ver-
mieden wird, daf} der Wulst vom Werkzeug rutscht.

4) Das Neagelwerkzeug nach auBen verlegen, bis wann sich der rote
Referenzpunkt in der Nahe der Felgenaufenkante befindet.

5) Den Hebel (21) rechts vom Werkzeug zwischen Felge und Wulst
stecken.

6) Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis wann sich der
Felgenrand zirka 5 mm. fern vom Nagelwerkzeug befindet.
(Abb. 32)

7) Das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, wobei man den Hebel
gedruckt halt, bis der Wulst ganz herausgeldst ist.

8) Den Werkzeugtragarm in Raststellung hochklappen. Das Span-
nfutter senken, bis wann der Reifen die Schiebebiihne (10) berihrt,
die, wenn nach Aullen leicht verlegt wird, den erforderlichen Platz
zum Schlauchabziehen schifft.

9) Den Schlauch herausziehen und das Rad heben.




Fig.33

10) Traslare il braccio portautensile sul lato interno della ruota, ruotare
l'utensile di 180° ed abbassare il braccio in posizione di lavoro.
Inserire il medesimo tra cerchio e tallone e traslarlo fino a che il
tallone sia in prossimita del bordo anteriore del cerchio (€ consi
gliabile fare quest'ultima operazione ruotando contemporanea-
mente la ruota).

11) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da
evitare l'eventuale sgancio del tallone dall'utensile stesso.

12) Traslare I'utensile a becco in modo da portare il suo punto rosso
di riferimento circa 3 cm. all'interno del cerchio.

13) Inserire la leva tra cerchio e tallone sulla destra dell'utensile
(vedi Fig. 33).

14) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare
il bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a
becco, quindi ruotare la ruota in senso antiorario fino alla completa
fuoriuscita della gomma dal cerchio.

La fuoriuscita dei talloni dal cerchio causa |
caduta del pneumatico.

Verificare sempre che nessuno si trovi acciden
talmente nell'area di lavoro.

7.4.1_Montaggio con UTENSILE DOPPIO

1) Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DEL CERCHIO".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e cerchio con apposita
soluzione saponata.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchione nel punto piu alto
(vedi fig. 34).

10) Move the tool carrier arm to the inside plane of the tyre, turn the
peak-tool of 180° and lower the arm to its working position. Insert it
between rim and bead and move it until the bead is by the front edge
of the rim (it is advisable to do this with turning wheel).

11) Move the rim about 4-5 cm from the tool so as to prevent the rim
from detaching from tool.

12) Move the peak-tool so that its red reference dot is about 3 cm
inside the rim.

13) Insert lever between rim and bead at the right of the tool (Fig.33)

14) Press down the lever and, keeping it pressed, lower the wheel
until the edge of the rim sets itself at about 5 mm. from the peak-tool.
Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the tyre
comes completely off the rim.

When the beads come off the rim, the wheel will
fall.

Always make sure there are no by-standers in
the work area.

7.4.1_Tyre mounting with DOUBLE TOOL.

1) If the rim has been removed from the spindle, lock it back as de-
scribed in par. “RIM CLAMPING”

2) Lubricate both beads and rim with proper grease.

3) Fix the clip to the outside edge of the rim at the highest point
(Fig. 34).

Assicurarsi che la pinza sia ben agganciata al
cerchio.

A Make sure the pliers is firmly attached to the rim.

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare I'autocen-
trante (avendo cura di mantenere la pinza nel punto piu alto) per
agganciare il primo tallone alla pinza stessa.

4) Set the tyre onto the platform and lower the spindle (keeping the
clamp at the highest point) to hook the first bead to the clamp.
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10) MNMepenBrHLTE KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPYMEHTa
Ha BHYTPEHHIO0 CTOPOHY LUMHBI. [OBEPHUTE MOHTaXHBIA UHCTPYMEHT
Ha 180° n onyctuTe KoHconb B paboyee nonoxeHue. BctaBbre
VHCTPYMEHT mexay obogom v 6opToM LWHBI U Nepeasurante Ao
Tex nop, noka 6opT LUMHLI He OKaXeTCs y nepeaHero kpas oboga
(NyyLwe BBINOMHATL A4aHHYH0 OnepaLyio Npy BpaLLatoLLeMcs Konece).

11) CaoBuHLTE AUCK NpUBNM3UTENBbHO Ha 4-5 CM OT MOHTaXHOro
nanbua. Yo6eamtechb B TOM, YTO MHCTPYMEHT HE OTLIENUIICS OT LUMHBI.

12) MepemecTrTe MOHTaXHbIN Nanew, Takum obpasom, 4Tobbl kpacHas
meTka 6blna BHYTpU Aucka npubnmantensHo Ha 3 cM.

13) BcraBbTe MOHTUPOBKY Mexay 06040M 1 6OPTOM LUMHBI CripaBa
OT UHCTPYMeHTa (cM. Puc. 33).

14) Haxumasi Ha MOHTUPOBKY, OMycKaiTe Koneco Ao Tex nop,
noka kpait o6oga He NpuBGNU3NTCS HA PaccTosiHUE OKOMO 5 MM K
MOHTaXHOMY nanbLly. BpallaiTe koneco NpoT1B YacoBOW CTPENKY,
[0 Tex nop, noka LUMHa NOSHOCTLI0 He conaeT ¢ oboaa.

BHUMAHMUE!
lMpn cxoxaeHun WnHbI C AMCKa NPOUCXOAUT ee

nageHue. Yoeautecb B OTCYTCTBUM Nogen B
30He NpoBeaeHus pador.

7.4.1_MoHTax nocpeACTBOM MOHTaXHO-
A€MOHTaXXHOro UHCTPyMEeHTa
1) Ecnn guck Obin CHAT € 3aXMMHOTO briaHua, yCTaHOBUTE €ero
3aHOBO, kaK 3T0 onucaHo B pasaene "KPEMNEHWE KOJTECA".

2) Cmaxbre 06a bopTa WuHbI 1 0607 cneuuanbHON CMaskon.

3) 3akpenute MOHTaXHYI0 CTPYOLMHY Ha BHELUHWI KpaW Aucka B
camon BepxHel Touke (cMm. Puc. 34).

10) Den Werkzeugtragarm nach Radinnenseite verlegen, das
Werkzeug um 180° verdrehen und den Arm in Arbeitsstellung
bringen. Das Werkzeug zwischen Felge und Wulst stecken und ver-
legen, bis wann sich der Wulst beim vorderen Felgenrand befindet
(bei diesem letzten Vorgang empfiehlt es sich, das Rad gleichzeitig
zu verdrehen)

11) Die Felge zirca 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit es ver-
mieden wird, daR® der Wulst vom Werkzeug rutscht.

12) Das Nagelwerkzeug verlegen, bis wann sich sein roter Referen-
zpunkt 3 cm. in Felgeninnenseite befindet.

13) Den Hebel rechts vom Werkzeug zwischen Felge und Wulst
stecken (Abb. 33).

14) Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis wann sich
der Felgenrand zirka 5 mm. vom Nagelwerkzeug befindet. Dann
das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, bis wann der Wulst von
Felge ganz geldst wird.

Das Wulstabziehen von Felge verursacht den
Reifenabfall
Immer sicherstellen, daB sich niemand im Arbe-
itsbereich befindet.

7.4.1_Montage mit DOPPELWERKZEUG
1) Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist,
muf} sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “EINSPAN-
NUNG DER FELGE” beschrieben wird.

2) Die Reifenwdilste und die Felge mit geeignetem Fett schmieren.

3) Die Zange am héchsten Punkt des Felgenauenrandes befestigen
(vgl. Abb. 34).

A Y6eauTech, YTO MOHTaXHas CTPY6GLMHA HagEeXKHO

3aKpensieHa Ha ob6opge.

Sicherstellen, daB die Zange ganz fest an der
Felge sitzt.

4) Pacnonoxure LWMHY Ha Nnatopme 1 onycTuTe 3aXUMHON cpriaHeL,
(MOHTaXHas cTpybLMHa JOmKHA HAXOAMTLCS B CAMOV BEPXHEWN TOUKE)
AN TOoro, 4yTobbl 3aXBaTUTb NEPBbIA BOPT LUMHBI 3@ MOHTaXHYHO
CTPYOLMHYy.

4) Den Reifen auf die Schiebeblihne stellen und das Spannfutter
senken (dabei ist zu beachten, daR® die Zange immer an der héch-
sten Stelle bleibt), um den ersten Wulst an der Zange zu befestigen.

Fig.33
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5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio.

6) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco interno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.

7) Verificare che I'utensile a becco sia posizionato sul lato della ruota.
In caso contrario ruotarlo di 180°.

8) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso (vedi Fig. 35).

9) Portandosi sull'esterno della ruota controllare visivamente l'esatta
posizione dell'utensile ed eventualmente correggerla, quindi ruotare
I'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza nel punto piu
in basso (ore 6). Il primo tallone risultera inserito nel cerchio.
Rimuovere la pinza.

10) Fare uscire I'utensile dal pneumatico.

11) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco esterno del pneumatico.

12) Ruotare l'utensile di 180°.

13) Ruotare l'autocentrante fino a portare il foro della valvola in
basso (a ore 6).

14) Portare la pedana mobile (10) sulla verticale della ruota ed
abbassare l'autocentrante fino ad appoggiare il pneumatico sulla
pedana stessa.

Traslare la pedana verso l'esterno in modo da creare uno spazio, tra
pneumatico e cerchio, nel quale introdurre la camera d'aria.

N.B.: Il foro per la valvola pud trovarsi in posizione asimmetrica
rispetto al centro del cerchio. In questo caso & necessario po-
sizionare ed introdurre la camera d'aria come indicato in fig. 36
Introdurre la valvola nel foro e fissarla mediante la sua ghiera.

15) Introdurre la camera d'aria nel canale del cerchio (N.B.: per
agevolare l'operazione & consigliabile ruotare contemporaneamente
l'autocentrante in senso orario).

5) Lift the rim with the hooked tyre and turn it anticlockwise of about
15-20 cm. The tyre will set itself slantingly.

6) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
inside plane of the tyre and rehook it in this position.

7) Make sure that the peak-tool is positioned on the wheel side. If
not, turn it of 180°.

8) Move the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim at about 5 mm from it (Fig. 35).

9) From the outside of the wheel visually check the exact position of
the tool and adjust it, if necessary. Then turn the spindle clockwise
until the clamp is at the bottom. First bead will be set in position ac-
cording to the rim.

Remove the clamp.

10) Remove the tool from the tyre.

11) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to
the outside plane of the tyre.

12) Turn the tool of 180°.
13) Turn the spindle until the valve hole is at the bottom.

14) Set the platform (10) under the wheel and lower the spindle until
the tyre touches the platform. Move the platform slightly outwards
so as to create a gap, between tyre and rim, necessary to introduce
the inner tube.

NOTE: The valve hole may be asymmetrical to the centre of the
rim. In this case position and insert the inner tube as shown in
Fig. 36.

Insert the valve through the hole and fix it with its locking ring.

15) Fit the inner tube into the rim groove (NOTE: to facilitate this opera-
tion, it is advisable, at the same time, to turn the spindle clockwise).
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5) MogHMMUTE AWCK C 3aUEnneHHON 38 MOHTaXHYK CTpyOLMHY
LUMHOIA M MOBEPHWUTE ero NPOTWB YaCOBOW CTPESNKM NPUBIM3NTENBHO
Ha 15-20 cm. LLnHa BygeT pacnonoxeHa B HaKNOHHOM MOMOXEHUU
MO OTHOLLIEHMIO C AMCKY Komneca.

6) MepemecTuTe KOHCOb MOHTAXHO-AEMOHTaXHOTO MHCTPYMEHTA B
Hepabouee nomnoxeHue. MNepeaBrHLTE €ro Ha BHYTPEHHIO CTOPOHY
Koreca, 1 CHoBa 3adpuKCHPYIATE B STOM MOMOXEHUN.

7) Y6eautech B TOM, YTO MOHTaXHbIN NaneL, HaxoaWuTCs HanpPOTUB
koneca. B npoTMBHOM cryyae NoBEPHUTE MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT
Ha 180°.

8) Mpopasuralite MHCTPYMEHT BRepes A0 Tex Nop, noka KpacHas
MeTKa He ByneT HaxoaWTLCS BPOBEHb C HapyXHbIM Kpaem oboaa u
npnbnusnTensHo B 5 MM oT Hero (cm. Puc. 35).

9) BcTaHbTe € BHELWHEN CTOPOHBI Koreca W MpoBepLTe BU3yanbHO
pacnonoXeHne MOHTaXHOro MHCTpymeHTa. OTperynupynTe ero
NonoXeHne, ecnu 310 Heobxoaumo. MoBopayvBanTe 3aXUMHON
dhnaHeL, o YaCoBOW CTPESKE A0 TEX NMOp, NOKa MOHTaXHas CTpybumMHa
HE OKaXXETCS B CAMOM HWXHEM nomnoxeHumn (Ha 6 yacos). [epBbi
GopT Bypet ycTaHoBNeH Ha oboA. YaanuTe MOHTaXHY0 CTPYOLMHY.

10) V13BneknTE MOHTaXHbIN UHCTPYMEHT W3 LWVHBI.

11) MepeMecTUTe KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMEHTa
B Hepabouee nonoxexwe. MNepeasrHLTE €€ HA BHELLHIOI CTOPOHY
LUMHBI.

12) MoBepHMTE MOHTaXHBIN UHCTPYMEHT Ha 180°.

13) MoeopaumBaiiTe 3aXXMMHON (hnaHeL, o TeX Nop, Noka OTBEPCTME
BEHTUINSA HE OKAXETCS B HDKHEM MONoxeHun (Ha 6 Yacos).

14) MNepemectute noaswxHyto nnatgopmy (10) nog koneco u
OnycTuTE 3aXMUMHON bnaHew, A0 TeX Mop, NoKa LWKHa He KOCHeTcs
nnaTopMbl.

Korga nnatchopma Bynet crnerka BbiABWUHYTa BNEpen B HApYXXHOM
HanpasneHun, Co3[acTcs 4OCTaTOMHOE NPOCTPAHCTBO ANS YCTaHOBKY
BHYTPEHHEN KaMepbl.

MPUMEYAHUE: OTBepcTne BEHTUNSA MOXET ObITb PacnonoXeHo
ACMMMETPMYHO NO OTHOLUEHUIO K LIeHTpPY Aucka. B atom cnyyae
Heo6Xxo4MMO pPacnonoXuTb U BCTaBUTb KaMepy Tak, Kak B
nokasaHo Ha Puc. 36.

BcTaBbTe BEHTMNb B OTBEPCTUE U 3aPUKCUMPYNTE C NOMOLLbIO
3aXMMHOTO KonbLa.

15) MomecTuTe kamepy B MOHTaxHbIN pyye gucka. (MPUMEYAHUE:
[Ons obneryeHus gaHHOW onepaumu OQHOBPEMEHHO BpalianTe
3aXVMHON (pnaHeL, No 4YacoBOWN CTPerke).

5) Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im
Gegenuhrzeigersinn verdrehen. Der Reifen ordnet sich dann schrag
im Bezug zur Felge an.

6) Den Werkzeugtragarm in Raststellung hochklappen, nach der
Reifeninnenseite verlegen und in dieser Stellung wieder befestigen.

7) Sicherstellen, dal das Nagelwerkzeug auf der Radseite positioniert
ist. Andernfalls um 180° verdrehen.

8) Das Werkzeug vorrlicken, bis wann sein roter Referenzpunkt 5
mm. von Felge mit dem FelgenaufRenrand ausgerichtet wird.
(vgl. Abb. 35).

9) Von RadauRenseite eine Sichtpriifung vornehmen, um die korrekte
Stellung Werkzeuges festzustellen und gegebenenfalls verbessern.
Das Spannfutter dann im Uhrzeigersinn drehen, bis wann sich die
Zange am niedrigsten Punkt befindet.

Der erste Wulst muf dann in die Felge eingezogen sein. Die Zange
entfernen.

10) Das Werkzeug aus dem Reifen herausziehen.

11) Den Werkzeugtragarm in Raststellung hochklappen und nach
Reifenauflenseite verlegen.

12) Das Werkzeug um 180° verdrehen.
13) Das Spannfutter verdrehen, bis die Ventil6ffnung unten steht.

14) Die Schiebebiihne (10) unter das Rad bringen und das Span-
nfutter senken, bis wann der Reifen die Schiebebulhne berihrt. Die
Schiebebiihne nach aulen verlegen, um Platz zwischen Reifen und
Felge zur Schlaucheinfiigung zu schaffen.

Anm.: Die Offnung fiir das Ventil kann sich in asymmetrischer
Position im Bezug zum Felgenmittelpunkt befinden. In diesem
Fall muB der Schlauch wie in Abb. 36 gezeigt angeordnet und
eingefiihrt werden.

Das Ventil in die Offnung stecken und mit seiner Nutmutter befestigen.

15) Den Schlauch in die Felgenrille stecken (Anm.: Um den Vor-
gang zu vereinfachen, ist es ratsam, das Spannfutter gleichzeitig im
Uhrzeigersinn zu verdrehen).




Fig.38

16) Ruotare I'autocentrante fino a portare la valvola in basso

17) Gonfiare leggermente la camera d'aria (fino a che non presenti
pieghe) per evitare di pizzicarla durante il montaggio del secondo
tallone.

18) Montare sulla valvola una prolunga quindi rimuovere la ghiera
di fissaggio.

N.B.: Questa operazione consente alla valvola di essere libera e non
strapparsi durante il montaggio del secondo tallone.

19) Risollevare la ruota e montare nuovamente la pinza, all'esterno
del secondo tallone, a circa 20 cm. a destra della valvola (Fig. 38).

20) Ruotare l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza
aore9.

21) Portare il braccio porta utensili in posizione di lavoro

22) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di rife-
rimento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di
5 mm. dallo stesso.

23) Ruotare in senso orario fino al completo montaggio del pneu-
matico. (Fig. 39)

24) Rimuovere la pinza . Estrarre 'utensile ruotando l'autocentrante
in senso antiorario e traslando verso l'esterno.

25) Ribaltare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.

26) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota, abbassare
l'autocentrante fino ad appoggiare la ruota sulla pedana.

27) Con il pneumatico appoggiato sulla pedana controllare che la
valvola risulti perfettamente centrata con il foro di uscita. In caso
contrario, ruotare leggermente l'autocentrante in modo da aggiustarne
la posizione. Fissare la valvola con la ghiera e rimuovere la prolunga.

28) Togliere la ghiera di bloccaggio del cerchio avendo cura di soste-
nere la ruota per evitarne la caduta.

29) Traslare la pedana per liberare la ruota dall'autocentrante e
rimuovere la ruota.

16) Turn the spindle until the valve is at the bottom.

17) Inflate the inner tube a little (until no more folds are present) so
as not to pinch it while mounting the second bead.

18) Fit an extension onto the valve and then remove the locking ring.
REMARKS: The purpose of this operation is to allow the valve to
be loose so that it is not ripped out during second bead mounting.

19) Lift the wheel again and fix the clamp outside the second bead
at about 20 cm right of the valve (Fig. 38).

20) Turn the spindle clockwise until the clamp is set at 9 o'clock
position.

21) Move the tool carrier arm to its working position.

22) Bring the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim at about 5 mm from it.

23) Turn the spindle clockwise until the tyre is completely mounted
on the rim. (Fig. 39)

24) Remove the clamp. Remove the tool by turning the spindle anti-
clockwise and moving it outwards.

25) Tip the tool carrier arm to its non-working position.

26) Position the platform directly under the wheel and lower the spindle
until the wheel rests on the platform.

27) Let the wheel lean on the platform and check that the valve is
perfectly centered with the outlet hole. If not, turn the spindle slightly
to adjust the position. Fix the valve by means the locking ring nut and
remove the extension.

28) Remove the rim locking rim nut. Support the wheel to prevent
it falling off.

29) Move the platform to release the wheel from the spindle and
remove the wheel.
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16) MoBopauvBanTe 3aXMMHOI baHew 40 TEX MOP, NOKa BEHTUIb
HE OKaXETCS B CAMOM HWXKHEM NONOXeHum (Ha 6 Yacos).

17) Hakavarite cnerka kamepy (40 Tex nop, noka Ha Hew He Byaet
CKIagok) Bo n3bexaHue ee 3allemrieHns B BpeMsi MOHTaXa BTOpOro
6opTa LWKHBI.

18) YcTaHoBUTE Ha BEHTWIb YASIMHUTENb W yAAnuTe 3aXXMMHOE KOMbLO.
NPUMEYAHWE: aHHasa onepaumns npenoTepallaeTt noBpexaeHne
BEHTUNS BO BPEMSI MOHTaXa BTOPOro 6opTa LWMHBI.

19) CHOBa NOgHMMUTE KOMECO 1 YCTaHOBUTE MOHTaXHYI0 CTPYOLIMHY
Ha BHELLIHIOW CTOPOHY BTOPOro 6opta WwuHbl npubnusntensHo B 20
CM cnpasa oT BeHTuns (Puc. 38).

20) MNoBopaunBaiiTe 3aXXMMHON briaHeL, Mo YacoBOWN CTPErKe, Noka
MOHTaXHas cTpybumHa He OyaeT ycTaHOBMeHa B MONoxeHue Ha 9
4acos.

21) MNepemecTuTe KOHCOIb MOHTaXXHO-AEMOHTAXHOTO UHCTPYMEHTA
B paboyee nonoxeHue.

22) [MpopBuraiiTe MHCTPYMEHT BNEpeA A0 TeX Nop, Moka KpacHas
MeTKa He OyeT HaxoaWTbCA BPOBEHb C BHELIHUM Kpaem Aucka v
npubnmanTensHo B 5 MM OT Hero.

23) MNpopomxaiTe BpaLlaTh 3aXMMHON hriaHeL, Mo YaCOBOW CTperke
[0 Tex nop, Moka wuHa He ByaeT NONHOCTLIO yCTaHoBNEHa Ha 0oz
koneca. (Pvc. 39)

24) YpanuTe MOHTaXHYH CTpy6UMHY. VI3BNeKnTe MOHTaXHbIN
MHCTPYMEHT, MOBOpaYnBas 3aXWMHOI ¢hriaHel npoTUB 4acoBoOi
CTPENKM, BbIHUMAsi MIHCTPYMEHT.

25) MNepemecTuTE KOHCOSMb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO UHCTPYMEHTA
B Hepaboyee nonoxexve.

26) Pasmectute nnatcpopmy nog konecom. OnyckaiTte 3aKMMHOMN
¢hnaHey fo Tex nop, noka koneco He ByaeT kacaTbes NNaThopMbl.

27) Korga koneco Gyaet pacnonoxeHo Ha nnatdopme, NpoeepkTe,
4TO06bl BEHTUIb ObIN NPaBUIILHO OTLEHTPUPOBAH OTHOCUTENBLHO
0TBEpCTMS Ans ero npoxopa. B npoTuBHOM cnyyae cnerka
NPOBEPHUTE 3aXUMHOI hnaHew Ans Toro, 4Tobbl OTperynupoBatb
nonoxeHue BeHTUNS. 3aduKCUPYATE BEHTUNb MPU NOMOLLM
32)XMMHOrO KOMbLi@ U CHUMUTE YANWHWTENb.

28) Ypoanute 3aXUMHy0 raiky ¢ aucka. MNogpepxveaiite komneco,
4yT0ObI BOCNPENSATCTBOBATL €0 NaAeHUH0.

29) CaBuHbLTE MNATOPMy U CHUMKTE KOMECO C 3aXMMHOI0 coriaHua.

16) Das Spannfutter verdrehen, bis das Ventil unten steht.

17) Den Schlauch leicht aufpumpen (bis er keine Falten mehr aufweist),
um zu verhindern, daB er wahrend der Montage zweites Wulstes zu
verhindern.

18) Eine Verlangerung auf dem Ventil anbringen und die Nutmutter dann
entfernen.

Anm.: Dieser Vorgang macht das Ventil frei, damit es bei Montage
zweites Wulstes nicht abgerissen wird.

19) Das Rad wieder heben und die Zange zirca 20 cm rechts vom Ventil
an AuRenseite zweites Wulstes wieder anbringen(vgl. Abb. 38).

20) Den Spannfutter im Uhrzeigersinn drehen, bis wann die Zange in
der 9-Uhr-Stellung steht.

21) Den Werkzeugtragearm in die Arbeitsstellung bringen.

22) Das Werkzeug vorricken, bis wann sein roter Referenzpunkt 5 mm.
von Felge mit dem Felgenaufenrand ausgerichtet wird.

23) Im Uhrzeigersinn verdrehen, bis die Montage des Reifens vollendet
ist. (vgl. Abb. 39).

24) Die Zange entfernen. Das Werkzeug herausnehmen, indem man das
Spannfutter im Gegenuhrzeigersinn dreht und nach auflen fahrt.

25) Den Werkzeugtragarm in Raststellung hochklappen.

26) Die Schiebebiihne unter das Rad bringen, das Spannfutter senken,
bis wann das Rad die Schiebebiihne beriihrt.

27) Mit auf der Schiebeblhne stehendem Reifen feststellen, dal das
Ventil mit der AuslaRoffnung perfekt eingemittet ist. Andernfalls das
Spannfutter leicht verdrehen, um die Stellung zu verbessern. Das Ventil
dann mit der Nutmutter befestigen und die Verlangerung abnehmen.

28) Der Felgensicherungsring entfernen, indem das Rad gegen einen
Abfall unterstlitzt wird.

29) Die Schiebeblihne verlegen, um das Rad vom Spannfutter zu en-
tfernen.

Fig.38




Fig.40

7.5 RUOTE CON CERCHIETTO A 3 PEZZI

7.5.1_Stallonatura e smontaggio
con UTENSILE DOPPIO

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente descritto,
e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

2) Abbassare il braccio porta utensili in posizione di lavoro, fino a che si
sara agganciato con l'apposito cricchetto.

3) Posizionare il disco stallonatore a filo del cerchietto (vedi Fig. 40).

4) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il disco
stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino al com-
pleto distacco del primo tallone (N.B.: durante I'operazione lubrificare).
ATTENZIONE: Nel caso di ruote con camera d'aria & necessario operare
con estrema cautela interrompendo I'avanzamento del disco stallonatore
immediatamente dopo il distacco del tallone per evitare possibili danni
a valvola e camera d'aria.

5) Ripetere I'operazione facendo pero avanzare il disco stallonatore contro
il cerchietto (vedi fig. 41) fino a liberare I'anello di bloccaggio che verra
poi estratto con I'apposita leva (22) o con l'aiuto del disco stallonatore.
Rimuovere il cerchietto.

6) Allontanare il braccio porta utensili (17) dal bordo del cerchio. Sganciare
il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

7) Abbassare il braccio in posizione di lavoro.

8) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il
disco stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino
al completo distacco del secondo tallone (N.B.: durante l'operazione
lubrificare). Continuare a spingere sul pneumatico, facendo avanzare il
disco stallonatore, fino a che, circa meta del pneumatico, non sia uscito
dal cerchio (vedi Fig. 42).

9) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

10) Traslare la pedana mobile (10) fino a portarla sotto la verticale del
pneumatico.

11) Abbassare l'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

12) Traslare verso I'esterno la pedana fino alla completa uscita del pneu-
matico dal cerchio avendo cura di seguire la valvola nella propria sede.
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7.5 WHEELS WITH 3-PIECE SPLIT RING

7.5.1_Bead breaking and tyre removing with
DOUBLE TOOL.

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and make
sure it has been deflated.

2) Lower the tool carrier arm to its working position until it is locked
in position by the relevant hook.

3) Position the bead breaking disk close to the rim (Fig. 40).

4) Turn the spindle and at the same time move the disk forward a bit at
a time following the contour of the rim until the first bead is completely
off (REMARKS: lubricate while doing this).

CAUTION! If the tyre has an inner tube, work very carefully and be
prepared to stop the disk immediately once the bead has been broken
so as not to damage the valve and the inner tube.

5) Repeat this procedure but this time bring the disk against the
split-ring (Fig. 41) until the lock ring is released. Remove this with
the special lever (22) or with the help of the disk.

Remove the split-ring.

6) Move the tool carrier arm (17) away from the edge of the rim.
Release the hook and tip the arm to its non-working position.

Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

7) Lower the arm to its working position.

8) Turn the spindle and at the same time bring the bead breaking
disk up against the tyre following the contour of the split-ring until the
second bead has been broken (NOTE: Lubricate during this process).
Go on pressing the tyre and let the disk move forward until half tyre
has been detached from rim (Fig. 42).

9) Move the tool carrier arm to its non-working position.

10) Move the platform (10) directly under the wheel.

11) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.

12) Move the platform outwards until the tyre is completely detached
from rim. Watch out for the valve!

7.5 KONECA C PA3PE3HbIMW KONbLAMW
U3 3-X YACTEMN

7.5.1_OTxum GopTa M AeMOHTaX WHUHbI NOCPEACTBOM
MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 MHCTPYMEHTa

1) 3akpenuTe KoOneco Ha 3axWMHOM (hnaHug, kak 3To 6bino onucaHo
paHee. YbeanTech, YTO U3 LWKHBI BbINYLLEH BO3OYX.

2) OnycTuTE KOHCOMb MOHTAXHO-[AEMOHTaXHOTO MHCTPYMEHTa B pabovee
MnomnoXeHue 1 3adukcupyiiTe ee ¢ NOMOLLbIO CrieLnanbHON pyyKy.

3) YcraHoBuTe anck oTxuma 6opTa psimoM C pas3pesHbIM KOMbLIOM (CM.
Puc. 40).

4) Bpawaite 3aXWMHON ¢naHel W OJHOBPEMEHHO KOPOTKUMM
[BWKEHWAMU NPOABUraiTe BNepes AUCKk omkuma bopta Kb, cnepys
Kak MOXHO TOYHee KOHTYpy pa3pesHoro konbla. lMpogomxante o
Tex nop, Moka nepsbii GOPT LWMHLI He ByLET NOMHOCTLID OTAENeH.
(MPUMEYAHWE: Bo Bpemsi npoBeaeHUs 31O onepauuy cmasbiBanTe
OopT WKHBbI).

BHUMAHME: Ecrv B wiHe ycTaHoBneHa kamepa, Heobxoaumo pabotatb
C NPeAenbHoI 0CTOPOXHOCTbLI0. HeobxoaMMo NpekpaTuTh NPOABIKEHME
Brepes aucka oTxuma bopTa cpasy ke nocne otaeneHus 6opta WiHbl
BO M30eXkaHne NOBPEXAEHNSI BEHTUMNS U KaMepbl.

5) MoeTopuTe 3Ty onepauunio. Tenepb nepemelante AUCK No
HanpaBneHnio K paspesHomy komblly (cM. Puc. 41), koTopoe panee
HeobX04MMO W3BMEeYb C MOMOLLBIO CrieumarnbHoro pelvara (22) unm ¢
MOMOLLbIO [iVcKa OTKKUMa BopTa LKHBI.

CHumUTE paspesHoe KombLIO.

6) OTBeauTEe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOMO WHCTPYMeHTa (17) oT
kpast aucka. OTKpouTe 3aLlenky u nepemectute pbivar B Hepaboyee
MomNoXeHue.

MepemecTuTe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMEHTa Ha
BHYTPEHHIOK CTOPOHY Koreca.

7) OnycTuTE KOHCOMb MOHTaXHO-EMOHTaXHOTO MHCTPYMEHTa B pabovee
MomnoXeHue.

8) Bpawalite 3axumMHoOl chnaHewy, U OQHOBPEMEHHO KOPOTKUMU
[BWKEHWAMU NPOABUraiTe BNepen AUCK omkuma bopTa LKL, cnegys
Kak MOXXHO TOYHEEe KOHTYpY pa3pesHoro komblia. [pogfomxaiiTe [o Tex
nop, noka BTOPoi BOpPT LWHbI He ByeT NOMHOCTLIO OTAENEH.
(MPUMEYAHWE: Bo Bpemsi npoBefieHMs JaHHO onepaLiui CMasbiBanTe
6opT WKHbI). MpopomKanTe HaXUMaTb Ha LWKHY, NPOABMras AUCK OTXMMA
Gopta Bnepen [0 Tex nop, noka NpUbnM3MTENLHO MOMOBKHA LUMHbI HE
Oynet nemMoHTMpoBaHa ¢ oboga (cm. Puc 42).

9) NepemecTnTe KOHCOMb MOHTaXHO-LEMOHTaXHOr0 UHCTPYMEHTA B
Hepaboyee NonoxeHue.

10) Paamectute nnatdopmy (10) nog konecom.

11) OnyckaiiTe 3axMMHOIA dnaHeL 4o Tex Nop, NoKa KONeco He BCTaHeT
Ha nnaropmy.

12) MNepemeLyanTe nnatopmy B HAPYKHOM HanpasfieHun 4O TEX Nop,
noKa LUIMHa NOMHOCTBIO He coiaeT ¢ obopa. Crneaute 3a BeHTUNEM!

7.5 RADER MIT 3-TEILIGEM SPALTRING

7.5.1_Wulstabdriicken und Demontage mit
DOPPELWERKZEUG

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter aufspannen.
Sicherstellen, dal die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

2) Den Werkzeugtragarm in Arbeitsstellung senken, bis er in den Spann-
kegel eingerastet ist.

3) Die Abdriickscheibe auf die Felgenkanten bringen (vgl. Abb. 40).

4) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe den
Felgenprofil entlang vorriicken, bis wann erster Wulst ganz abgetrennt
ist (Anm.: Wahrend des Vorgangs schmieren!).

ACHTUNG: Bei Schlauchreifen ist der Vorgang sehr vorsichtig vorzuneh-
men, um den Vorschub der Abdriickscheibe sofort zu unterbrechen, wenn
der Wulst abgeldst ist, damit Ventil und Schlauch nicht beschadigt werden.

5) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den Spal-
tring (vgl. Abb. 41) bewegen, bis wann der Sperring freigegeben wird.
Dann dieser mit Hebel (22) oder der Abdriickscheibe herausziehen und
Spaltring entfernen.

6) Den Werkzeugtragarm vom Felgenrand entfernen. Den Sperrkegel
ausrasten und den Arm in Raststellung hochklappen. Den Werkzeugtra-
garm nach Radinnenseite verlegen.

7) Den Arm in die Arbeitsstellung senken.

8) Das Spannfutter verdrehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe den
Felgenprofil entlang vorriicken, bis wann zweiter Wulst ganz abgetrennt
ist (Anm.: zwischendurch schmieren).

Weiter auf den Reifen driicken, indem man die Abdriickscheibe vorlaufen
1aRt, bis etwa die Halfte des Wulstes aus der Felge gel6st ist (Abb. 42).
9) Den Werkzeugtragarm in Raststellung hochklappen.

10) Die Schiebeblihne (10) unter das Rad verlegen.
11) Das Spannfutter senken, bis wann der Reifen auf der Schiebeblihne
steht.

12) Die Schiebebiihne nach auBen verlegen, bis wann sich der Reifen
aus der Felge ganz lost.
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7.5.2_Montaggio con UTENSILE DOPPIO

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DEL CERCHIO".

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria & necessario posizionare il
cerchio con l'asola per la valvola in basso (a ore 6).

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con I' apposito
grasso.

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria & necessario posizionare il
pneumatico con la valvola in basso (a ore 6).

4) Abbassare od alzare I'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.

ATTENZIONE: Per pneumatici con camera d'aria € necessario fare
rientrare la valvola per non rischiare di danneggiarla.

Avanzare fino al completo inserimento del cerchio nel pneumatico.

6) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il pneumatico non sia sufficientemente inserito sul
cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il tallone del pneuma-
tico in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco
(e contemporaneamente ruotare I'autocentrante) fino al completo
inserimento.

7) Posizionare il cerchietto sul cerchio, quindi montare I'anello di
bloccaggio aiutandosi con il disco stallonatore come in Fig. 43.

8) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e rimuo-
vere la ghiera di bloccaggio del cerchio, avendo cura di sostenere la
ruota per evitarne la caduta.

9) Traslare la pedana per liberare la ruota dall'autocentrante.

10) Rimuovere la ruota.

7.5.2_Tyre mounting with DOUBLE TOOL

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “LOCKING THE RIM".

If the tyre has the inner tube, position the rim with the valve slot at
the bottom.

2) Lubricate both beads and the rim with proper grease.

3) Move the platform outward so as to place the tyre on it.
NOTE: If the tyre has the inner tube, position the rim with the valve
slot at the bottom.

4) Lower or lift the spindle to match rim and tyre accordingly.

5) Move the platform inward so as to let the rim into the tyre.
CAUTION! If the tyre has the inner tube, push the valve inside so
as not to damage it.

Go on moving the platform until the rim is completely positioned into
the tyre.

6) Bring the tool carrier arm to the outside plane and lower it to its
work position with the disk towards the wheel.
NB: If the tyre is not inserted sufficiently on the rim, move the spindle
until the tyre bead is by the disk. Bring the disk forward (with the
spindle turning) until it is completely inserted.

7) Put the split-ring on the rim and then install the locking ring with
the help of the disk as shown in Fig. 43.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position and remove
the ring locking ring nut. Take care to support the wheel so as to
prevent it from falling off.

9) Move the platform to free the wheel from the spindle.

10) Remove the wheel.
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7.5.2_MoHTax nocpeacTBOM MOHTaXHO-
AEMOHTaXHOr0 MHCTPYMEHTA.

1) MepemecTute pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO MHCTPYMEHTa B
Hepaboyee nonoxeHue. Ecnv guck Obin CHAT € 3aXMMHOrO hnaHua,
yCTaHOBWTE €ro 3aHOBO, Kak onucaHo B pasgene "KPEMMEHUE
KONECA".

MPUMEYAHME: Ecnn wnHa umeeT kamepy, Heob6XxoaMmMo
pacnonoXxuTb AWCK Takum oBpa3om, YToObl OTBEPCTUE BEHTUNSA
Haxo4umnoch B HWKHEN YacTy (B MONOXeHWN Ha 6 Yacos).

2) Cmaxbre 06a bopTa WuHbI 1 0607 cneunansHON CMaskon.

3) MNepemecTnTe nNnatopMy BO BHELUHEM HamnpaBfEHWM TaKUM
06pa3om, YToObl MOXHO ObINO PAa3MECTUTb Ha HEWN LLIMHY.
MPUMEYAHME: Ecnn wnHa umeeT kamepy, Heob6XxopMmo
pacnonoXxuTb OWCK Takum obpa3om, YToGbl OTBEPCTUE BEHTUNSA
Haxoaumnoch B HIMKHEN YacTy (B MONOXeHWN Ha 6 Yacos).

4) OnycTuTe UMM NOSHUMMUTE 3AXKMMHON (hraHewl Ans TOro, 4To6bl
OTLEHTPUPOBATb AUCK OTHOCUTENBHO LUMHBI.

5) Mepemelaiite nnatopmy BO BHYTPEHHEM HanpaBneHWN Tak,
YTO6bI AMCK MOMECTUICS B LUMHY.

BHUMAHME: Ecnwu wnHa umeet kamepy, He0bxogMMO NOMECTUTb
BEHTUMb BHYTPb, 4TOObI HE NOBPEANTD €r0.

lMpopgwranTe nnatcopmy Breped OO Tex nop, noka auck He Byaer
MOJTHOCTbLIO BCTABIIEH B LLVHY.

6) NMepemecTnTe KOHCOMNb MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO UHCTPYMEHTA Ha
BHELLIHIOK CTOPOHY koneca. Onyctute ero B paboyee nonoxexue.
[Ouck omxmma 6opTa JomkeH GbITh HanpaeneH B CTOPOHY Koneca.

MNMPUMEYAHWE: Ecnu LunHa HEQOCTaTOMHO XOPOLLIO BCTana Ha 0604,
nepemMeLLanTe 3aXMMHON naHew O Tex nop, noka 6opT LWKHbI
He OKaXXeTcsl HaNpoOTUB AuUCKa oTxuma bopta. MNepemelyarite amck
omkuma bopTta Bnepeq (Npy BpaLLaloLeMes 3aXnumMHOM raHue) Ao
Tex nop, noka WwuHa He 6yaeT okoHYaTEeNbHO ycTaHoBNeHa Ha 06op.

7) YctaHoBuTe Ha 06of pa3pes3Hoe Konblo, a 3aTeM BCTaBbTe
3anupatoLlee KorbLO C MOMOLLbIO OTXXUMHOTO AUCKa, Kak NokasaHo
Ha Puc. 43.

8) MepemecTuTe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOTO UHCTPYMEHTa
B Hepaboyee nonoxeHve. Yoanute 3aXuMHYKO raiky ¢ aucka, npu
3TOM NnofaepKuBaiiTe Koneco, YTobbl OHO He ynano.

9) CaBuHbTE MNaTtopMy ¥ CHAMMUTE KOMECO C 3aXMMHOTO dhriaHua.

10) YoanwTe koneco.

7.5.2_Montage mit DOPPELWERKZEUG

1) Den Spannfutterarm in Raststellung bringen. Wenn die Felge
vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muf} sie wieder
aufgespannt werden, wie im Abschnitt “RADAUFSPANNEN” be-
schrieben wird.

Anm.: Wenn das Rad einen Schlauch hat, muB} die Felge so an-
geordnet werden, daR die Offnung fiir das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.

2) Die Reifenwdilste und die Felge mit geeignetem Fett schmieren.

3) Die Schiebeblhne nach aullen verlegen, damit man den Reifen
darauf setzen kann.

Anm.:Wenn den Reifen einen Schlauch hat, muf} man ihn so anorn-
den, daB das Ventil ganz unten steht.

4) Das Spannfutter heben oder senken, um Felge und Reifen mitein-
ander einzumitten.

5) Die Schiebebiihne nach innen verlegen, damit sich die Felge in
den Reifen einfligt

VORSICHT: Bei Schlauchreifen muf} das Ventil nach innen gedriickt
werden, damit es nicht beschadigt wird.

Weiterfahren, bis sich die Felge in den Reifen vollkommen einfugt.

6) Den Werkzeugtragarm nach AuBenseite verlegen und in Ar-
beitsstellung senken, wobei die Abdriickscheibe nach dem Rad
gerichtet wird.

Anm: wenn der Reifen in die Felge nicht ausreichend eingefligt
ist, soll das Spannfutter betéatigt werden, bis wann Reifenwulst und
Abdruckscheibe ausgerichtet sind. Die Scheibe bis Volleinfugung
vorriicken (zwischendurch Spannfutter drehen).

7) Den Spaltring auf der Felge anordnen, dann den Sperring mon-
tieren, wobei man sich wie in Abb. 43 gezeigt mit dem Abdriickscheibe
hilft.

8) Den Werkzeugtragarm in Raststellung bringen und den Fel-
gensicherungsring entfernen, indem das Rad gegen einen Abfall
unterstutzt wird.

9) Die Schiebebiihne verlegen, um das Rad aus Spannfutter befreien.

10) Das Rad herausnehmen.




7.6 RUOTE CON CERCHIETTO A 5 PEZZI

7.6 WHEELS WITH 5-PIECE SPLIT RING

7.6.1_Stallonatura e smontaggio
con UTENSILE DOPPIO

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

2) Abbassare il braccio porta utensili in posizione di lavoro, fino a che
si sara agganciato con l'apposito cricchetto.

3) Agendo sul manipolatore posizionare la ruota in modo che il disco
stallonatore sfiori il bordo esterno del cerchietto a balconata.

4) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente avanzare fino al
distacco del cerchietto dal cerchio facendo attenzione a non rovinare
I'anello OR.

5) Ripetere I'operazione facendo pero avanzare il disco stallonatore
contro il cerchietto (vedi fig. 44) fino a liberare I'anello di bloccaggio
che verra poi estratto con I'apposita leva (22) o con 'aiuto del disco
stallonatore.

6) Rimuovere I'anello OR.

7) Allontanare il braccio porta utensili dal bordo del cerchio. Sganciare
il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

8) Ruotare di 180° I'utensile e abbassare il braccio in posizione di
lavoro.

9) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente abbassarlo in
modo da inserire il disco stallonatore tra tallone e bordo del cerchio.
Solamente quando il tallone inizia a staccarsi avanzare con il disco
fino a portare il tallone esterno a filo con il bordo esterno del cerchio.
N.B.: Durante I'operazione lubrificare.

10) Ribaltare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

11) Traslare la pedana mobile (10) fino a portarla sotto la verticale
del pneumatico.

7.6.1_Bead breaking and tyre removing with
DOUBLE TOOL

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and make
sure it is deflated.

2) Lower the tool carrier arm to its working position until it is locked
in position by the proper hook.

3) Use the control levers (3) (4) to position the wheel so that the bead
breaking disk skims the outer edge of the split-ring.

4) Turn the spindle and at the same time move the bead breaking
disk forward until the split-ring is detached. Watch out for the O-ring.

5) Repeat this operation but this time move the disk against the
split-ring (See Fig. 44) until the locking ring is released. This ring
can be removed with the special lever (22) or with the help of the
bead breaking disk.

6) Remove the O-ring

7) Move the tool carrier arm away from the edge of the rim. Release
the hook and tip the arm to its non-working position.

Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

8) Turn the tool head of 180° and lower the arm to its working position.
9) Turn the spindle and at the same time lower it so as to fit the bead
breaking disk between bead and rim edge. Move the disk forward
only when the bead starts detaching. Go on moving the disk until the
outer bead is clos to the rim outer edge. (Remarks: lubricate during
this operation).

10) Tip the tool carrier arm to its non-working position.

11) Move the platform (10) directly under the wheel.

49



7.6 KOJIECA C PA3PE3HbIMU
KONbLUAMW U3 5-1 YACTEHN

7.6.1_OTXum OopTa M AEMOHTAX LUMHbI
NOCpPeACTBOM MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro
MHCTPYMEHTa.

1) 3akpenuTe KoNeco Ha CaMOLIEHTPUPYIOLLEMCS 3aXKUMHOM (hriaHLe,
Kak aTo 6bIno onucaHo paHee. YbeauTech, YTO M3 LWMHBI BbiMyLLEH
BO3aYX.

2) OnycTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO YCTPOWCTBa B paboyee
NONoXeHWe 1 3acuKcnpynTe ero.

3) C nomoLLbo MaHWnynsTopa pacnonoXuTe Koneco Takum obpasom,
4yTo6bI AMCK OTXMMa BopTa Kacancs HapyXHOro Kpas pa3pesHoro
KonbLa.

4) Bpalualite 3aXMMHON (hriaHel, U OAHOBPEMEHHO NnepeaBuraite
Brepen AMck omxuma bopTa o Tex nop, noka pa3pesHoe KomnbLo
He oTgenuTcs oT Aucka. Cnegwte 3a Tem, YToObl He NMOBPeANTb
YMNOTHUTENBHOE KOMbLIO.

5) MoeTopuTe faHHy npoueaypy. Tenepb nNepemeLllaiTe AMCK No
HanpaBneHuio K pas3pesHomy KonbLy (cM. Puc. 44), kotopoe panee
Heo6xoaMMO 13BMeYb C MOMOLLBHO CreLMarnbHoro pelyara (22) v ¢
MOMOLLbI0 AvicKa OTXXMMa GopTa LUMHBI.

6) Yoanute ynnoTHUTENbHOE KOMbLO.

7) OTBEAuUTE KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 MHCTPYMEHTA
oT kpas ob6oga. OTKponTe 3alLenky W NepemMecTuTe KOHCOMb B
Hepaboyee NonoxeHuve.

MepemecTuTe KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPYMEHTA Ha
BHYTPEHHIO CTOPOHY Koreca.

8) MoBepHUTE MOHTAXHO-AEMOHTAXHbIA MHCTPYMEHT Ha 180°.
OnycTuTe KOHCOMb MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 MHCTPyMEHTa B
paboyee nonoxeHue.

9) BpawaiTe 3axuMHON craHel ¥ OAHOBPEMEHHO OnyckanTe
€ro BHW3 Taknm 06pasom, 4Tobbl YCTaHOBWTbL AMCK OTXuMa bopTa
mexay 06o40oM 1 6opTOM WKHBI. TonbKo korga 60pT LWWHBI HaYHET
oTAensTbesA oT 060ofa HauMHaWTe NpoaABUraTh Bnepes ANCK OTXMMA
GopTa o TeX Nop, NoKa BHELHWUIA GOPT WKHBI HE BCTAHET PSAOM C
BHELLHWM Kpaem gucka.

MNMPUMEYAHWE: Bo Bpems npoBedeHNs 3ToM onepauuy cMasbliBanTe
OOpT LWMHBI.

10) MNepeBeanTe KOHCOMb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO MHCTPYMEHTA
B Hepabouee nonoxeHve

11) Pasmectute nnatcopmy (10) nog konecom.

7.6 RADER MIT 5-TEILIGEM SPALTRING

7.6.1_Wulstabdriicken und Demontage mit
DOPPELWERKZEUG

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter auf-
spannen. Sicherstellen, daR die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

2) Den Werkzeugtragarm in Arbeitsstellung senken, bis er in den
Spannkegel eingerastet ist.

3) Steuerhebel betatigen, um das Rad so anzuordnen, daR die Ab-
driickscheibe gerade die Aulenkante des Spaltrings ber(hrt.

4) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig vorwarts bewegen, bis
der Spaltring von der Felge entfernt ist. Dabei darauf achten, daf}
der O-Ring nicht beschadigt wird.

5) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den
Spaltring (Abb. 44) bewegen, bis der Sperring freigegeben ist, der
dann mit dem Hebel (22) oder der Abdriickscheibe herausgezogen
wird.

6) Den O-Ring entfernen.

7) Den Werkzeugtragarm vom Felgenhorn entfernen. Den Sper-
rkegel ausrasten und den Arm in Raststellung hochklappen. Den
Werkzeugtragarm nach Innenseite verlegen.

8) Das Werkzeug um 180° verdrehen und den Arm in Arbeitsstel-
lung senken.

9) Das Spannfutter verdrehen und gleichzeitig senken, damit die
Abdriickscheibe zwischen Wulst und Felgenhorn einrastet.

Erst wenn der Wulst beginnt, sich abzulésen, mit der Scheibe vor-
wartsfahren, bis die AuBenwulst fluchtblindig mit der Aulenkante
der Felge steht.

Anm.: Wahrend dem Vorgang muf} geschmiert werden.

10) Den Werkzeugarm in Raststellung hochklappen.

11) Die Schiebebuhne (10) unter das Rad bringen.
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12) Abbassare I'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

13) Traslare la pedana verso l'esterno fino a sfilare il pneumatico (con
il cerchietto attaccato) dal cerchio.

14) Rimuovere il cerchio dall'autocentrante.

15) Posizionare il pneumatico sulla pedana con il cerchietto rivolto
verso l'autocentrante.

16) Bloccare il cerchietto sull'autocentrante agendo come descritto
per il BLOCCAGGIO DEL CERCHIO.

Il pneumatico non é fissato al cerchietto in modo
sicuro. Eventuali sollecitazioni durante il
posizionamento e/o il bloccaggio potrebbero
causarne il distacco e la conseguente caduta.

17) Sollevare la ruota.
18) Riportare il braccio porta utensili in posizione di lavoro.

19) Posizionare l'autocentrante in modo che il disco stallonatore risulti
in corrispondenza del tallone del pneumatico.

20) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente avanzare con il
disco stallonatore fino alla completa fuoriuscita del pneumatico dal
cerchietto (Fig. 45)

La fuoriuscita del pneumatico dal cerchio ne
causa la caduta.

Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

12) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.

13) Move the platform outwards until the tyre together (with split-ring)
is completely off.

14) Remove the rim from the spindle.

15) Position the tyre on the platform with the split-ring turned  to-
wards the spindle.

16) Clamp the split ring on the spindle as explained in the section of
LOCKING THE RIM

The tyre is not much safely fixed to the split-ring
completely safely. Any strain on it during posi-
tioning or clamping operations could cause it to
detach and fall.

17) Lift the wheel.
18) Move the tool carrier arm back to its work position.

19) Position the spindle so that the bead breaking disk is lined up
with tyre bead.

20) Turn the spindle and move the disk forward until the tyre comes
completely off the split ring. (Pict. 45)

When the beads come off the rim, the wheel
will fall.

Always make sure there are no by-standers
in the working area.

51



12) OnyckainTe 3aXMMHONM hnaHel, A0 Tex nop, Noka Koneco He
OKaxeTcsa Ha nnatgopme.

13) Mepemewante nnatcopmMy BO BHELLHEM HanpaBneHnn Ao Tex
nop, Noka LMHa BMECTe C pa3pe3HbiM KOMbLIOM MOMHOCTbI0 He
conpert ¢ oboaa.

14) CHuMWTE OUCK C 3aXKUMHOTO (hnaHua.

15) PasmecTtute WwuHy Ha nnatdopme Takum obpasom, YTobbl
pas3pesHoe KorbLo ObINo HanpaBeHO B CTOPOHY 3aKMMHOTO chriaHua.

16) 3akpenuTe paspesHoe KonbLIO Ha 3aXUMHOM briaHue, JencTByS
B COOTBETCTBUM C UHCTpYKUmsamu pasgena “‘KPEMNIEHUE KONECA”.

LUnHa He npukpenneHa K pa3pe3HOMY KOnbLly.
INoboe Bo3gencTBME BO BpeMsl pasmelleHus
nvnun KpenneHuUa MOXeT Bbi3BaTb OTAeJlieHUe
LWNHbI U ee NageHue.

17) MogHnmuTe KoMneco.

18) 3aHoBo nepemMecTnuTe KOHCOJIb MOHTaXXHOro-AeMOHTaXXHOro
MHCTPpYyMeHTa B pa6oqee MOnoXeHune.

19) PacnonoxuTe 3axumHol cnaHeL, Takum o6pa3om, 4Tobbl aAnck
omkMMa bopTta Haxoauncst HanpoTWB 6opTa LUKHbI.

20) BpaLuaiTe 3axuMHON brnaHeL, 1 NpoaBuraiTe auUcKk BNepes Ao
Tex Mop, Noka LMHA MOSIHOCTLI0 He COMAET C paspe3Horo Korbua.
(Puc. 45)

Mpu cXoXAEHUMN WKUHLI C AUCKA NPOMCXOOUT ee
nageHue. Y6eauTtecb B OTCYTCTBUM Nioaei B
30He NnpoBeaeHus pabor.

12) Das Spannfutter senken, bis wann der Reifen die Schiebeblihne
berihrt.

13) Die Schiebebiihne nach aufen verlegen und den Reifen (mit
Spaltring daran) von Felge herausnehmen.

14) Die Felge vom Spannfutter nehmen.

15) Den Reifen auf die Schiebebiihne stellen, wobei der Spaltring
nach dem Spannfutter gerichtet wird.

16) Den Spaltring auf dem Spannfutter aufspannen, wobei vorzugehen
ist, wie im Abschnitt RADAUFSPANNEN beschrieben ist.

Der Reifen ist nicht sicher am Spaltring befestigt.
Etwaige Belastungen wéhrend der Positionierung
und/oder dem Aufspannen konnen zum Abtrennen
und damit zum Fallen des Reifens fiihren.

17) Das Rad heben.
18) Den Werkzeugtragarm in Arbeitsstellung bringen

19) Das Spannfutter so positionieren, da die Abdriickscheibe auf der
Hohe des Wulstes steht.

20) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe vor-
wartsfahren, bis der Reifen ganz vom Spaltring getrennt ist.(abb. 45)

Die Reifentrennung von Felge verursacht den
Reifenabfall.

Daher immer sicherstellen, daB sich niemand
im Arbeitsbereich befindet.
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7.6.3_Montaggio con UTENSILE DOPPIO

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio € stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DEL CERCHIO".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con apposita solu-
zione saponata.

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

4) Abbassare od alzare I'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.
Avanzare fino al completo inserimento.

6) Introdurre sul cerchio il cerchietto a balconata (con I'anello di
battuta montato).

N.B.: Se cerchio e cerchietto presentano fenditure per eventuali
fissaggi € necessario che queste siano "in fase" tra di loro.

7) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il cerchietto con balconata non sia sufficientemente
inserito sul cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il cerchietto
in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco (e
contemporaneamente ruotare l'autocentrante) fino a "scoprire" la
sede dell'anello OR di tenuta.

8) Lubrificare I'anello OR ed inserirlo nell'apposita sede.

9) Posizionare sul cerchio I'anello di bloccaggio aiutandosi con il disco
stallonatore come mostrato in Fig. 46.

Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e rimuovere
la ghiera di bloccaggio del cerchio avendo cura di sostenere la ruota
per evitarne la caduta.

10) Traslare la pedana per liberare la ruota dall'autocentrante.

11) Rimuovere la ruota.

7.6.3_Tyre mounting with DOUBLE TOOL.

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “LOCKING THE RIM”.

2) Lubricate both beads and the rim with proper grease.
3) Move the platform outward so as to place the tyre on it.
4) Lower or lift the spindle to match rim and tyre accordingly.

5) Move the platform inwards so as to let the rim into the tyre.
Go on moving the platform until the rim is completely positioned into
the tyre.

6) Fit the split-ring onto the rim with mounted lock ring.
Remarks: If the rim and the split-ring have slits for fixing devices,
make sure they are lined up with each other.

7) Move the tool carrier arm outward, then lower it in its work position
with the bead breaking disk turned towards the wheel.

Remarks: If the split-ring is not inserted sufficiently on the rim, move
the spindle until the split-ring is by the disk. Bring the disk forward (with
the spindle turning) until you “discover” the O-ring seating.

8) Lubricate the O-ring and set it into its seating.

9) Position the locking ring on the rim with the help of the disk as
shown in Fig. 46.

Move the tool carrier arm to its non-working position and remove the
rim locking rim nut. Take care to support the wheel so as to prevent
it from falling off.

10) Move the platform to free the wheel from the spindle.

11) Remove the wheel.
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7.6.3_MoHTaX WKNHbI NOCPeACTBOM MOHTaXHO-
AEMOHTaXXHOr0 MHCTPYMEHTA.

1) MNepemecTnTe KOHCOMNb MOHTaXHO-AEMOHTAXHOIO MHCTPYMEHTa B
Hepaboyee nonoxeHue. Ecnv guck 6bin CHAT € 3aXKUMHOro hnaHua,
yCTaHOBWTE €ro 3aHOBO, kak onucaHo B pasgene "KPEMMEHUE
KOMNECA".

2) Cmaxbre 0b6a bopTa WuHbI 1 0604 cneunansHON CMaskon.

3) MNepemecTute NnatopMy BO BHELIHEM HanpaeneHun Takum
06pa3om, YTOObI MOXHO ObINO PAa3MECTUTL Ha HEWN LLIMHY.

4) OnycTute unn NOQHUMKUTE 3aXUMHOW hnaHew Ans Toro, YTobbl
OTLEHTPUPOBATb ANCK OTHOCUTENbBHO LUWHBI.

5) Mepemelyaiite nnatopmy BO BHYTPEHHEM HanpaBneHWW Tak,
4TOOBI ANCK MOMECTUICS B LLMHY.

MpopswranTte nnatcopmy Bnepeg 40 Tex nop, noka aAuck He Byaer
MOSTHOCTBIO BCTABMEH B LUMHY.

6) HageHbte Ha o6op paspe3Hoe KOnbLO (C YyCTaHOBMEHHbBIM
3anopHbIM KOMbLIOM).

MNMPUMEYAHWME: Ecnun 06oa u paspe3Hoe KomnbLo UMEeT nasbl 4ns
KpenneHusi, ybeautecb B TOM, YTO OHU COBMELLEHbI APYT C APYrOM.

MPUMEYAHMUE: Ecnu o6oa n paspesHoe KonbLO MMET Npopesu
Ans KpenneHus, ybeamtech B TOM, YTO OHM COBNAZAKT Mexay COBON.

7) MNepemecTUTE KOHCOMNb MOHTAXHO-AEMOHTAXHOTO WHCTPYMEHTa
Ha BHELLHIOK CTOPOHY koneca. OnycTute ee B paboyee nonoxexue.
[Ouck omxuma 6opTa gomkeH GbITh HanpaeneH B CTOPOHY Koneca.
MPUMEYAHUE: Ecnu pa3spe3Hoe KOMbLO HEAOCTAaTOYHO XOPOLLO
BCTano Ha o6op, BpallanTe 3axuMHON draHew, 40 Tex nop, noka
pa3pesHoe KorbLo He ByaeT yCTaHOBMEHO HAaNPOTHB AUCKa OTXMMA
6oprta. MNpoasurante guck Bnepen (Npu BpaLLaoLLEMCs 3aXUMHOM
¢hnaHue) 4o Tex Nop, Noka He NOSIBUTCS JOCTYN K MECTY KPENnneHus
YNOTHATENBHOIO KOMbLiA.

8) CmaxbTe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO U YyCTaHOBUTE €ro B
crneumanbHoe NocagoyHoe MeCTO.

9) YcraHoBuTe 3anupatoLiee konbLo Ha 0604 C NOMOLLbID AucKa
omkuMa BopTa, Kak 3To nokasaHo Ha Puc. 46.

MepemecTTe KOHCOMb MOHTaXHO-OEMOHTAXHOTO UHCTPYMEHTa
B Hepaboyee nonoxeHue. Yoanute 3aXuMHYI0 ranky, npu 3Tom
noAAepXUBanTe Koneco, 4Tobbl OHO He ynano.

10) CaBurHETE NNATgOPMY M CHAMUTE KOJECO C 3aXUMHOTO donaHLa.

11) Yaanute koneco.

7.6.3_Montage mit DOPPELWERKZEUG

1) Den Spannfutterarm in Raststellung bringen.

Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muf}
sie wieder aufgespannt werden, wie im Abschnitt “RADAUFSPANNEN"
beschrieben wird.

2) Die Reifenwlilste und die Felge mit geeignetem Fett schmieren.

3) Die Schiebebiihne nach aufien verlegen, um den Reifen darauf
stellen kénnen.

4) Das Spannfutter heben oder senken, um Felge und Reifen mitein-
ander einzumitten

5) Die Schiebebiihne nach innen verlegen, um die Felge in den Reifen
einzufugen. Bis Volleinfligung weiterfahren.

6) Den Spaltring auf die Felge setzen (mit schon montiertem Arre-
tierungsring).

Anm.: Wenn Felge und Spaltring Spalten fur die etwaige Befestigung
aufweisen, mussen diese Ubereinander stehen.

7) Den Werkzeugtragarm nach Auflenseite bringen und in Arbeitsstel-
lung senken, wobei die Abdrickscheibe nach dem Rad gerichtet ist.
Anm.: Wenn der Spaltring in die Felge nicht ausreichend eingefiigt

ist, das Spannfutter bewegen, bis der Spaltring auf der Hohe der Ab-
driickscheibe steht. Mit der Scheibe vorwartsfahren (und gleichzeitig
das Spannfutter drehen), bis der Sitz des O-Rings freigelegt ist.

8) Den O-Ring schmieren und in seine Aufnahme legen.

9) Den Sperring auf der Felge anordnen, wobei man sich wie in Abb.
46 gezeigt mit dem Abdriickscheibe hilft.

Den Werkzeugtragarm in Raststellung bringen und den Felgensiche-
rungsring entfernen, indem das Rad gegen einen Abfall unterstiitzt wird.

10) Die Schiebebiihne verlegen, um das Rad aus Spannfutter zu
befreien

11) Das Rad herausnehmen.




8. RIPOSIZIONAMENTO

Per riposizionare lo smontagomme & necessario disporre di un
carrello elevatore.

Scollegare I'alimentazione elettrica.
Rimontare la staffa di sollevamento

Sollevare lo smontagomme, tramite una cinghia da carico, e
posizionarlo nella nuova sede.

NOTA: Il posto scelto per riposizionare lo smontagomme deve
rispondere alle Normative Europee per la sicurezza sul lavoro.

Una volta riposizionato ricordarsi di togliere la staffa di solleva-
mento

9. ACCANTONAMENTO

In caso di accantonamento per un lungo periodo di tempo (3-4 mesi)
€ necessario:

- Abbassare il braccio porta flangia di bloccaggio

- Posizionare il braccio porta-utensile in posizione lavoro

- Scollegare I'alimentazione elettrica

- Ingrassare le guide del carrello porta-utensile

- Svuotare il serbatoio dall'olio e smaltirlo secondo le Norme vi-
genti.

10. ROTTAMAZIONE

Allorquando si decida di rottamare |'apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante scollegando le fonti di alimentazione.

Raccogliere I'olio e smaltirlo secondo le leggi nazionali vigenti.

Attenzione! Per il corretto smaltimento consul-
tare le note sulla dichiarazione di conformita
RAEE e ROHS*

* dove applicabile

8. RESITING

To install the tyre-changer in a new place, a lift truck must be
available on site.

Disconnect the power supply.
Set up the lifting hanger again.

Lift the tyre-changer using a lifting belt and place it in the new site.
Remarks: the installation site must be in accordance with the
European Regulations on Safety at Work.

Once repositionned the tyre-changer, remember to take the lifting
hanger away.

9. STORING

In case of storing for a long period (3-4 months) it is necessary to:

- lower the flange holding arm

- set the arm out of work

- disconnect the power supply

- grease the carriage slides

- empty the oil tank and dispose of it according to the current
regulations

10. SCRAPPING

Whenever you decide to scrap the machine, it is advisable to make
it unusable by disconnecting it from power supply.

Take all the NONFERROUS materials away and dispose of them
according to the national current regulations.

Collect the oil and dispose of it through the collection centres ac-
cording to the national current regulations.

Scrap the rest as ferrous material.

Attention! For a correct waste disposal, consult
the declaration of conformity to
RAEE and ROHS*

* where applicable
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8. MEPEMELLEHME

Ons YCTaHOBKN LULMHOMOHTaXHOro CTeHaa Ha HOBOe MeCTO
BOCI'IOI'IbSthTer Norpy34nKkom.

OTCoeanHNTL CTEHA OT BCEX MCTOYHMKOB MUTAHWSI.
YCTaHOBUTE KPOHLUTEWH A48 nogbemMa.

MogHUMUTE LUMHOMOHTAXHbBIN CTEHA NOCPEACTBOM CheumansHoro
Tpoca C COOTBeTCTBy}OLLl,eIZ rpy30noAbeMHOCTbIO. YctaHoBuTe
CTeHA Ha HOBOE MeCTO.

MPUMEYAHUE: mecTo yCTaHOBKM LUMHOMOHTAXHOFO CTeHAa
DOMXHO oTBevyaTb Tpe6oBaHusAM EBponelickux ctaHgapToB
6e3onacHocTu Tpyaa.

He 3a6yane CHATb KPOHLUTENH MOCME TOro, Kak LUMHOMOHTaXHbIN
CTeHa 6y,qu yCTaHOBNEH Ha HOBOE MECTO.

9. XPAHEHUE

B cnyyae xpaHeHus cTeHAa B TeyeHWe AnuTenbHoro Bpemexn (3-4
mecsiLa), HeobxoanMmo:

- OnycTUTb KOHCOIb 3aXMMHOTO dnaHua

- YCTaHOBUTb KOHCOMb MOHT@XHO-AEMOHTAXHOTO MHCTPYMeEHTa B
pabouee nonoxeHue.

- OTCOEMHUTb CTEHA, OT BCEX UCTOYHUKOB NUTaHUS.

- Cmasatb Hanpasnswowmne KapeTkm MOHTaXKHO-0EMOHTAaXHOro
VHCTPYMEHTA.

Cnutb paboyne XKMOKOCTU M3 pe3epByapoB U OTMPaBUTb WX Ha

yTunmsaumio B COOTBETCTBUN C [J,eIZCTBy}OLLI,MM 3aKoHOoOaTenbCTBOM.

10. YTUNU3ALUA CTEHOA

Ecnu Bbl pewunnu YTUNU3NpoBaTb CTEHN, Heobxoanmo npuBecTn ero
B Hepa60qee COCTOsAAHME, OTKITHOYMB OT BCEX NCTOYHNKOB NMUTAHUA.

CneiiTte Mmacno n nepepabotaiiTe €ro B COOTBETCTBUM C [EACTBYHOLLWM
3aKoHOJaTeNbCTBOM.

BHUMAHUE! [Ins npaBunbHON yTunu3auum
cnepyWTe Aeknapauum o COOTBETCTBUM
ctaHgaptam RAEE n ROHs *

* Tam, rge 3TO NPUMEHUMO

8. WECHSEL DES AUFSTELLUNGSOR-
TES

Zur Umstellung der Reifenmontiermaschine ist ein Gabelstapler
erforderlich.

Die Versorgungsquelle abtrennen.
Der Bligel zum Heben wiedereinbauen.

Die Reifenmontiermaschine mittels eines geeigneten Riemens he-
ben und am neuen Platz stellen.

Der gewahlte Aufstellungsplatz soll den europaischen Vorschriften
Uber die Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen.
Nach Neuaufstellung der Maschine sich erinnern, den Biigel zu entfernen.

9. EINLAGERUNG

Vor einer langeren (3-4 Monaten) Nichtbenutzung der Maschine sind

folgende Malinahmen zu treffen:

- Den Flanschtragarm herunterlassen

- Den Werkzeugtragarm herunterlassen

- Die Versorgungsquelle abtrennen

- Die Schlittenfiihrungen schmieren

- Den Olbehalter entleeren und Ol gemaR den geltenden Gesetzen
entsorgen.

10. VERSCHROTTUNG

Im Falle der Verschrottung soll die Maschine durch Abtrennen der
Versorgungsquelle funktionsuntiichtig gemacht werden.

Alle NICHTeisenteile entfernen und geméaf den geltenden Geset-
zen entsorgen.

Den Olbehélter entleeren und Ol durch die eigens dazu bestimmte
Sammelstatte gemal den geltenden Gesetzen entsorgen.

Den Rest als Eisenmaterial entsorgen.

Achtung! Fiir eine korrekte Entsorgung siehen
die Anmerkungen auf der RAEE und ROHS*
Konformitétserklarung

* wenn anwendbar
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11. TRATTAMENTO OLIO

L’olio é altamente inquinante!!
Non gettare o disperdere nell’ambiente.

11.1_Precauzioni generali

- Evitare il contatto diretto e prolungato con la pelle.

- Evitare la formazione di nebbie d'olio nell'atmosfera

- Evitare gli schizzi.

- Utilizzare indumenti appropriati, guanti, occhiali in caso di schizzi.
- Non utilizzare stracci unti

- Non mangiare o fumare con le mani sporche d’olio

11.2_Indicazioni di pronto soccorso

- In caso di ingestione NON provocare il vomito e rivolgersi
immediatamente al Centro Medico piu vicino con le caratteristiche
del tipo di olio ingerito.

- In caso di contatto con gli occhi, risciacquare abbondantemente con
acqua fino al termine dell’irritazione. In seguito rivolgersi al pit vicino
Centro Medico.

- In caso di contatto con la pelle risciacquare con acqua e sapone
detergente neutro. Non utilizzare solventi o prodotti irritanti.

11.3_Smaltimento olio usato

Non disperdere l'olio usato nell’'ambiente. Raccoglierlo in un
contenitore adeguato e smaltirlo in appositi centri specializzati o
consegnarlo ad aziende autorizzate alla raccolta.

11.4_Spargimento o perdite d’olio

Rimuovere la causa della perdita e arginare la fuoriuscita dell’olio
con materiale assorbente. Pulire accuratamente con detergenti
sgrassanti la zona intaccata dall’olio per evitare pericolose
scivolate e smaltire i rifiuti secondo le norme Nazionali vigenti in
materia.

12. MEZZI ANTINCENDIO

11. OIL TREATMENT

Oil is highly pollutant!!

+ \ Do not throw or disperse in the environment

11.1_General precautions

- Avoid direct and prolonged contact with skin.

- Avoid any vaporization of oil in the atmosphere.

- Avoid oil splashes.

- Wear suitable clothes, gloves and protective glasses against
possible splashes.

- DO NOT use greasy rags.

- DO NOT eat or smoke with greasy hands

11.2_First aid instructions

- In case of ingestion DO NOT induce vomiting butimmediately apply
to the closest Medical Center also bringing the features of the
swallowed oil.

- In case of contact with eyes, rinse out generously with water until
the irritation gets soothed. Then apply to the closest Medical Center.
- In case of contact with skin, rinse out with water and neutral
cleansing soap. DO NOT use solvents or irritating products.

11.3_Used oil treatment

DO NOT disperse the used oil in the environment. Collect it in a
suitable tank and dispose of it through specialized centers or
authorized collection points.

11.4_0il spreading or leaks.

First eliminate the cause of the leakage and embank the oil coming
out by means of absorbing materials. Clean carefully the dirty area
with degreasing detergents in order to avoid any possible dangerous
slip. Dispose of waste-materials in accordance with the National
laws in force.

12. FIRE-FIGHTING MEANS

caratteristiche e i campi di utilizzo di ciascun estintore devond

2 Le indicazioni in questa tabella sono di carattere generale. Le
essere richieste al fabbricante.

The herebelow given indications are the standard ones
Specific features and use range of each extinguisher
must be demanded to the constructor.

Estintore Estintore a Estintore a Estintore a
IDRICO SCHIUMA  POLVERE Co,

Materiali
SECCHI OK OK oK OK
Liquidi
INFIAMMABILI NO OK oK OK
Apparecchiature
ELETTRICHE NO NO OK oK

WATER FOAM POWDER Co,

extinguisher extinguisher extinguisher extinguisher

DRY materials

INFLAMMABLE
liquids

ELECTRICAL
equipment




11. CMA3KA

MACHNO ABNAETCA OYEHb BPEOHbLIM! He
BbIOpacbIBanTe ero U He pasnMBanTe Ha 3eMIo.

11.1_O6ujue npasuna

- N3Beraite NpsAMOro n ANUTENBHOTO KOHTAKTa C KOXEN.

- N3beraiTe hopmmpoBaHns ucnapeHwii macna B atmocdepe.

- N3beraiTe pas3bpbisrnBaHus.

- Vicnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO OAEXKAY, NepYaTKu, 04K B Criyyae
pasbpbI3rvBaHus.

- He ncnonb3yiite rpsaHyio BETOLLb.

- He eLwbTe 1 He kypuTe € MCNavkaHHLIMU B Macne pykamu.

11.2_MHcmpykyuu no oka3aHuro nepeoll moMowju

- B cnyyae nonagaHus B pot HE BbI3biBalTe pBOTY, @ HEMEANEHHO
obpatnTeck B OnvbkaiLLmii MEOVLIMHCKUIA LIeHTP C MHdopMaumen
0 TWME MOMNaBLUETO BHYTPb Macna.

- B cnyyae koHTakTa ¢ rmasamu, TLaTenbHO MPOMOMTE MX BOZOM
rnoKa He NpovaeT pasapaxenue. [lanee obpatuTech B brivkaiLumii
MEONLMHCKUN LLEHTP.

- B cnyyae KOHTaKTa C KOXeW, MPOMOITe BOZOW M HENTPabHbIM
MowwWwuM cpeacTeoM. He ncnonb3yinTe pactBoputenb unu
pasgpaxaroLye KOoXy NpoayKTb.

11.3_lepepabomka ucrnonb308aHHO20 Macna
He pasnuBaiite macno Ha 3emnto. Cobepute ero B noaxoasLummn
KOHTelHep 1 nepepaboTaiite B cneumansHo npegHasHavyeHHbIX
cneumanusnpoBaHHbIX NyHKTax, nnn nepename B KOMNaHUW,
YMOHOMOY€EHHbIE Ha cbop.

11.4_[Iponue unu ymeyka macna
YcTpaHuTe NpUYnHY yTeYKW Macna u oCTaHOBUTE MPOTEYKY
BMUTbIBAKLWMWUM MaTepuanom. AKKYpaTHO o4yucTuUTe
06e3x1puBaoLLMMM MOKLIMMIU CPEACTBAMU MECTO pasnuBa
macna, 4tobbl He nockonb3HyTbCA. [epepaboTaiite oTXOAbI
COrnacHo AenCTBYIOLEMY 3aKOHOAATENbCTBY.

12. CPEACTBA NOXAPOTYLUEHUA

11. OLBEHANDLUNG

Das Ol ist hoch verseuchend! In die Umwelt nichf
ablassen.

11.1 Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

- Direkte u. lange Beriihrung mit der Haut vermeiden

- Die Olnebelbildung in der Luft vermeiden

- Olspritzer vermeiden

- ZweckmaRige Kleidungen, Handschuhe und Brille tragen
- Keine schmierige Lappen verwenden

- Mit fettigen Handen nicht rauchen oder essen.

11.2 Erste Hilfe Anweisungen

- Im Genuffall: zum Erbrechen NICHT reizen und sich an nachsten Kran
kenhaus wenden. Wichtig: Die Olkennzeichen mitbringen.

- Sollte das Ol mit den Augen in Beriihrung treten, so soll man zuerst
die Augen mit Wasser bis Entziindungsende reichlichwaschen. Dann
sich an néchsten Krankenhaus wenden.

- Sollte das Ol mit der Haut in Beriihrung treten, so soll man sich mit
Wasser und Neutralseife reichlich waschen. Kein Lésungsmittel oder
reizenden Stoff verwenden.

11.3 Behandlung des Gebrauchtéls

Gebrauchtélin die Umwelt nichtablassen. Esineinenangemessenen
Behalter gielen und durch die eigens dazu bestimmte Sammelstatte
gemaR den geltenden Gesetzen entsorgen.

11.4 OlausgieRen

Die Leckursache zuerst beseitigen und den Olaustritt durch Absorption-
smittel einddmmen. Die vom Ol angegriffene Flache mit Entfettungsmit-
tel sorgféltig saubermachen, um mégliche gefahrliche Ausrutscher
zu vermeiden. Den Miill gemaR den geltenden Gesetzen entsorgen.

12. BRANDSCHUTZMITTEL

ﬂaHHan Tabnuua coaepXxuT HgopmaLmio obLLero xapakrepa.
HhopMauma o6 0COGEHHOCTAX U 06nacTb NpUMeHeHUs
KaXA[oro OTAeNbHOrO OTHETYWMWTENs AONXHbI GbiTh

Hierunter sind die allgemeinen Angaben anwesend. Sich
A anden Hersteller um die Kennzeichen sowie den Verwen-

dungsbereich jedes Feuerloschers wenden

3anpouweHbl y npousBoguTtens.

BOAHbIN NEHHbIN NOPOLLKOBbIA CO2
OrHeTYWHWUTeNb OrHeTYWWUTeNb OFHeTYWMUTeNb  OrHeTylWwuTenb

CYXUE
MaTepuanbi

rTOPIOYUE
XNAKOCTH

ANEKTPO

o6opyaoBaHue

WASSER- SCHAUM- PULVER- KOHLENSAUREF-
Feuerloscher Feuerloscher Feuerloscher euerloscher

TROCl-(E.NE oK oK oK oK
Materialien
ENTZUNDBARE
FliRigkeiten NO OK oK oK
ELEKTRISCHE
Einrichtungen NO NO oK oK
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13. MANUTENZIONE

La manutenzione & sempre vietata a personale non

autorizzato

La manutenzione regolare, come da istruzioni, € fondamentale per
un corretto funzionamento e una lunga durata dello smontagomme

Se la manutenzione non viene effettuata regolarmente, il funziona-
mento e I'affidabilita della macchina possono essere compromes-
se, a rischio sia dell'operatore che di terzi.

Prima di effettuare qualsiasi intervento di manutenzione, disinserire
I'allacciamento elettrico, scollegando la spina.

Le parti difettose devono essere sostituite esclusivamente da
personale esperto e con pezzi originali.

La rimozione 0 manomissione dei dispositivi di sicurezza comporta
una violazione delle Norme per la Sicurezza sul Lavoro.

In particolare il Costruttore non & imputabile per reclami derivanti
dall'uso di ricambi non originali o per danni causati dalla
rimozione o manomissione dei sistemi di sicurezza.

Al raggiungimento dei 5 anni dalla data di installazione e messa in

servizio, il prodotto dovra essere revisionato in tutte le sue parti.

Lubrificare periodicamente, dopo una accurata pulizia con
nafta, le seguenti parti:

Guide del carrello mobile porta-utensile.

Guida del braccio porta-utensile

Sede dell'utensile (rullo o disco-becco)

Cilindro di sollevamento del braccio porta flangia di bloccaggio
Utilizzare un comune grasso lubrificante disponibile in commercio.

Controllare periodicamente il livello olio in centralina oleo-
dinamica, mediante |'apposita asta posta sotto il tappo (T) della
centralina stessa. (Fig. 47)

Se necessario rabboccare con olio ISO-L-HV VG46 Persian Oil
Idrol T od equivalenti (Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15
/ Fina Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Castrol Hyspin
AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Qil HV)

SMALTIRE L'OLIO USATO SECONDO LE NORME NAZIONALI
VIGENTI IN MATERIA

Controllare la tensione della cinghia del motore elettrico. Se
fosse necessario regolarne la tensione, togliere il carte di protezio-
ne in plastica, allentare i dadi (X) indicati in figura 48 e tendere la
cinghia.

13. MAINTENANCE

Maintenance must never be performed by unauthorized
staff

Regular maintenance in accordance with the instructions given is
essential for correct operation of the tyre-changer and for its long
working life as well.

Failure to perform regular maintenance may impair the machine’s
operation and reliability, placing operator, vehicle and third
per-sons at risk.

Before any repairs or maintenance, disconnect the plug from the
power supply.

Faulty parts must always be replaced by skilled staff, with original
components.

Any removal or tampering with the safety devices constitutes a
breach of the Regulations on Safety at Work.

In particular, the manufacturer can be held responsible NEITHER for
complaints deriving from the use of non-original spare parts NOR
fordamages caused by removal or tampering with the safety devices.

At the achievement of 5 years from the date of installation and com-
missioning, the product must be reviewed in its entirety.

Grease periodically the following parts, after having cleaned
them carefully with diesel oil:

Carriage slides

Tool-holding arm slide

Tool housing (roller or peak-disk)

Lifting cylinder of the flange holding arm

Use common lubricating grease available on the market.

Check periodically the oil level inside the hydraulic unit (T) by
means of the relevant dipstick placed under the cap of the
hydraulic unit (fig.47) If necessary, top up with oil ISO-L-HV VG46
Persian Qil Idrol T or alike (Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil
DTE 15/ Fina Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Ca-
strol Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil
HV)

DISPOSE OF THE USED OIL ACCORDING TO THE NATIONAL
LAWS IN FORCE.

Check belt tension of the electrical motor. If a tension adjusting is
needed, remove the protective plastic cover, unloose the nuts (X)
shown by fig. 48 and stretch the belt. 59



13. TEXHWYECKOE OBCITYXXUBAHUE

TexHU4eckoe 06CJ1y)KI/IBaHVIe AONMKHO BbIMNONMHATbLCA
TONbKO YNONMHOMO4€HHbIMUX cneynanucTtamMmu.

Onsa npaBunbHoi paboTbl M ANUTENBHOMO cpoka cnyxObl Bawero
LUIMHOMOHTaXHOIO CTeHAa BHUMATENbHO CnefynTe MHCTPYKLUSM
[@HHOrO PYKOBOACTBA NpW BbINOMHEHUWN PETYMSIPHOTO TEXHUYECKOTO
o6CnyXnBaHus.

HeperynsipHoe TexHu4eckoe 06CMyxMBaHUE MOXET HEraTMBHO
cKa3aTbCs Ha JKcnmyaTtauuu, Npu 3TOM CTaHoK OyaeT npeacTaBnsiTh
0MacHOCTb Kak Af1A oneparopa, Tak AN TPETbYX N,

lMepen BbINONHEHVEM Kaknx-nmbo paboT no TexHn4Yeckomy
06CnyKMBaHMIO, BLIKMIOYUTE Nofaqy SNeKTPO3HEPrK, BbiHYB
LUTENCENIbHYIO BUMKY U3 PO3ETKU.

HevcnpaBHble feTany AoMmkHbI GbITb 3aMeHeHb! Ha OpUrHarbHbIE
3an4yacTu TOMNbKO KBanMGULMPOBaHHLIM MEPCOHAINOM.

CHsTUe unn BMeLLaTenbCTBO B YCTPOWCTBA 6e30MacHOCTM SABNAETCS
HapyLeHWeM CTaHAapTOB Mo TeXHMKe BesonacHocTy.

B yactHocTn, MPOU3BOONTENDb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a
AedekTbl, Bbl3BaHHbIE VCMOMb30BaHNEM 3anacHbIX YacTen Apyroro
NPOU3BOANTENS MU 3@ NOBPEXKAEHNS, Bbl3BaHHbLIE BMELLATENLCTBOM
B HAaCTPOWKY Unn CHATMEM cucTem Be3onacHoCTy.

Mo ucTeyeHno 5 NeT ¢ MOMEHTa YCTaHOBKM M BBOAA B
3KCnnyaTtauuio, BCe 4acTu CTeHAa LOIKHbI BbITh NOABEPrHYTHI
TEXHUYECKOMY OCMOTPY.

Mepuoanyecku cmasbiBaiTe cneaytowme geTanu, nocne ux
TIWaTeNbHOW YACTKUN AN3eSIbHbIM TONJIMBOM:

-HanpaBnsoLLY KapeTKN MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOMO MHCTPYMEHTA;
-HanpPaBnsoLLYK KOHCONMM MOHTaXHO-AEMOHTaXHOMO
WHCTPYMEHTA;

-MECTOMONOXEHWE MHCTPYMEHTA (PONUKa UK AncKa/MOHTaXHOTO
nanbua);

-LUMNUHAP NOAbEMA KOHCOMNM 3aXUMHOro rnaHua;

“cnonb3ynTe 0ObIYHYIO CMa3Ky, UMEIOLLLYIOCS B NPOAaXe.

Mepropnyecku npoBepsiTe ypoBeHb Macna B rapaBnMyeckoit
cucTeMe C MOMOLLbHO CrieLMarnbHOro Lyna, HaxoAsLWwerocs nog
kpbiLkoii yctaHoskw (T). (Puc. 47)

Mpu HeobxoaumocTu goneite 1ISO-L-HV VG46 Persian Qil Idrol T
unu macrno aHanoruyHoro Tuna (Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil
DTE 15/ Fina Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Castrol
Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV)

NEPEPABOTAWTE MACJIO COMMACHO AEACTBYIOLLEMY
3AKOHOOATENbLCTBY.

MpoBepbTe HaTsKeHMe NPUBOAHOMO PEMHS ANEKTPOABUraTeENs.
Mpv HeobxoaMMOCTY OTPErynupyiTe ero HatskeHue. CHuMKTE
3aLUMTHBIA NNACTUKOBBIA KOXYX, ocnabeTe ramku (X), nokazaHHble
Ha puc. 48 1 HaTAHUTE PEMEHb.

13. WARTUNG

c Die Wartung von Unbefugten ist streng verboten.

Eine regelmaRige und vorschriftsmaRige Wartung ist die Grundlage
fur den einwandfreien und zuverlassigen Betrieb der Reifenmon-
tiermaschine.

Eine Vernachlassigung der Wartung und Pflege kann die Funktionen
und Betriebssicherheit beeintrachtigen und die Maschine zu einer
Gefahrenquelle fiir Bediener und Dritte machen.

Vor jeglicher Wartungsarbeit die Versorgungsquelle abtren
nen.

Defekte Teile sollen nur von Fachpersonal und durch echte Teile
ersetzt werden.

Die Beseitigung oder die Abéanderung der Sicherheitsvorrichtungen
stellt eine Verletzung der Vorschriften iiber die Sicherheit am Arbei-
tplatz dar.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schiden, die aus dem Gebrauch
unechter Ersatzteile sowie aus der Beseitigung oder der Abanderung der
Sicherheitsvorrichtungen entstehen.

Beim Erreichen von 5 Jahren ab dem Zeitpunkt der Installation und Inbe-
triebnahme, muss das Produkt in seiner Gesamtheit iiberpriift werden

Diefolgenden Teile periodisch mittels Dieseldl sorgfiltig reinigen
und schmieren:

- Schlittenfiihrungen

- Werkzeugtragarmfiihrungen

- (Rollen o. Schiebe-Nagel) Werkzeugsitz

- Hubzylinder vom Flanschtragarm

Eine gewdhnliche Schmiere dafiir verwenden.

Den Olstand der hydraulischen Einheit mittels des unter dem Ver-
schluB (T) liegenden Eichstabes periodisch iiberpriifen (Abb. 47).
Wenn nétig, mit Ol ISO-L-HV VG46 Persian Oil Idrol T oder ahnlichen
auffiillen (Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15/ Fina Hydran
HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH HV / BP
Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV)

GEBRAUCHTOL GEMAR DEN GELTENDEN LANDESGESETZEN
ENTSORGEN.

Die Spannung des Riemens vom Elektromotor iiberpriifen. Wird eine Ein-
stellung der Spannung notwendig, so soll man zuerst den Kunststoffschiitz
entfernen, dann die Mutter (X — Abb.48) lockern und den Riemen spannen.
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(Art. 205/98)

(Art. 206/98)

14. DATI TECNICI

14. TECHNICAL DATA

CARATTERISTICHE TECHNICAL
TECNICHE DATA

Opera su ruote da 14" + 26" Suitable for wheels from 14" + 26"

Peso max. ruota 1500 Kg. Max. wheel weight 1500 Kg.

Larghezza max. ruota 780 mm. Max. wheel width 780 mm.

Diametro max. ruota 1200 mm. Max. wheel diameter 1200 mm.

Motore centralina 230/2g(?\|;YV3PH Hydraulic pump motor 230/2g(?\|;YV3PH
1,1 kW - 1,1 kW -

Motore riduttore 230/400V - 3PH

Gearbox motor 230/400V - 3PH

Pressione d'esercizio 0 + 130 bar Operating pressure 0+130bar
Forza stallonatore Bead breaker force inside-
interno-esterno 1865 Kg. outside 1865 Kg.
Livello rumore in condizioni Noise level in working

. <70db
di lavoro condition <70db
Peso netto 400 Kg. Net weight 400 Kg.

15. ACCESSORI A RICHIESTA

(ART. 205/98)

Braccio supplementare con rullo tubeless per lavorare
contemporaneamente su entrambi i fianchi del pneumatico.

Cod. 9209552

Utensile doppio tradizionale da usare in sostituzione del rullo tubeless
per il montaggio / smontaggio di pneumatici con camera d’aria. Leva
alzatallone lunga inclusa

(ART. 206/98)

15. OPTIONAL ACCESSORIES

(ART. 205/98)

Additional arm with tubeless roller tool so as to allow working on
both tyre sides at the same time

Cod. 9209552

Traditional double tool (disk and peak) to be used instead of
tubeless roller tool for mounting / removing tyres having inner
tube. Bead lifting lever included.

(ART. 206/98)
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14. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TEXHWYECKME

XAPAKTEPUCTUKN

Ounametp obopa
ob6cnyxmBaeMblx Konec

14" + 26"

MakcumarnsHas Macca koneca 1500 Kg.
MakcumanbHas WwupuHa koneca 780 mm.
MakcumanbHbIi auameTp Koneca 1200 mm.
MoLLHOCTb 3neKkTpoaBuraTens 0,75 kW
MMAPOCTaHLMM 230/400 V - 3PH
MOLLHOCTb NPUBOAHOTO 1,1 kW -
aneKkTpoaBuratens 230/400V - 3PH
Pa6ouee nasneHvie 0 + 130 bar

14. TECHNISCHE DATEN

Spannbereich 14" + 26"

Maximalgewicht des Rades 1500 Kg.

Radbreite 780 mm.

Maximal Durchmesser 1200 mm.

Hydraulikpumpenmotor 230/2b7()5\|;\{V3PH
1,1 kW -

Getriebemotor 530/400V - 3PH

Betriebsdruck 0 + 130 bar
v |
ofﬂﬂﬂzycsfﬁgﬂfi. 1865 Kg. FuBhebelkraft von 1865 K
innen und von auf3en 9
Yposerb wyma <70db Gerauschpegel bei Betrieb <70db
Macca HeTTo 400 Kg. Nettogewicht 400 Kg.
15. ZUSATZLICHE ZUBEHORE
15. AONONMHUTEJIbHbIE
KOMMNNEKTYOLLUUE

(ART. 205/98)

[lONOMHUTENbHBINA pbldar ¢ MOHTaXHLIM POMINKOM, 4114 6blCTpOI’O
BbINOMHEHMS ONepaLi OTXMMa 6opTa LLMHbI, MOHTaXa 1 AEMOHTaXa
60pTOB LUMHBI, C 060UX CTOPOH Koneca.

(ART. 206/98)

TpagUUMOHHBIN MOHTXHO-0EMOHTaXHbIN MHCTPYMEHT C OTXXUMHbIM
ANCKOM M MOHTaXHbIM NanbLem. lNpegHasHaveH s Mcnonb3oBaHus
BMECTO MOHTa)XHOro ponuka ana MOHTa)a | AEMOHTaxa LUMH C
Kamepow. MOHTMPOBKa BXOAUT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

(ART. 205/98)

Zusétzliches Rollenwerkzeug fiir schlauchlose Reifen. Dadurch wird die
gleichzeitige Handlung beider Reifenrdnder erlaubt.

(ART. 206/98)

Traditionelles Doppelwerkzeug als Ersatz fiir Rollenwerkzeug. Dadurch
wird die Montage / Demontage von Reifen mit Schlauch erlaubt.Inkl. von
langem Wulstabdriickhebel.

(Art. 205/98)

(Art. 206/98)
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SCHEMA COLLEGAMENTO 2350V - CONNECTION PLAN 250V -

CXEMA 3NEKTPOOBOPYJOBAHWSA 230V - VERBINDUNGSPLAN 230V M2 Motore elettrico rotazione
M1 Motore elettrico pompa idraulica
g F1-F2 Interruttore termico salvamotore 4.0 - 6.3A
5 g £ R A Q1 Sezionatore 12A
S22 = . c1 Invertitore di giri 3PH
88— — — — T 1 —
5 wh 77 X\ XX =
2 TERARRE | |
g 5! ion 5SS TRTamrail 11 — 12 | M2 Electrical motor - rotation
< g:_ldiao_mf Wl _I_J' 3= 5 ) v M1 Electrical motor — hydraulic pump
NN S 97' 180 : G F1-F2 Thermal cutout switch 4.0 - 6.3A
CCRS I I A 2 55 X n73 7 S— g | Q1 Disconnecting switch
21T TX] o o C1 3ph inverter
1 e O
AN . i l
INTERRUTTORE 3x16A ’ é s [1(10]2 1 N ¢ 3 Do
. =8 Posiz 45° gy e 2 M2 BpalyeHue anekTpoaBuratens
| : — M1 OnekTpoaBuUraTenb rMApaBNMYeCcKoro Hacoca
o F1-F2 BobikntoyaTtensb ot neperpesa 4.0 — 6.3A
L ' Q1 Paszbegunutens 12A
§ | c1 WnBepTop 3PH
-Fi [ { (?) A F2
ReLe' TERMico [ 3T 3T 31 PO PO [T 3T 31 ReLE TERMICO
RANGE 4-6,3A ' . TELAIO L3 I RANGE 4-6,3A
TARATURA 5A § g MACCHINA é z TARATURA 5A M2 Elektromotor — Drehung
‘ 4 a7 owa COLLEGAMENTO MOTORE: (230 3PH) M1 Elektromotor — Hydraulikpumpe
. (3] 7[11] &Smma F1-F2 Uberlastschalter 4.0 - 6.3A
-c
‘ INVERTITORE ROTATIVO 3 PH 20};I > > ; Q1 TrennSChaIter 12A
CON RITORNO AL CENTRO C1 3PH Umlaufwechsler
. COD. 4595327
| ) NOTA: Cambiando la tensione del motore, occorre tarare
' 4X1'm la TERMICA con i dati di targa riportati sul motore stesso
2 2l > NOTE: When changing motor tension, it is necessary to
MOT. 250400V 5P 500 3[4V MOT. 200400V SPh S0 adjust the thermal cutout according to the motor data plate
1.1 25KW:CASSA 90;B5;4 POLI 1.125KW:CASSA 90;B14:4 POLI

NPUMEYAHUE: [lpu n3ameHeHnn HanpsxkeHus asuratens,
HeobXoaAMMO OTPErynMpoBaTh aBTOMATUYECKWIA BhIKIHOYaTeSb
OT neperpeBa B COOTBETCTBUM C AaHHbIMWU 3aBOACKOWN
TabMUYKN.

ANM.:  Bei Motorspannungsanderung ist es nétig den
Uberlastschalter nach den Motor-kennzeichen
einzustellen.

63



SCHEMA COLLEGAMENTO 400V - CONNECTION PLAN 400V -
CXEMA JMEKTPOOBOPYJOBAHUA - 400V - VERBINDUNGSPLAN 400V

LIk Ea Tl
Al TMFMTAZIOMNF
40T 3.Ph

TR -
F20 | Lo
RIS U
- J
r~—--- P
rREESfEA [ ] | I
AP I T . __J NIEER T —
k) N
12 B
. o -
]
" ]
L] . Lol i 11 7 ! R
I 1=HALD 10HE Aol . f;"‘l :‘: e
1 = iy o
. — o
- . -
. . = IR I RS B
' B =
—| - I 45" o gt
i
ML | L . i -F2
arerewer |1 0 s e & Rt e U] o,
FUlMAE <450 ' = TFIl Al =, FUHTE 48 50 :
TARATURS S | iz MACCHING  F THRILAL
e
. 5 7 qq #LEmm . : LCOLLESAMEN TS MOTORE: J4000 SPH)
Kell
| IKVERTITSFE RS TATRAD & PH 224 :‘I }I 3'
LTV H TR AL CFRTHAG
OB, 4585327 . - T+
| ITE 12 o T - B +
e _ W
tul mimi

.=

L

BT 304 AT Bl L
11EKECAg5s B2 A FO.]

]

EY-
WOT ZCHATVERE ST - .
1 125 0NI0MEES S Ede 4 32U 4

M2 Motore elettrico rotazione

M1 Motore elettrico pompa idraulica

F1-F2 Interruttore termico salvamotore 4.0 - 6.3A
Q1 Sezionatore 12A

C1 Invertitore di giri 3PH

M2 Electrical motor — rotation

M1 Electrical motor — hydraulic pump

F1-F2 Thermal cutout switch 4.0 — 6.3A

Q1 Disconnecting switch

C1 3ph inverter

M2 BpauweHne anektpogsuratens

M1 OnekTpoaBuraTenb rMApPaBNMYeCcKoro Hacoca
F1-F2 BbikntoyaTtens ot neperpesa 4.0 — 6.3A

Q1 PasbegunuTenn 12A

C1 WuBepTop 3PH

M2 Elektromotor — Drehung

M1 I'E.Iektromotor - Hydraulikpumpe

F1-F2 Uberlastschalter 4.0 — 6.3A

Q1 Trennschalter 12A

C1 3PH Umlaufwechsler

NOTA: Cambiando la tensione del motore, occorre tarare
la TERMICA con i dati di targa riportati sul motore stesso

NOTE: When changing motor tension, it is necessary to
adjust the thermal cutout according to the motor data plate

MPUMEYAHME:  [lpu n3amMeHeHUM HanpshkeHns ABuratens,
HeobX0oAVMO OTPEryNMpoBaTh aBTOMATUYECKUIA BbIKITHOYaTeNb
OT neperpesa B COOTBETCTBUM C AaHHbIMW 3aBOACKOM
Tabnmukm.
ANM.:  Bei Motorspannungsanderung ist es nétig den
Uberlastschalter nach den Motor-kennzeichen
einzustellen.
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VLP
P

TS
D2C

ZC
ZA
VLP
P

TS
D2C

ZC
VLP
PI

TS
D2C

ZC
VLP
Pl

TS
D2C

Cilindro carrello porta-utensile

Cilindro braccio porta flangia di bloccaggio
Valvola limitatrice di pressione

Pompa idraulica

Motore

Filtro

Tappo sfiato

Distributore a 2 leve

Carriage cylinder

Flange holding arm cylinder
Pressure limiting valve
Hydraulic pump

Motor

Filter

Breather cap

Double-lever distributor

LinnuHap kapeTkn MOHTaXXHOrO MHCTPYMEHTA
LinnuHap koHconu 3axumMHoro ¢pnaHua
KnanaH orpaHnuyeHus gaBneHus
F'mapaBnuyeckui Hacoc

Osuratenb

dunetp

Kpbiwka canyHa

Pacnpepgenutenb ¢ 2-A pblyaXkamu

Schlittenzylinder
Flanschtragarmzylinder
Druckminderventil
Hydraulikpumpe

Motor

Filter

AblaBpfropfen
2-Hebelverteiler

-ZA
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AUTOMOTIVE EQUIPMENT
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